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Varildsledande inom svetsning och skarning

| dver 100 &r har ESAB stétt for innovation och pionjaranda inom
svetsning och skarning for alla industrier runt om i varlden. Det
borjade i Géteborg dér Oscar Kjellberg uppfann den belagda
elektroden och grundade Elektriska Svetsningsaktiebolaget
(ESAB) 1904. Idag har ESAB centraliserat sin globala forskning

och utveckling av svetsmaskiner och tillsatsmaterial till Géteborg.

Allt f8r att ta tillvara och Gverféra kunskapen vilket ger de basta
synergier och innovationer.

ESAB erbjuder ett komplett sortiment av svetsmaskiner fér MIG/
MAG-, TIG- och MMAsvetsning samt manuell plasmaskarut-
rustning. Allt frdn béarbara stromkallor for den som
vill ha total rorelsefrinet till de mest sofistikerade
invertermaskiner for industrier med krav p& hogsta
kvalitet och produktivitet.

Vart sortiment av automationsprodukter ar brett. |
katalogen hittar du ett urval av véra automationspro-
dukter. Ar du intresserad av att effektivisera din
produktion ytterligare kontakta din séljare. Alla produkter
ar noggrant utprovade vilket ger en lang livslangd med
tillforlitlig service.

Att leverera kvalitetsprodukter och service ar kérnan i allt vi
gor och omfattar var produktionsprocess till vara aterforsal-

jare 6ver hela varlden. Vart standiga utvecklande av svets- och
skarprocesser har gjort oss till en varldsledande leverantér. | den
har katalogen hittar du vart breda sortiment av svetsutrustning,
allt frén stromkallor, matarverk, brannare, plasmaskérare och
automationsprodukter. Vart kompletta utbud av tillbehér och
gasarmatur hittar du i vara andra kataloger.
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Svetsning och skarning

Manuell metallbagsvetsning
(MMA)

Manuell metallbagsvetsning, forkortat MMA (Manual Metal Arc), kallas ofta &ven manuell
béagsvetsning eller pinnsvetsning.

Det &r den &ldsta och mest mangsidiga typen av svetsning med elektrisk ljusbage. Ljusbagen

bildas mellan arbetsstycket och en belagd svetselektrod.

Ljusbagen far den belagda svetselektrodens metallkarna att smalta och bilda och underhalla
smaltbadet, droppe for droppe.

En del av elektrodbelaggningen stabiliserar ljusbagen och bildar skyddsgas.

Resten av elektroden bildar slagg som skyddar sméltbadet och den svalnande svetsen fran

luftens skadliga inverkan. Denna slagg maste aviagsnas manuellt efter varje svetsstrang.

Det finns hundratals olika elektrodtyper. Genom att valja lampliga legeringsdmnen i elektroden
kan den fardiga svetsens héllfasthet och seghet styras mycket exakt.

MMA-svetsning anvands framst for svetsning av stal och stéllegeringar. Trots relativt lag
insmaltningshastighet har MMA oslagbara fordelar vid svetsning utomhus eller pa svaratkomliga

platser.




ArcPlus'll

ArcPlus™ Il

ArcPlus™ gor slut pa svetsstanket
ArcPlus™ gor det majligt att svetsa stankfritt, &ven med svarsvetsade elektroder.
Omtéandningsegenskaperna, sarskilt med basiska elektroder, ar kraftigt forbattrade.

Med ArcPlus™ |l &r dessutom den svetsstrom som erfordras for att uppna stabil svetsning

lagre an for konventionella svetsstromkallor.

LiveTig"

LiveTig™

TIG-svetsning med MMA- eller MAG-stromkallor stupar ofta p& bagtandningsmetoden.
LiveTig™ erbjuder en tillférlitlig och elektrodvanlig

t&ndningsmetod for TIG-svetsning.
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Buddy™ Arc 145, 180 och Buddy™ Tig 160

Barbar I6sning for svetsning med kvalitet

Konstruerad for hallbarhet
Buddy™ Arc serie &r en anvandarvanlig, robust och I&tt
svetsstromkalla for manuell bagsvetsning (MMA).

Den interna elektroniken kyls av en mycket effektiv flakt for

extra driftsdkerhet och Gvervakas av ett dverhettningsskydd.
Maskinen har kylflansar, vilket ger den &nnu langre livslangd.

Holjet ar konstruerat for att tala tuffa miljder och har bade
axelrem och bérhandtag.

Buddy™ Arc 145

Instéllningspanelen pa Buddy™ Arc 145 &r mycket latt att
anvanda, med enbart ett vred for instalining av svetsstrom.

TillAmpningar
Anlaggningstillverkning och -underhall @ E
L] L]
Platsunderhall/reparation

Bygg och anlaggning

Allmén tillverkning
Lantbruk Tfi O .E

Buddy™ Arc 180

Buddy " Tig 160

Instéllningspanelen pa Buddy™ Arc 180 &r mycket enkel

att anvanda, med enbart ett vred for instalining av svetsstréom.
Omstélining mellan MMA- och TIG-svetsning gors

med en omkopplare pa frontpanelen.

Instéllningspanelen pa Buddy™ Tig 160 ar mycket enkel att
anvanda, med ett enda instéllningsvred for svetsstrérmmen och ett
for nedrampningstiden (slope down) i TIG-lage respektive
bagtrycket i MMA-lage.



Buddy™ Arc 145

Buddy™ Arc 145, 180 och Buddy™ Tig 160

Natspanning, V/antal faser, Hz
Sakring (trog), A
Instaliningsomréade MMA, A
Instéliningsomréade TIG DC, A
Matt | x b x h, mm

Vikt, kg

Kapslingsklass
Anvandningsklass

Intermittensfaktor 60 %, A/V
Intermittensfaktor 100 %, A/V

Intermittensfaktor 60 %, A/V
Intermittensfaktor 100 %, A/V

Bestallningsinformation

Buddy™ Arc 145
Buddy™ Arc 180
Buddy™ Tig 160

Buddy™ Arc 180

230/ 1, 50/60
16
10- 145

280x120x220
3,6
IP 23S
S

70/22,8
55/22,2

0700 300 884
0700 300 680*
0700 300 681

* Buddy™ Arc 180 séljs inte i Norge, pga att 16A sakringen Idser ut efter kort tid
vid anslutning till det norska elnatet. | Sverige och évriga Europa fungerar svetsen

utmérkt pga annan typ av elnét.

Goda bagegenskaper

Lamplig for generatordrift

Enkel att anvanda

Praktisk och robust konstruktion

Kan anvandas med férlangningsnatkabel

230/ 1, 50/60
16
5-180
5 - 180 (Live Tig start)
310x140x230
6,0
IP 23S
S

125/25,0
100/ 24,0

130/ 15,2 (Live Tig start)
100/ 14,0 (Live Tig start)

Innehall vid leverans
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Buddy™ Tig 160

230/ 1, 50/60
16
5-160
5-160
310x140x230
6,0
IP 23S
S

105/24,2
85/23,4

105/ 14,2
85/13,4

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och elektrodhallare samt natledning

med stickpropp

TIG-brénnare med 4 m kabel (endast Buddy™ Tig 160)
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Caddy® Arc 151i och 201i

MMA-svetsning

Konstruerad fér krdvande MMA svetsning

Caddy® Arc 151i/201i &r kompakta svetsstromkallor baserad
pa tillforlitlig inverterteknologi. Anvandarvanliga anstéliningspa-
neler med intelligent mjukvara ger optimala svetsparametrar
med stabil ljusbage. Den kompakta designen i det korros-
sionsbestandiga, flam- och stotsékra holjet gor utrustningen
flexibel och latt att bara med. Detta har 16sts utan att kompro-
missa med den viktiga kylningen av komponenterna. Stora
kylkroppar och en smart design gor att utrustningen arbetar
vid en lagre temperatur, vilket 6kar livslangden.

Den nya férbattrade regulatorn ArcPlus™ Il minimerar behovet
av efterbearbetning eftersom den generar finare droppdver-
gangar, ger en mjuk ljusbage, underlattar atertandning och
mojliggdr pendling utan pauser i andlagena.

Alla kansliga komponenter ar avskarmade fran damm och
partiklar. IP23-godkéand och férsedd med kraftiga OKC 50
kabelanslutningar, gér att din nya Caddy® &ven kan anvandas
utomhus.

Power Factor Correction - PFC. Caddy® Arc har en inbyggd
PFC-krets, som gor att elektroder med @ 3,2 mm kan svetsas
med endast 10 A trdg sakring. PFC-kretsen skyddar

dessutom maskinen fran variationer nétspanning.

With the
environment in mind

"HotStart

"ArcPlus’ll

LiveTig®

Barbara MMA-maskiner
for professionell svetsning

For professionell svetsning
Kan fas med tva olika installningspaneler

Klarar natanslutningskablar (@ 2,5 mm2) > 100 m, vilket ger ett stort
arbetsomrade, aktiv PFC-krets gor att de flesta elektroder med @ 3,2
mm kan svetsas med endast 10 A trég sakring.

IP23-godkand och férsedd med kraftiga OKC 50 kabelanslutningar, gér
att din nya Caddy® &aven kan anvandas utomhus

Robust och slagtaligt hdlje
Overhettningsskydd
Fér installation och montage

For reparation och underhéll

Instéllningspanel

w . A3

For Caddy® Arc 151i

Endast ratt for strominstalining
TIG (skrapstart)

Automatisk Hot start

Automatisk Arc Force

Installningspanel
A33

For Caddy® Arc 151i och 201i
TIG med LiveTig™ start
Justerbar Hot start

Justerbar Arc Force
Svetsregulator ArcPlus™ ||
Digital display
Droppsvetsning

Analoga fjarreglage

Minnesfunktion 2+2 st

Innehall vid leverans

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och elektrodhallare Handy 200 (skruv)
samt 3 m natledning med stickpropp.



Caddy® Arc 251i

Instéllningspanel
A32

For Caddy® Arc 251i
TIG med LiveTig™ start

Justerbar Hot start

Justerbar Arc force
ArcPlus™ |l regulator
Digital display
Droppsvetsning

Analoga fjarreglage

Hg; Installningspanel
i A34

For Caddy® Arc 251i

Val elektrodtyp: basisk, rutil
eller cellulosa

TIG med LiveTig™ start

Vagnar sid 72

Justerbar Hot start
Justerbar Arc Force
ArcPlus™ |l regulator
Digital display V/A meter
Droppsvetsning
Analoga fiarreglage

Minnesfunktion 2+2 st

Axelrem

ESAB °
Ay
Nétspanning, V/antal faser 230/1 230/1 400/ 3
Sakring (trog), A 16 16 10
Instaliningsomrade MMA (A31), A 8-150 - -
Instaliningsomrade MMA (A33), A 4 -150 4-170 -
Instéliningsomréde MMA (A32/A34), A - - 4 - 250
Instéliningsomréade TIG (A33), A 4-150 4-220 =
InstaliningsomradeTIG, A - - 3 -250
Tomgangsspanning (A31), V 58 - 72 - -
Tomgéangsspanning (A33), V 55 - 60 55 - 60 -
Tomgangsspanning, V - - 65
Effektfaktor 0,99 0,99 0,94
Verkningsgrad, % 80 81 83
Matt I x b x h, mm 418 x 188 x 208
Vikt, kg 7,9 8,3 10,5
Kapslingsklass IP 23
Anvandningsklass S
Intermittensfaktor 25 %, A 150 170 -
Intermittensfaktor 30 %, A - - 250
Intermittensfaktor 60 %, A 100 130 190
Intermittensfaktor 100 %, A 90 110 150
Intermittensfaktor 20 %, A - 220 -
Intermittensfaktor 25 %, A 150 = o
Intermittensfaktor 30 %, A - - 250
Intermittensfaktor 60 %, A 120 150 190
Intermittensfaktor 100 %, A 110 140 150

Bestallningsinformation

Caddy®Arc 151i, A31 0460 445 881
Caddy®Arc 151i, A33 0460 445 883
Caddy®Arc 201i, A33 0460 445 884
Caddy®Arc 251i, A32 0460 300 880
Caddy®Arc 251i, A34 0460 300 881
Tillbehor Caddy® Arc

Axelrem 0460 265 003
Vagn 2-hjul liten gasflaska (flexibelt handtag) 0459 366 885
TIG-brénnare TXH™151V, 4m 0700 300 539
TIG-brénnare TXH ™151V, 8m 0700 300 545
TIG-brénnare TXH ™201V, 4m 0700 300 553
TIG-brénnare TXH ™201V, 8m 0700 300 556

Fjarreglage sid 68

Innehall vid leverans

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och elektrodhallare Handy 300 (skruv)
samt 3 m natledning med anslutningsdon.
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Klassikern

Anda sedan féretaget grundades 1904 har vi fokuserat pé att tilgodose véra kunders
forvantningar och krav. Foretaget grundades av Oscar Kjellberg, en svensk ingenjor och den
belagda svetselektrodens uppfinnare.

Hans uppfinning revolutionerade béade panntillverkning och skeppsbyggnad och &r fortfarande
en karnprodukt i ESAB:s produktsortiment.

|dag har ESAB, parallellt med utvecklingen av moderna tillsatsmaterial, utvecklat

svetsstromkallor som ar perfekt anpassade for snart sagt vilket svetsjobb som helst.

Forutom pdlitliga, inverterstyrda stromkallor som Caddy® och Aristo® har vi kvar robusta
klassiker som Origo™ Arc 250, 300 och 400 i sortimentet.

De anvands under svara forhallanden, till exempel pa byggarbetsplatser, i vat milié och overallt

dar effekt och tillforlitlighet till ett Gverkomligt inkdpspris krévs.




Origo™ Arc 250, 300 och 400
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Lackkarnereglerade svetslikriktare

Stabil likstrdm for nastan alla material

Lag investeringskostnad

Ingen elektronik — 1&g underhallskostnad

Flerspanningsversioner finns

Palitlig aven under svéra arbetsforhallanden

Kapslingsklass: IP23S — idealisk for arbete utomhus

Néatspanning, V/antal faser

Sakring (trog), A

Instaliningsomrade MMA, A

Tomgangsspanning, V

Métt | x b x h, mm
Vikt, kg
Kapslingsklass
Anvandningsklass

Intermittensfaktor 40 %, A
Intermittensfaktor 100 %, A

Bestallningsinformation

Origo™ Arc 250
Origo™ Arc 300
Origo™ Arc 400

400/3
20
50 - 250
65-75
510 x 544 x 615
98
P23
S

250
140

0700 160 880
0700 160 881
0700 160 882

400/3 400/3
25 35
55 - 300 65 - 400
65-75 70 - 80
510 x 544 x 615 570 x 560 x 770
105 158
IP 23 IP 23
S S
285 400
150 230

Bestéllningsinformation, flerspanningsutférande

Origo™ Arc 250 (230, 400, 500, 550 V 3fas) 0700 160 883
Origo™ Arc 300 (230, 400, 500, 550 V 3fas) 0700 160 884
Origo™ Arc 400 (230, 400, 500, 550 V 3fas) 0700 160 885

Innehall vid leverans

Hjul, handtag, 3 m nétledning utan anslutningsdon.
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Origo™ Arc 410c, 650c och 810c

Robusta och kraftfulla
svetslikriktare

Origo™ Arc 410c/650c/810c &r
tilliforlitliga, kraftfulla och robusta
svetslikriktare i flerspanningsutférande,
som &r baserade pa chopper-teknik. Utrustningen har
utomordentligt goda egenskaper for manuell grov svetsning av
alla dimensioner och typer av belagda elektroder, TIG-
svetsning samt kolbagsmejsling.

Svetslikriktarna ar avsedda fér de mest kravande svetsarbeten
i de svaraste miljcer. Det kraftiga galvaniserade stalchassiet
star emot korrossion och stora stabila hjul gor de lattare att
forflyttas. Genom att anvanda vélbeprovad teknologi
garanteras hog tillférlitlighet.

Tradlos fjdrreglage NO2

Fjarreglage NO2 styr strommen i svetsstromkretsen, utan
sarskild mandverkabel. Stall in dnskad strom, placera
fiarreglageet pa arbetsstycket och hall elektroden tryckt mot

méatpunkten ett dgonblick — klart!

"HotStart

Optimerad egenskaper for cellulosa-elektroder

Utmarkta svetsegenskaper

Brett strom/spéanningsomrade

Natspanningskompenserande — ger stabila ljusbagar.

Steglos strominstélining — exakt instalining ocksa med fiarreglage.
HotStart, ArcForce och Anti Stick

Optimerade for effektiv kolodgsmejsling

Passar for speciella natspanningar

Offshore-versioner med extra kapsling for de allra svéraste
utomhusforhallandena

Finns i utférande for stationdr anvandning och i mobilt utférande med hjul

MIG/MAG-svetsning med MobileFeed

230/400-415/500/3

N&tspanning, V/antal faser

Sakring (trog), A 63/25/20
Instéliningsomrade MMA, A 20 - 400
Tomgangsspanning, V 53-70
Métt | x b x h, mm 1310 x 800 x 780
Vikt, kg 157
Kapslingsklass IP 23
Anvandningsklass S
Intermittensfaktor 35%, A 400/ 36
Intermittensfaktor 60 %, A 310/383
Intermittensfaktor 100 %, A 240/ 30



Instéllningspanel A12

MMA och TIG (med skrapstart)
Strém

Hot start

Arc Force

Anti-stick

Kolbagsmejsling (Arc 650¢/810c)
Digital V/A-meter

Fjarreglage NO2

230/400-415/500/3

80/50/35
20 - 650
53-70

1310 x 800 x 780
228
IP 23
S

650/ 44
490/ 40
400/ 36

230/400-415/500/3
100/63/50
20 - 800
53-70
1310 x 800 x 780

245

IP 23

S

800/ 44
630/ 44
500/ 40

NO02

Fjarreglage

Bestallningsinformation

Origo™ Arc 410c, A12 Offshore
Origo™ Arc 650c, A12 Offshore
Origo™ Arc 810c, A12 Offshore

Tillbeh6r Origo™

CEE-kontakt 400 V 32 A
Svetskabel, komplett, 5m, 70 mm?
Aterledarkabel, komplett, 5m, 70 mm?

Tillbeh6r Origo™ Arc 650c och 810c

CEE-kontakt 400 V 63 A
Svetskabel, komplett, 5m, 95 mm?
Aterledarkabel, komplett, 5m, 95 mm?

Fjarreglage

NO2 tradlos fiarreglage

Innehall vid leverans
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0349 311 480
0349 311 500
0349 311 430

0349 891 208
0700 006 894
0700 006 895

0349 891 209
0700 006 896
0700 006 897

0349 304 617

Tva OKC50 kabelkopplingar, hjul, monteringssats och instruktionsmanual.

Fogbrannare: se ESAB:s
tillbehdrskatalog

Fjarreglage sid 68
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Origo™ Mig 4004i A44

Optimal svetsning med MMA-elektroder

Kraftfulla stromkallor

Den inverterbaserade stromkallan Origo™ Mig 4004 &r den
optimala partnern for svetsning i héglegerade material med
krav pé flexibilitet och perfekta svetsningsegenskaper.

Kompakt, kraftfull stromkalla pa 400A med modern design
och teknologi. IGBT teknologin gor strémkallan mycket
tillforlitlig samtidigt som svetsegenskaperna blir av hogsta
klass. Den digitala (CANbus) kommunikationen kraver farre

kablar vilket ger storre driftsakerhet.

Origo™ Mig 4004i A44 kan kombineras med matarverk for
MIG/MAG svetsning.

Svetsegenskaper av hdgsta klass
Energisparande standby-funktion

Dammfilter minskar risken for fel och stérningar till féljd av intrdngande
damm

TIG svetsning med ESAB LiveTig™ start
Kapslingsklass IP 23 — kan anvandas utomhus
Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

Integrerade handtag

|

‘ArcPlusll

"HotStart

Nétspanning, V/antal faser 380-440/3
Sakring (trog), A 25
Instéliningsomrade, A 16 - 400
Tomgangsspanning, V 515
Tomgangseffekt, W 100
Effektfaktor 0,94
- Verkningsgrad vid max. belastning, % 88
| Li“eﬁ ™ | Matt [ x b x h, mm 610 x 250 x 445
g Vikt, kg 46
Kapslingsklass IP 23

Anvandningsklass S

Intermittensfaktor 60 %, ANV 400/ 36
Intermittensfaktor 100 %, AV 300/ 32



Instéllningspanel A44

Val elektrodtyp: basisk, rutil eller cellulosa

MMA svetsning och TIG med LiveTig™ start

Hot Start och Arc Force

Steglds induktansinstalining

Kolbagsmejsling

Minnesfunktion 2+2 st

Digital instéllningspanel

Droppsvetsning och instélining av lagsta TIG-strém i bakgrundsmeny

MIG/MAG-svetsning med MobileFeed 300 AVS som tillval

Innehall vid leverans

5 m néatledning med anslutningsdon
(82A) och 5 m éaterledarkabel med
klamma
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Mobile Feed 300

Bestéllningsinformation

Origo™Mig 4004, A44 0465 152 880

Svetskabel, komplett, 5m 0700 006 893

MobileFeed 300 AVS 0558 005 728
—

1 TIG-brannare sid 96

Fjarreglage sid 68

Fogbréannare: se ESAB:s
tilbehorskatalog
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Svets- och aterledarkablar

Fardigmonterade svets- och
aterledarkablar

ESAB erbjuder fardigmonterade svets- och aterledarkablar fran
150A upp till B00A. Svetskablar for 150A och 200A bestalls
antingen som ett svetskabelkit eller separat svets- och
aterledarkabel. Fran 250A bestalls svets- och aterledarkabel

separat.

Bestéllningsinformation OKC 50 koppling
Svetskabel med OKC 50/95 koppling och elektrodhallare:

Svetskabel 150A, Skruv, 16 mm?, 3 m, OKC 50 (Handy 200) 0700 006 898
Svetskabel 200A, Skruv, 25 mm?, 3 m, OKC 50 (Handy 200) 0700 006 900
Svetskabel 300A, Skruv, 35 mm?, 3 m, OKC 50 (Handy 300) 0700 006 902
Svetskabel 300A, Skruv, 35 mm?, 5 m, OKC 50 (Handy 300) 0700 006 888
Svetskabel 400A, Skruv, 50 mm?, 5 m, OKC 50 (Handy 400) 0700 006 890
Svetskabel 500A, Skruv, 50 mm?, 5 m, OKC 50 (ESAB 500) 0700 006 892
Svetskabel 500A, Skruv, 70 mm?, 5 m, OKC 95 (ESAB 500) 0700 006 894

Svetskabel 600A, Krokodil, 95 mm?, 5 m, OKC 95 (Optimus 600) 0700 006 896

Aterledarkabel med OKC 50/95 koppling och klamma:

Aterledarkabel 150A, 16 mmz, 3 m, OKC 50 (MK150) 0700 006 899
Aterledarkabel 200A, 25 mm2, 3 m, OKC 50 (MP200) 0700 006 901
Aterledarkabel 300A, 35 mmz2, 3 m, OKC 50 (MP300) 0700 006 903
Aterledarkabel 300A, 35 mm2, 5 m, OKC 50 (MP300) 0700 006 889
Aterledarkabel 500A, 50 mm?, 5 m, OKC 50 (EG 600) 0700 006 893
Aterledarkabel 500A, 70 mm?, 5 m, OKC 95 (EG 600) 0700 006 895
Aterledarkabel 600A, 95 mm2, 5 m, OKC 95 (EG 600) 0700 006 897

Féljande ESAB svetsutrustningar hade OKC 25 koppling:

Origo™ Arc 150i, Origo™ Arc 200i, Caddy® Arc 150i, Caddy® Professional 200
(LHN 200), Caddy® Professional 250 (LHN 250), Origo™ Tig 150i, Origo™ Tig
200i, Caddy® Tig 150i och Caddy Tig 200i.

Bestéllningsinformation OKC 25 koppling

Kompletta svetskabelkit med OKC 25 koppling:
Svetskabel kit 150A, Krokodil,16 mm?, 3+3 m,
OKC 25 (Confort 200+MK 150)

Svetskabel kit 150A, Skruv, 16 mm?, 3+3 m,
OKC 25 (Handy 200+MK 150)

Svetskabel kit 200A, Skruy, 25 mm?, 5+5 m,
OKC 25 (Handy 200+MP 200)

0349 501 078
0349 501 079

0700 006 881

Svetskabel med OKC 25 koppling och elektrodhallare:

Svetskabel 200A, Skruy, 256 mm?, 5 m, OKC 25 (Handy 200) 0700 006 882
Svetskabel 250A, Skruv, 35 mm2, 5 m, OKC 25 (Handy 300) 0700 006 886
Aterledarkabel med OKC 25 koppling och klamma:

Aterledarkabel 200A, 25 mmz2, 5 m, OKC 25 (MP200) 0700 006 883
Aterledarkabel 250A, 35 mm2, 5 m, OKC 25 (MP200) 0700 006 887
Adapter OKC 25-OKC 50:

Adapter OKC 25 hane - OKC 25 hona 0590 046 800
Vinkelkoppling OKC 50:

Vinkel OKC 50: 1 hane + 2 hona 0365 557 001
Vinkel OKC 50: 2 hane + 1 hona 0365 558 001



KHM 190 HS & KHM 190 YS
Bensin- och dieseldrivna

En kombinerad motordriven svetslikriktare och generator (230V
1-fas och 400V 3-fas). Den ger en hogkvalitativ likstrdmssvets
upp till 190A resp. generator med effekt upp till 6 KVA.

KHM 190 HS &r bade kompakt och portabel. Motorn &r en Honda

bensinmotor med manuell pull-start.

KHM 190YS ar branslesnél och har langre serviceintervall. Motorn

ar enYanmar dieselmotor med elstart.

Motorn varnar vid lag oljeniva, samt har Gverhettningsskydd och

stromuttag for handverktyg.

Instéliningsomrade MMA, A 20-100, 90-190

Max stréom vid 35% intermittens, A 190

Max stréom vid 60% intermittens, A 160

Max stréom vid 100% intermittens, A 120
Tomgangsspanning, V 98

Motortyp Honda GX 390 Yanmar L 100 N
Ljudniva, DbA/LWA 73/98 71/100
Effekt, hp/rpm 8,4/3000 6,5/3000
Vikt, kg 115 156
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Bestallningsinformation

KHM 190 YS

Vagn 2-hjul KHM 190 YS

KHM 190 HS

Vagn 2-hjul KHM 190 HS

Jordspett kit KHM

Svetskabel 300A, Skruv, 35 mm?, 5 m, OKC 50 (Handy 300)
Aterledarkabel 300A, 35 mm2, 5 m, OKC 50 (MP 300)

Leveransinnehall

Skyddsram, 230V 1-fas och 400V 3-fas EEC kontakter, OKC.

0794 000 882
0794 010 880
0794 000 880
0794 009 880
0794 017 880
0700 006 888
0700 006 889
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Svetsning och skarning

MIG/MAG-svetsning

MIG/MAG-svetsning ar en av de svetsmetoder i vilken skyddsgas anvénds. Bagen brinner
mellan arbetsstycket och en kontinuerligt frammatad, sméltande tradelektrod. Ljusbagen
och sméltbadet skyddas av en aktiv eller inert skyddsgas. Svetsmetoden kan anvandas for

de flesta grundmaterial och det finns ett brett urval tillsatsmaterial.

MIG/MAG-svetsning har betydligt hdgre produktivitet an MMA-svetsning. De tata
elektrodbytena bortfaller och nettoproduktiviteten blir betydligt hogre. Vid svetsning med
belagda elektroder &r det bara cirka 65 % av den nedsmélta elektrodvikten som hamnar i
den fardiga svetsen. Med tradelektrod stiger den siffran till cirka 85 a 90 %.

MIG/MAG-svetsning ar en mycket mangsidig metod, som goér det mojligt att uppna hog
insmaltningshastighet i alla svetslagen. Metoden anvands for néstan alla slags svetsjobb

- olegerade och laglegerade stél, hdglegerade stél, nickelbaserade material samt aluminium.
MIG/MAG-pulssvetsning anvands ofta for hdglegerade stél och aluminium. Rérelektroder

anvands i allt storre utstrackning, vilket ger en hel rad férdelar utéver den hégre

produktiviteten.
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QSet™

Ljusbéagen é&r ateruppfunnen! Detta unika, intelligenta system &r oerhért flexibelt — du kan svetsa allmanna

konstruktionsstal med CO2 som skyddsgas, rostfritt stal eller aluminium med blandgas, med rértrad plus
skyddsgas eller sjélvskyddande rortrad utan skyddsgas, eller bagloda (GMA-16da). QSet™ justerar automatiskt
lilusbagen efter den trad/gaskombination som anvénds och stéller in exakt ratt parametervarden for att uppna
stabil kortbage. Blixtsnabb reglering medfor att svetssténket blir minimalt.

Eﬂaﬁm 1

tage

TrueArcVoltage™

Exakt repeterbarhet hos svetsparametrarna &r mycket viktigt for att halla hdg och jamn kvalitet. ESAB-
stromkaéllor med True Arc Voltage™ mater parametervardena direkt vid ljusbégen. Inte, som ménga andra gor, i
stromkallan. Det betyder att du har full kontroll dver svetsningen, &ven nér du anvander férlangda svetskablar

eller brannare.

SuperPulse™

Med SuperPulse™ kan olika bagtyper Gverlagras pa varandra i en och samma svetsprocess. Du kan
kombinera fordelarna med pulssvetsning med fordelarna hos kortbége eller spraybége, eller med pulsning med
annan frekvens. Detta gor det majligt att uppna perfekt balans mellan svetshastighet, intrangningsdjup och
insmaltningshastighet. Kallodgsvetsning (cold arc), stora intrangningsdjup, perfekt bindning — du har allt under

kontroll.
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Caddy® Mig C160i och C200i

Mobil MIG/MAG-svetsning

Caddy® Mig C160i/C200i ar en kompakt svetsstromkalla
baserad pa modern inverterteknologi. Anvandarvanlig
installningspanel med digital display och intelligent mjukvara
ger optimala svetsparametrar med stabil ljusbége. Den
kompakta designen i det korrossionsbestandiga, flam- och
stotsékra holjet gor utrustningen flexibel och latt att bara med
Stora kylkroppar och en smart design gor att ga utrustningen
arbetar vid en lagre temperatur, vilket Okar livslangden.
IP23-godkéand vilket gor att Caddy Mig kan anvandas bade

inom- och utomhus.

Effektfaktorkompensation - Aktiv PFC-krets

Caddy Mig har utrustats med en aktiv PFC-krets, vilket gor att
utrustningen ger 30% mer svetseffekt an normalt. Detta
innebar att den normala anvandaren far ut tillracklig effekt med
endast 10A trég sakring.

QSet™

Caddy® Mig C200i: ESABs patenterade QSet™ teknologi ger
automatiskt optimala svetsparametrar vid svetsning av
konstruktionsstal (ex OK 12.51) i kortbagsomradet. Varje
géng, for alla gaskombinationer, oberoende av tradutstick. VAlj
Fe/Ss pa panelen, stall sedan in materialtjockleken och borja
svetsa. Forsta gangen behdver stromkallan 6 sekunder for att
berakna optimala svetsparameterar. Darefter justeras
instaliningarna automatiskt, sé lange du svetsar med samma

trad och gas.

Qset galler for CaddyMig 200i

With the
environment in mind

[ QSet”

Caddy® Mig

Enkel att anvanda - bara stéll in materialtjockleken &

(0,5-6,0 mm) och bérja svetsa.
Finjustering av tillférd varmemangd

Vikt under 12 kg (inkl. svetspistol med 3 1ang

kablage)

230V /50 Hz

Kan anslutas till en generator

Fér spoldiameter 200 mm
Ergonomisk svetspistol MXL™ 180
Forvaringshylla

Hallare for svetspistol och kabel

Polaritetsbyte (for svetsning med gaslos rortrad)
utférs enklast med 10 mm lednyckel

Caddy® Mig C160i

Optimerad for konstruktionsstal, plattjocklek 0,5-4,0 mm.

Solidtrad och rortrad med diameter 0,8 mm



Caddy® Mig C200i

Platjocklek 0,5-6,0 mm

Traddiameter 0,6-1,0 mm
Konstruktionsstal och rostfria stél
Aluminium

MIG brazing

QSet™

Tillsatsmaterial 5kg spole (@ 200 mm)

Caddy® Mig C160i/C200i
Kolstal: Solidtrad OK Autrod 12.51, @ 0,8mm
Gaslos rortrad Coreshield 15, @ 0,8mm

Caddy® Mig C200i

Rostfritt stal: OK Autrod 316LSi, @ 0,8mm

OK Autrod 308LSi, @ 1,0mm, 18Cr 8Ni stél
Aluminium: OK Autrod 5183, @ 1,0 mm
Baglédning: OK Autrod 19.30, @ 1,0 mm

Bestillningsinformation for trad (@ 200 mm)

OK Autrod 12.51, @ 0,8/5,0 kg
Coreshield 15, @0,8/4,5 kg
OK Autrod 19.30, ©0,8/5,0 kg
OK Autrod 308LSi, @ 0,8/5,0 kg
OK Autrod 316LSi, @ 0,8/5,0 kg
OK Autrod 5183, @1,0/2,0 kg

Innehall vid leverans

Komplett med 3 m lang ergonomisk svetspistol MXL 180 (med kontaktmunstycke

1251 084 600
35UE 084 630
1930 084 600
1612 084 600
1632 084 600
1816 104 62E

@ 0,8 mm), inbyggt matarverk med matarrulle fér @ 0,6-1,0 mm trad, 3 m

néatledning med stickpropp, 3 m &terledarkabel med klamma, 4,5 m gasslang med

slang kldmma och monterad snabbkoppling (hona), axelrem och instruktions-

manual.

Néatspanning, V/antal faser

Sékring (trég), A

Automatsékring,(MCB) EN 60898-B, A 16
Uttagen effekt fran generator*, KVA 516
Instaliningsomréde, A 30 - 160
Tomgangsspanning, V

Tomgangseffekt, W

Effektfaktor

Verkningsgrad vid max. belastning, %
Matningshastighet, m/min 2-1
Matt I x b x h, mm

Vikt, kg 11,4
Kapslingsklass

Anvandningsklass

* Generator med automatisk spanningsregulator

Intermittensfaktor 25 %, A -
Intermittensfaktor 35%, A 150

Intermittensfaktor 100 %, A 100
Kolstal 0,8
Rostfritt stal -
Rortrad 0,8
Aluminium -

MIG Brazing (CuSi trad) -

Bestillningsinformation

Caddy® Mig C160i
Caddy® Mig C200i
Vagn 2-hjul for stor gasflaska
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230/ 1
16
20
6,5
30 - 200
60
15
0,99
82
2-12
449 x 198 x 347
11,6
P23
S
180
150
100
0,6-1,0
0,6-1,0
0,8
1,0
0,6-1,0
0349 310 850
0349 312 030
0459 366 887
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Caddy® Mig C160i och C200i

Konstruktionsstal - solidtrad

Caddy® Mig C160i/C200i

Solidtrad OK Autrod 12.51 @0,8 mm kan svetsas med utmérkt resultat
med bade Argon/Mix och CO2. ESAB rekommenderar solidtrad for basta
svetsresultat, speciellt vid svetsning av tunnplat (<1,5 mm).

Caddy® Mig C200i har en unik QSet™ funktion for svetsning av
konstruktionsstal i kortbagsomradet. Valj QSet™ och Fe/Ss pé panelen.
Stéll in materialtjockleken pé vredet. Stromkallan tar sedan ver och véljer
sjélv optimala svetsparametrar. Notera att vid forsta start maste du svetsa
upp till 6 sekunder for att utrustningen skall kalibrera sig och hitta optimala
instaliningar. Detta behdver endast upprepas om du byter svetstrad eller
gas.

Stromkallan levereras komplett. Endast gasflaska och regulator behéver
kopas separat.

Att tdnka pa vid svetsning med olika diameter pa solidtraden:
@ 0,6 mm - byt kontaktmunstycke och vand pa matarrullen
@ 0,8 mm - standard vid leverans

@ 1,0 mm - byt kontaktmunstycke och tradledare

Rostfritt stal

Caddy® Mig C200i
ESAB rekommenderar OK Autrod 316LSi med Argon 98% / O, 2%
for basta resultat.

Stromkallan levereras komplett. Endast svetstrad, gasflaska och regulator
behdver képas separat.

Att tAnka pa vid svetsning med olika diameter pa solidtraden:
@ 0,8 mm - standard vid leverans

@ 1,0 mm - byt kontaktmunstycke och tradledare

MIG brazing (MIG 16dning)

Caddy® Mig C200i

Utmarkt for svetsning i zinkbelagd karosseriplat, s k MIG-brazing. For
béasta resultat rekommenderas bilverkstader att anvanda OK Autrod 19.30
med Argon 99% / 1% O2 (EN 439 M13) O,

Stromkallan levereras komplett. Endast svetstrad, gasflaska och regulator
behdver kdpas separat.

Att tAnka pa vid svetsning med olika diameter pa solidtraden:

@ 0,8 mm - standard vid leverans

Slitdelar - Svetspistol MXL180

Gasmunstycke
Kontaktmunstycke
for solidtrad @ 0,6 mm
for solidtrad @ 0,8 mm
for solidtrad @ 1,0 mm
Isolator for gaslos rortrad @ 0,8 mm
Fjader
Tradledare stél, rostfritt och MIG brazing, 3 m
for @ 0,6-0,8 mm trad
for @ 0,9-1,0 mm trad
Tradledare stal, aluminium, 3 m
PTFE, for @ 0,9-1,0 mm trad
Munstycksadapter
MXL™ 180, langd 3,0 m, fast anslutning

0700 200 054

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 066
0700 200 105
0700 200 078

0700 200 085
0700 200 087

0700 200 091
0700 200 072
0349 483 070



Konstruktionsstal - solidtrad

Caddy® Mig C160i/C200i

Vid svetsning med gaslos rortrad Coreshield 15 @ 0,8 mm krévs ingen
skyddsgas, endast natanslutning eller anslutning till generator. Dessutom

maste stromkallan kopplas om till -pol, genom att byta plats pa +/-
terminalerna. Detta utférs enkelt med 10 mm lednyckel.

Att tanka pa vid svetsning med gaslos rortrad:

Svetsa med minimalt utstick (ca 5 mm) for bésta resultat. Vid langre
utstick (>10 mm) borjar stromkallan pulsa.

Byt polaritet till -pol, annars blir det porer i svetsgodset.

Kraftig varmeutveckling! Svetsa utan gaskapa eller ersatt gaskapan
med isolator for gaslos rortrad (0700 200 105)

Ergonomisk svetspistol MXL
180 med 3 m kablage - lang

réckvidd.
Nedsénkt panel gér att
rattarna skyddas fran
stétar fran sidan.
Integrerad
kabelvinda.
Inbyggt matarverk
fér 5 kg spole.

Levereras férberedd fér svetsning med solidtrad |II
(positiv polaritet).

Polaritetsbyte (fér svetsning med gaslés rértrad) utférs
med 10 mm lednyckel.
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Aluminium

Caddy® Mig C200i

For aluminiumsvetsning rekommenderas OK Autrod 5183 med ren Argon
for basta svetsresultat. Aluminiumsvetsning &r mycket kansligt och
stromkallan méste anpassas speciellt.

Att ténka pa vid svetsning med aluminium:
Byt till tradledare for aluminium (0700 200 091)
Ersatt matarrullen med matarrulle med U-spér (0349 312 836)
Byt kontaktmunstycke till @1,0 mm (0700 200 070)
Komplettera med regulator SabreCut Argon/Mix (0700 017 143)
Svetsa med ren Argon for att undvika svetsfel!
Svetstraden méste Klippas av infor varje ny start.

For produktionssvetsning i aluminium rekommenderas en
vattenkyld strémkalla med pulsfunktion pa minst 300A.

Enkel axelrem ingar
vid leverans.

Praktiskt handtag, som
dven gor det enkelt att
ldsa fast utrustningen.

1P23-godkénd,
korrossionsbestédndig,
flam och stétséker.

Aktiv PFC-krets gér att
strémkéllan normalt endast
kréver 10A trég sékring.

Vinklad panel
férenklar avldsning av
instéllda vérden.
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Origo™ Mig C170 3ph, C200 3ph, C250 3ph

Kompakta med
integrerat matarverk

Stegreglerade, kompakta
halvautomatstromkallor. Lag
vikt och inbyggt matarverk
gor dem praktiska for
lantbruk, reparations-
verkstader och lattare
tillverkning.

IP 23 - kan anvandas
utomhus

Enkla att stalla in -
"allemanssvetsar”
Enkelt att byta polaritet — gor det smidigt att byta fran gasskyddad svetsning MXL™ svetspistol —

(Argon mix) till sjélvskyddande rortrad och vice versa. konstruerade for varierande

och bekvam svetsning.

Natspanning, V/antal faser 400/ 3 400/ 3 400/ 3
Sakring (trog), A 10 10 16
Instaliningsomréde, A 30-170 30 - 200 40 - 280
Efterbrinntid, s 0,02 - 0,25 0,02 - 0,25 0,02 - 0,25
Punktsvetsning, s 02-25 0,2-25 02-25
Spénningssteg 8 10 10
Polaritetsvaxling ja (optional) ja ja
Matt | x b x h, mm 860 x 420 x 730 860 x 420 x 730 860 x 420 x 730
Vikt, kg 63,5 72,5 82
Spoltyp, @mm/kg 300/ 18 300/18 300/ 18
Kapslingsklass IP 23 IP 23 IP 23
Anvandningsklass S S S

Intermittensfaktor 20 %, A - - R

Intermittensfaktor 35 %, A 170 200 250
Intermittensfaktor 60 %, A 130 150 190
Intermittensfaktor 100 %, A 100 120 150
Kolstél och rostfritt stél 0,6-0,8 0,6-1,0 0,6-1,2
Rortrad 0,8 0,8 0,8

Innehall vid leverans

Svetspistol MXL™ MXL™ MXL™
Typ/kabellangd 200/3,0m 200/3,0m 270/3,0m
Anslutning Euro Euro Euro

3m natledning med anslutningsdon, 3m aterledarekabel med klamma, 1,5m gasslang, gasflaskhylla, kedja for gasflaska samt instruktionsmanual.

Bestéllningsinformation Tillbehor
Origo™ Mig C170 3fas 0349 308 670 Digital V/A meter 0349 302 598
Origo™ Mig C200 3fas 0349 308 290 Polaritetsombyteskit (Origo™ Mig C170) 0349 309 310

Origo™ Mig C250 3fas 0349 307 840



MXL™ svetspistoler

ESAB °
Ay
Fast anslutning Euro-anslutning
CO,, A/ intermittensfaktor, % 150/ 35 180/ 35 200/ 35 270/35
Ar/CO,, A/ intermittensfaktor, % 150/ 35 150/ 35 170/35 260/ 35
Trad @, mm 0,6-0,8 0,6-1,0 0,6-1,0 0,8-1,2
Bestéllningsinformation - svetspistoler och slitdelar
Pistol med 2,5m kabel 0700 200 001 - - -
Pistol med 3,0m kabel - 0349 483 070 0700 200 002 0700 200 004
Pistol med 4,0m kabel - 0700 200 003 0700 200 005
Svanhals 0700 200 050 0700 200 051 0700 200 051 0700 200 052
1 - Gasmunstycke standard @ 12mm 0700 200 054 0700 200 054 0700 200 054 -
1 - Gasmunstycke standard @ 15mm - - - 0700 200 055
1 - Gasmunstycke rakt @ 16mm 0700 200 057 0700 200 057 0700 200 057 -
1 - Gasmunstycke rakt @ 18mm - - - 0700 200 058
1 - Gasmunstycke koniskt @ 9,5mm 0700 200 060 0700 200 060 0700 200 060 -
1 - Gasmunstycke koniskt @ 11,5mm - - - 0700 200 061
2 - Kontaktmunstycke Cu W 0,6 M6 0700 200 063 0700 200 063 0700 200 063 -
2 - Kontaktmunstycke Cu W 0,8 M6 0700 200 064 0700 200 064 0700 200 064 0700 200 068
2 - Kontaktmunstycke Cu W 0,9 M6 0700 200 065 0700 200 065 0700 200 065 0700 200 069
2 - Kontaktmunstycke Cu W 1,0 M6 0700 200 066 0700 200 066 0700 200 066 0700 200 070
2 - Kontaktmunstycke Cu W 1,2 M6 - - - 0700 200 071
3 - Fjader 0700 200 078 0700 200 078 0700 200 078 0700 200 079
4 - Munstycksadapter M6 0700 200 076 0700 200 072 0700 200 072 0700 200 073
4 - Munstycksadapter M6 Alu - - - 0700 200 067
5 - Tradledare stal WO,6-W0,8-2,5m 0700 200 099 - - -
5 - Tradledare stal W0,6-W0,8-3,0m - 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085
5 - Tradledare stal WO,6-W0,8-4,0m - - 0700 200 086 0700 200 086
5 - Tradledare stal W0,9-W1,2-3,0m - 0700 200 087 0700 200 087 0700 200 087
5 - Tradledare stal W0,9-W1,2-4,0m - - 0700 200 088 0700 200 088
5 - Tradledare PTFE WO0,6-W0,8-3,0m - 0700 200 089 0700 200 089 0700 200 089
5 - Tradledare PTFE WO0,6-W0,8-4,0m - - 0700 200 090 0700 200 090
5 - Tradledare PTFE WO0,9-W1,2-3,0m - 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091
5 - Tradledare PTFE WO0,9-W1,2-4,0m - - 0700 200 092 0700 200 092

MXL™180/200 4

Slit-och reservdelar fér matarverk

r‘: ? “* L p&sidan 64
> )
MXL™ 270 ‘i

b

Svetsning med aluminiumtrad. Anvand lampliga matarrullar och svetspistol
med 3 m slangpaket.
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Origo™ Mig C280 PRO, C340 PRO, C420 PRO

Kompakta halvautomater

Origo™ Mig C280 PRO

Origo™ Mig C340 PRO

Origo™ Mig C420w PRO

Nétspanning, V/antal faser
Sakring (trog), A
Instaliningsomréde, A
Efterbrinntid, s
Punktsvetsning, s
Spanningssteg
Polaritetsvéxling
Induktansuttag

2/4-takts avtryckarfunktion
Kryp start

Métt I x b x h, mm

Vikt, kg

Spoltyp, @mm/kg
Matarrulle

Kapslingsklass
Anvandningsklass

Max. strém, A / vid intermittensfaktor, %
Intermittensfaktor 60 %, A
Intermittensfaktor 100 %, A

Kolstal och rostfritt stal
Rortrad
Aluminium

Innehall vid leverans

Svetspistol
Typ/kabellangd
Anslutning

5m nétkabel med anslutningsdon, 5m aterledarkabel med klamma, 1,5 m gasslang, gasflaskhylla och manual. Slitdelar fér 0,8-1,0mm trad (C280), 1,0-1,2mm (C340-420).

400/3
16
30 - 280
0-0,25
0,2-25
10
ja
2

840 x 425 x 830
97
300/18
2
IP 23
S

280/30%
190
150

0,6-1,0
0,8
1,0-1,2

PSF™
250/3,0m
Euro

400/ 3 400/ 3
16 16
30 - 280 40 - 340
0-0,25 0-0,5
0,2-2,5 -
10 40
ja ja
2 2
- ja
- ja
840 x 425 x 830 840 x 425 x 830
97 120
300/ 18 300/18
4 2
IP 23 IP 23
S S
280/30% 340/30 %
190 250
150 195
0,6-1,0 0,6-1,2
0,8 0,8
1,0-1,2 1,0-1,2
PSF™ PSF™
250/4,5m 305/3,0m
Euro Euro
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Bestéllningsinformation

Origo™ Mig C280 PRO 2WD V/A 0349 312510
Origo™ Mig C280 PRO 4WD V/A 0349 312 520
Mycket goda svetsegenskaper — stabil bage och mycket precist Origo™ Mig G340 PRO 2WD V/A 0349 312 550
awvigda spanningssteg Or!goT’VI M!g C340 PRO 4WD V/A 0349 310 830
Origo™ Mig C420w PRO 4WD V/A 0349 312 590
Aven lamplig for svetsning av aluminium och baglédning av Origo™ Mig C420 PRO 4WD V/A 0349 312 580
galvaniserad plat
Galvaniserat metallhdlie med Iuftfilter (tillval) for anvandning under svéara Tillbehdr
forhallanden - ol
Partikelfilter C280-C340 (stalnat) 0349 302 599
Tva eller tre induktansuttag - breddat anvandningsomrade Partikelfilter C420w (stélnat) 0349 302 252
Kan fas med 4-rullsdriven tradmatning — perfekt tradforing C:E:Li::llivakt gg:: ggz ggf
Professionella ESAB PSF™-svetspistol ingar Adapterset MXH /Origo™ Mig C340 PRO 0349 308 980
Adapterset MXH /Origo™ Mig C420w PRO 0349 308 337

Origo™ Mig C340 PRO och C420w PRO, som tillval med tryckande
och dragande matarsystem (push-pull) med eldrivet matarverk i
pistolen, i 6 eller 10 m langd

. . - o Bestallningsinformation for specialversioner
Enkelt att byta polaritet — gér det smidigt att byta fran gasskyddad

svetsning (Argon mix) till sjalvskyddande rértrad och vice versa. Flerspanningtyp (230/415-500V, 50Hz, 230/440-460V, 60Hz, Sfas)

Origo™ Mig C280 PRO 2WD V/A 0349 312 530
Origo™ Mig C420w PRO med ELP, ESAB LogicPump som startar Origo™ Mig C280 PRO 4WD V/A 0349 312 540
automatiskt kylaggregatet da vattenkyld pistol ansluts. Origo™ Mig C340 PRO 2WD V/A 0349 312 560
Origo™ Mig C340 PRO 4WD V/A 0349 312 570

400/ 3 400/ 3
16 32
40 - 340 50 - 420
0-05 0-05
40 35
ja ja
2 3
ja ja
ja ja
840 x 425 x 830 935 x 640 x 800 Slit-och reservdelar for pistoler
120 230 pa sidan 58
300/18 300/18
4 4
IP 23 IP 23
S S
340/30% 420/50 %
250 400
195 315
F ;
g
0,6-1,2 0,6-1,6 A e
0.8 0,8-1,4 {5 i
1,0-1,2 1,0-1,6 o |
oy E 1
AR
{4 Ty
B i
B £ ,J:,:-':H'xj "-E.I.ﬂj—u
PSF” PSF” A “y J ¥ ‘FI:"J Tl
305/45m 405 / 410w 4,5 m e [ A
E E @iogy e ey,
uro uro @ At %; ol %
%\_n_\ s :'_,..5
ar"'h' c - (5 P‘r}
. g <N
Slit-och reservdelar for matarverk pa sidan 64 b



Mig C3000i

Inverter stromkallor for industriell tillverkning

# o

Instéllningspanel MA24

Inverterstromkallor med forstklassiga svetsningsegenskaper

MMA-svetsning med elektroddiameter upp till 6,0 mm For MIG/MAG- och MMA-svetsning

TrueArcVoltage™ sakerstéller exakt ratt svetsspanning 35 synergilinjer

Elektroniskt reglerad motor for konstant trédmatning QSet™ Parameterautomatik

4-rullsdriven trddmatning o/d-takt

Utmrkt or baglodning av galvaniserad plat Gasforspolning och trddmatning utan spénning

Kylare som tillval, med ELP, ESAB LogicPump (tvdngsomkoppling

) o Installbar gasfor- och gasefterstrémning
av vattenkylning om sa krévs)

. Krypstart och kraterfyllnad
Kan f&s med tryckande och dragande matarsystem (push-pull)

med eldrivet matarverk i pistolen, i 6 eller 10 m langd Steglos induktansinstélining

3 minnesplatser, programbyte pa panelen eller med pistolens
avtryckare

Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

IP 23 — kan anvéndas utomhus
Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

30

Néatspanning, V/antal faser 400/ 3

Sakring (trog), A 16

Installningsomrade, A 16 - 300

Stréminstalining steglés

Matt | x b x h, mm 652 x 412 x 423

Vikt, kg 40,5

Spoltyp, @mm/kg 300/18

Matarrulle 4 rolls

Kapslingsklass IP 23

Anvandningsklass S

Intermittensfaktor 35 %, A 300 ! Tl’llﬂﬂl‘ c ' !
Intermittensfaktor 60 %, A 240 uuita g g 4
Intermittensfaktor 100 %, A 200

Kolstal och rostfritt stal 0,6-1,2

Rortrad 1,0-1,2

Aluminium 1,0-1,2

Innehall vid leverans

5 m nétledning med anslutningsdon, 4,5 m aterledarkabel med klamma,

slitdelar for 0,8-1,0 mm tréad.




Bestéllningsinformation

Origo™ Mig C3000i MA24 (med QSet™)
Aristo® Mig C3000i U6

Vagn 2-hjul

Vagn 4-hjul

Kyl CoolMidi 1800

Svetspistoler

PSF™ 305, L=3,0m, egenkyld
PSF™ 305, L=4,5m, egenkyld
PSF™ 410w, L=3,0m, vattenkyld
PSF™ 410w, L=4,5m, vattenkyld

Pistoler MXH™, elektriskt driven Push-pull, sidorna 57-59

Tillbehor

In t" ni n n | Adapterset MXH™ brannare, med fjarreglage
sta gspa e U6 Adapterset MXH™ brénnare, med start/stopp-reglering

MIG/MAG-pulssvetsning Tryckreducerare med flodesmétare

QSet™ parameterautomatik Slit-och reservdelar for matarverk pa sidan 64
Fabriksprogrammerade synergilinjer

2/4 takt

Kraterfyllnad

Krypstart, Hot Start och justerbar efterbrinntid

Gasfor/efterstromning

Gasprovning och kalltradsmatning

Professionell MMA-svetsning
Minnesfunktion 10 parameterset Fiérreglage sid 68
Sprékval

Granssattning och I8senordsskydd

Vagn
0460 060 880
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0459 750 881
0459 750 882
0459 366 890
0460 060 880
0459 840 880

0458 401 880
0458 401 881
0458 400 882
0458 400 883

0459 681 891
0459 020 883
0000 973 096
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Origo™ Mig 320 - 410 - 510

Mangsidig, enkel och
kraftfull

@ Stegomkopplad MIG/MAG-strémkalla
@ 40 spanningssteg
© Kabelset upp till 35 meter

@ Elektroniskt reglerad motor for konstant
tradmatning

© Kan fas med tva 4-rullsdrivna matarverk,
2,4 mm traddiameter

upp till

© Kylaggregat med ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt
kylaggregatet da en vattenkyld pistol ansluts (410w, 510w)

@ Automatiskt standby-lage sparar energi
© Galvaniserat platchassi
© Trddmatningshastigheten kan fiérrstyras
© Stort tillbehdrssortiment

@ |P 23 - kan anvandas utomhus

Origo™ Mig
Tekniska data 320 410/410w 510/510w
Né&tspanning, V/antal faser 400/ 3
Sakring (trog), A 16 20 35
Instéllningsomrade, A 40 - 320 50 - 400 50 - 500
Spanningssteg 40
Induktansuttag 2 2 3
Métt I x b x h, mm 840 x 425 x 830 812 x 552 x 925
Vikt, kg (utan kylaggregat) 111 144 214
Vikt, kg (med kylaggregat) - 158 228
Kapslingsklass IP 23
Anvéndningsklass S

Tilldten belastning vid 40°C

Max. strém, A

/ vid intermittensfaktor, % 320/ 30 400/ 50 500/ 60
Intermittensfaktor 60 %, A 250 365 500
Intermittensfaktor 100 %, A 195 280 390

¥ {Ge”
o
20
5
Instéllningspanel won 19 P
w12 @
© Tradmatningshastighet
© Krypstart
© 2/4-takts avtryckarfunktion
@ Efterbrinntid
© Tradmatningshastigheten kan fiarrstyras
© Forberedd for tryckande och dragande matarsystem (push-pull)
med eldrivet matarverk i pistolen, i 6 eller 10 m langd
@ Forberedd for automatiserad svetsning, ESAB Miggytrac och
Railtrac
Origo™ Feed
Tekniska data 304 M12 484 M12
Tradmatningshastighet, m/min 1,9-25 1,9-25
Efterbrinntid, s 0-0,5
2/4-takts avtryckarfunktion ja
Krypstart ja
Kalltradsmatning tillval
Gasprovning tillval
Métt | x b x h, mm 690 x 275 x 420
Vikt, kg 15 19
Spoltyp, @ mm/kg 300/18
Matarrullar 4 rullar 4 rullar
Kapslingsklass P23

Anvindbar trdddiameter, mm

Kolstal och rostfritt stal 0,6-1,6 0,6-2,4
Rortrad 0,8-1,6 0,8-2,4
Aluminium 1,0-1,6 1,0-2,4

Innehall vid leverans

Vagn med gasflaskhylla och sékerhetskedja, matarenhetspivot, 5 m natledning
med anslutningsdon, och 5 m &terledarkabel med klamma.



Tillbehor

Dammfilter (stélnat) Origo™ Mig 320

Dammfilter (staln&t) Origo™ Mig 410-510
Kabelhallare

Digitalinstrumentsats f6r Origo™ Mig 320
Digitalinstrumentsats for Origo™ Mig 410
Digitalinstrumentsats fér Origo™ Mig 510
Stabiliserare (fér avlastningsarm) Origo™ Mig 320

Stabiliserare (for avlastningsarm) Origo™ Mig 410-510

Forstarkning for avlastningsarm
Flodesvakt

Hjulsats for matarverk

Dragavlastning for svetspistol

Lyftégla

Snabbanslutningsdon fér MarathonPac
Adapter for 5 kg svetstradsrulle
Adapter for 440 mm svetstradsrulle
Stdd for dubbel matarverk
Avlastningsarm

Stélkapa for svetstradsrulle

Knapp for kalltrddsmatning och gasprovning

Slit- och reservdelar Hill
pistoler, se sid. 60

Slit- och reservdelar till matarverk,
se sid. 64

0349 302 599
0349 302 423
0349 303 362
0349 302 598
0349 302 451
0349 302 424
0349 303 475
0349 303 474
0349 309 748
0349 302 251
0458 707 880
0457 341 881
0458 706 880
F102 440 880
0455 410 001
0459 233 880
0458 522 880
0458 705 880
0459 431 880
0459 465 880

Bestéllningsinformation

Stromkallor med digital volt- och ampéremeter
Origo™ Mig 410 V/A-meter

Origo™ Mig 510 V/A-meter

Origo™ Mig 410w V/A-meter vattenkyld

Origo™ Mig 510w V/A-meter vattenkyld

A
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0349 303 563
0349 303 565
0349 303 564
0349 303 566

Strémkallor, flerspénningsversioner med digital volt- och ampéremeter

(230 / 400-415 / 500 V 50 Hz, 230 / 440-460 V 60 Hz)

Origo™ Mig 320 MV V/A
Origo™ Mig 410 MV V/A
Origo™ Mig 410 w MV V/A

Matarverk

Origo™ Feed 304 M12

Origo™ Feed 304w M12 vattenkyld
Origo™ Feed 484w M12 vattenkyld

Kabelset, (23/23 polig)

fér Origo™ Mig 320, 410, 510 egenkylda 70mm?2
Kabelset — 1,7 m

Kabelset -5 m

Kabelset — 10 m

Kabelset — 15 m

Kabelset — 25 m

Kabelset - 35 m

for Origo™ Mig 410w, 510w vattenkylda 70mm?
Kabelset — 1,7 m

Kabelset -5 m

Kabelset — 10 m

Kabelset — 15 m

Kabelset — 25 m

Kabelset - 35 m

fér Origo™ Mig 510, egenkylda 95mm?2

Kabelset — 1,7 m

for Origo™ Mig 510w, vattenkylda 95mm?2
Anslutningskabel — 1,7 m

Svetspistol

PSF™ 305, L =3,0m, egenkyld
PSF™ 305, L =4,5m,egenkyld
PSF™ 405, L = 3,0 m, egenkyld
PSF™ 405, L =4,5m, egenkyld
PSF™ 505, L =3,0m, egenkyld
PSF™ 505, L =4,5m, egenkyld
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vattenkyld
PSF™ 510w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vattenkyld

0349 312 600
0349 312610
0349 312 620

0459 116 882
0459 116 892
0459 116 992

0469 836 880
0469 836 981
0469 836 881
0469 836 882
0469 836 883
0469 836 884

0469 836 885
0469 836 983
0469 836 886
0469 836 887
0469 836 888
0469 836 889

0469 836 890

0469 836 895

0458 401 880
0458 401 881
0458 401 882
0458 401 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 882
0458 400 883
0458 400 884
0458 400 885
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Warrior™ 400i - 500i

Palitliga flerprocessmaskiner byggda fér hog
produktivitet i tung och kravande drift

Nétspanning, 3 ph 50/60HZ, V

380-415, +/-10%

Natkabel, ledartvarsnittsarea, mm?2 4x6

Sakring, trog, A 25 32
Instaliningsomrade A

MIG/MAG, MMA 16-400 16-500
TIG 5-400 5-500
Tomgangsspanning, V 54
Tomgangseffekt, W 120

Verkningsgrad vid maximistrom, % 88

Effektfaktor vid maximistrom 0.91

Kapslingsklass P23

Matt | x b x h, mm 712x325x470

(utan kylaggregat)

Métt | x b x h, mm 712x325x700

(med kylaggregat)

Vikt, kg (utan kylaggregat) 59

Vikt, kg (med kylaggregat) 74
Arbetstemperatur, °C -10 till +40
Anvandningsklass S
Intermittensfaktor 60 %, A/V, 3fas 400/36 500/40
Intermittensfaktor 100 %, A/V, 3fas 300/32 400/36

* Tekniska data kan &ndras utan féregéende meddelande.

Klarar flera svetsmetoder, MIG/MAG svetsning med solidtrad och
rortrad, manuell bagsvetsning, TIG-svetsning (med LiveTig™ start) och
kolbagsmejsling

Hog intermittensfaktor for Idnga stréngar och skiftande tillampningar
ger hdg produktivitet

Kapslingsklass IP 23 — kan anvandas bade utomhus och inomhus i
kréavande miljder

Enkelt och tydligt anvandargrénssnitt

Robusta och ergonomiska barhandtag, avsedda aven fér mekaniska
lyftredskap

Tydlig display, avliasbar aven i starkt solljus
Inverterteknik — mindre, lattare och mer energieffektiv

Generatorkompatibel — flexibilitet for olika arbetsplatser och skiftande
férhallanden

Instéllbar Hot start (varmstart), Arc force (bagtryck) och induktans
(MIG/MAG)

Stort matningsspanningsintervall for att klara olika regioners
natspanning

TrueArc |
Voitage

Stromforsorining 42 VAC
Max. vikt svetstradsrulle, kg 18

Max. diameter svetstradsrulle, mm 300
Tradmatningshastighet, m/min 0,8-25,0
Métt | x b x h, mm 675x264x418*
Vikt, kg 14.5
Arbetstemperatur -10 till +40 °C
Kapslingsklass IP23

* Inkl. képa for svetstradsrulle

Stél 0,6-1,6
Rostfritt stal 0,6-1,6
Rortrad 0,9-1,6
Aluminium 0,8-1,6
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Installningspanel 400i / 500i

Indikeringslampa, gul, for dverhettning

Indikeringslampa, gron, for VRD-funktion (reducerad
tomgangsspanning)

WARRIOR

Display, strém (A) och spanning (V)

Reglage for instélining:
MIG/MAG-Iuftodgmejsling: Strom (A)
L&ge Mobile Feed: Spanning (V)

Reglage fér val av elektrodtyp
Reglage for induktans (MIG/MAG,) eller bagtryck (MMA)

Reglage for val av svetsmetod

Instédllningspanel Feed 304

1 Display, spanning (V)
Display, strém (A)

Reglage for instalining av tradmatningshastighet
Reglage for instéllning av spanning
Omkopplare for kalltrédsmatning eller gasspolning

Omkopplare for krypstart (under locket)

N o a b~ 0ODN

Omkopplare fér 2/4-takt (under locket)

Fogbrannare, se ESAB:s
tilloehdrskatalog

Fjarreglage, se sid. 66
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Warrior™

Stromkallor

Warrior 400i CC/CV
COOL 2, vattenkylaggregat
Warrior 500i CC/CV
COOL 2, vattenkylaggregat

Matarverk

med volt- och ampéremeter

Warrior Feed 304
Warrior Feed 304w

Svetspistol

PSF™ 405, L = 3,0 m, egenkyld
PSF™ 405, L = 4,5 m, egenkyld
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vattenkyld
PSF™ 505, L = 3,0 m, egenkyld
PSF™ 505, L = 4,5 m, egenkyld
PSF™ 510w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vattenkyld

Push-pullpistol MXH™, se sid. 59

Kabelset

Kabelset egenkyld 70mm? — 1,7 m
Kabelset egenkyld 70mm2 -5 m
Kabelset egenkyld 70mm?2 - 10 m
Kabelset egenkyld 70mm2—15 m
Kabelset egenkyld 70mm2 — 25 m
Kabelset egenkyld 70mm2 — 35 m

Kabelset vattenkyld 70mm2 - 1,7 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 -5 m

Kabelset vattenkyld 70mmz2—-10 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 - 15 m
Kabelset vattenkyld 70mmz2 - 25 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 — 35 m

0465 350 884
0465 427 880
0465 350 883
0465 427 880

0465 250 880
0465 250 881

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

0459 836 880
0459 836 881
0459 836 882
0459 836 883
0459 836 884
0459 836 885

0459 836 890
0459 836 891
0459 836 892
0459 836 893
0459 836 894
0459 836 895

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Konfigurationer, Warrior™ 400i-500i

400i

400i

400i

400i

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

500i

Vattenkyld

500i

Vattenkyld

500i

Vattenkyld

500i

Vattenkyld



Warrior™

Tillbehor

4-hjulig vagn

Hjulsats strémkalla

Hjulsats | fér matarverk

Hjulsats Il f6r matarverk

Lyftégla fér matarverk

Dragavlastning for svetspistol, matarverk
Dragavlastning kabelset, matarverk
Snabbkoppling fér Marathon Pac, matarverk
Adaptersats for fidrreglage, matarverk
Avlastningsarm

Tippskydd vagn, avlastningsarm

ESAB kylvatska 10 lit

0465 510 880
0465 416 880
0458 707 880
0458 707 881
0458 706 880
0457 341 881
0459 234 880
F102 440 880
0465 451 880
0458 705 880
0465 509 880
0465 720 002

Egenkyld

400i

Vattenkyld
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500i

Egenkyld

Vattenkyld
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Origo™ Mig 4004i - 5004i

Origo™ Mig 4004i och 5004i har hog intermittensfaktor for
att klara tunga jobb som kréver maximal prestanda. Dessa
3:e generationens inverterstromkallor har vasentligt
forbattrad verkningsgrad och deras effektfaktor &r néara 1.
Detta minimerar energibehovet och ger méarkbart 1agre
elkostnader vid oférandrad produktionsvolym.

Origo™ Mig 4004i & 5004i erbjuder, med sitt breda urval
instéliningspaneler, en mangsidighet du knappt ens dromt

om.

For MIG/MAG- och MMA-svetsning, valj instéllningspanel
MA23 eller MA24. Instaliningspanel MA23 har alla
grundfunktioner som krévs for hogproduktiv svetsning, samt
parameterminnesfunktioner.

Instéliningspanel MA24 har utdver detta 35
fabriksprogrammerade synergilinjer samt ESAB:s
patenterade QSet™-teknik for hdgre produktivitet och
kvalitet.

Origo™ Mig 4004i A44 kan aven anvandas utan matarverk,
for hogkvalitativ MMA-svetsning och for TIG-svetsning med

det nya tdndningssystemet LiveTig™.

[ TrueAre |
Voltage™

|

Mangsidiga inverterstromkallor for
kommersiell och industriell anvandning.

Origo™Mig 4004i A44
Origo™ Feed 3004 MA24

Origo™Mig5004iw
Origo™ Feed 3004w MA24

Enastédende svetsningsegenskaper — hogt utnyttjande och hog kvalitet
tack vare TrueArcVoltage™

Professionell MMA-svetsning med svetsregulator ArcPlus™ ||
Automatiskt standby-lage sparar energi

ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt
Kapslingsklass IP 23 — kan anvéndas utomhus

Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

Kan fas med tryckande och dragande matarsystem (push-pull) med
eldrivet matarverk i pistolen, i 6 eller 10 m langd

Kan anvandas for automatiserad svetsning, ESAB Miggytrac och
Railtrac

Dessa 3:e generationens inverterstromkallor har vasentligt forbattrad
verkningsgrad och deras effektfaktor ar néra 1

Néatspanning, V/antal faser 380-440/3

Sakring (trog), A 25 35
Instaliningsomrade (MIG/MAG), A 16 - 400 16 -500
Tomgangsspanning, V 55
Tomgangseffekt, W 100

Effektfaktor (MIG) 0,93 0,95
Verkningsgrad vid max. belastning (MIG), % 89

Matt I x b x h, mm 610 x 250 x 445

Métt (med kylaggregat), mm 610 x 250 x 675

Vikt, kg (utan kylaggregat) 46

Vikt, kg (med kylaggregat) 62,5

Kyleffekt, W, vid flode (I/min) 1300 (2,0)
Kapslingsklass IP 23
Anvandningsklass S
Intermittensfaktor 60 %, A/V - 500/ 40
Intermittensfaktor 80 %, A/V 400/ 36 400/ 36
Intermittensfaktor 100 %, AV 350/ 32 350/ 32

OBS! 4004i med panel A44 = 400 A vid 60 % resp. 300 A vid 100 %



Instéllningspanel MA23

For MIG/MAG- och MMA-svetsning
2/4-takts avtryckarfunktion
Gasprovning och kalltrédsmatning

Instéllbar gasfér- och
gasefterstrdomning

Steglés induktansinstalining

3 minnesplatser, program-
byte pa panelen eller med
pistolens avtryckare

Fjarrreglage kan anvéandas,
digital display

Instédllningspanel A44

Styrenhet i stromkallan méjliggér MMA-svetsning oberoende av
matarverken (tillval)

MMA-svetsning med ArcPlus™ ||

Elektrodtypsval: Add
basisk, rutil eller cellulosa

MMA- och TIG-svetsning
med LiveTig™-tandning

|
e

w -

Varmstart och bagtryck
kan stéllas in

Steglos
induktansinstélining

Kolbagsmejsling

Tvéa minnesplatser

Digital display

Droppsvetsning och installning av lagsta TIG-strdm i bakgrundsmeny

MIG/MAG-svetsning med MobileFeed 300 AVS som tillval

Installningspanel MA24

For MIG/MAG- och MMA-svetsning
35 fabriksprogrammerade synergilinjer.
QSet™ parameterautomatik
2/4-takts avtryckarfunktion

Gasprovning och
kalltrddsmatning

Instéllbar gasfér- och
gasefterstromning

Krypstart och kraterfylinad

Stegl6s induktans-
instalining

A
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3 minnesplatser,programbyte pa panelen eller med pistolens

avtryckare

Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

Innehall vid leverans

5 m natkabel med anslutningsdon, samt 4,5 m aterledarkabel med klamma.

Konfigurationsforslag

Origo™ Mig 4004i med Origo™ Feed 3004w MA24, vattenkyld

Origo™ Mig 4004i
Vattenkylaggregat COOL 1

Origo™ Feed 3004w, MA24
Kabelset vattenkyld 70mm2 - 1,7 m
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vattenkyld
4-hjulig vagn

0465 154 880
0462 300 880
0460 526 899
0459 528 790
0458 400 883
0462 151 880

Origo™ Mig 5004i med Origo™ Feed 4804w MA24, vattenkyld

Origo™ Mig 5004i
Vattenkylaggregat COOL 1

Origo™ Feed 4804w, MA24
Kabelset vattenkyld 95mm2 — 1,7 m
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vattenkyld
4-hjulig vagn

0465 155 880
0462 300 880
0460 526 999
0459 528 990
0458 400 885
0462 151 880
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Konfigurationer, Origo™ Mig 4004i-5004i

Origo™ Mig
Stromkallor

Origo™ Mig 4004i
Origo™ Mig 5004i
Origo™ Mig 4004i Ad4
Kylaggregat COOL 1

Matarverk

Origo™Feed 3004 MA23
Origo™Feed 3004w MA23
Origo™Feed 3004 MA24
Origo™Feed 3004w MA24
Origo™Feed 4804w MA23
Origo™Feed 4804w MA24

Kabelset, (10-polig)
Egenkylda

Kabelset egenkyld 70mm?2 - 1,7 m
Kabelset egenkyld 70mm2 - 5 m

Kabelset egenkyld 70mm2 - 10 m
Kabelset egenkyld 70mm2 - 15 m
Kabelset egenkyld 70mm?2 - 25 m
Kabelset egenkyld 70mmz2 - 35 m
Kabelset egenkyld 95mm?2 - 1,7 m

Kabelset, (10-polig)
Vattenkylda

Kabelset vattenkyld 70mm2 - 1,7 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 - 5 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 - 10 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 - 15 m
Kabelset vattenkyld 70mm2 - 25 m
Kabelset vattenkyld 70mm?2 - 35 m
Kabelset vattenkyld 95mm2 - 1,7 m
Dragavlastning kabelset

0465 154 880
0465 155 880
0465 152 880
0462 300 880

0460 526 887
0460 526 897
0460 526 889
0460 526 899
0460 526 997
0460 526 999

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785
0459 528 980

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795
0459 528 990
0459 234 880

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

4004i

Egenkyld A44

Origo™ Mig 4004i

Egenkyld A44

Origo™ Mig 4004i
70 mm?

Egenkyld A44

Origo™ Mig 4004i
70 mm?

Egenkyld Ad4

50041

Vattenkyld Vattenkyld A44 Egenkyld Vattenkyld
[ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ]

Origo™ Mig 5004i

Vattenkyld Vattenkyld A44 Egenkyld Vattenkyld
[

[ [ [
[ J

[ [ [

[ [ [

[ [ [

Origo™ Mig 5004i
95 mm?

Vattenkyld Vattenkyld A44 Egenkyld Vattenkyld

Origo™ Mig 5004i
95 mm?

Vattenkyld ~ Vattenkyld Ad4 Egenkyld Vattenkyld



Origo™ Mig
Svetspistol

PSF™ 405, L=3,0 m, egenkyld
PSF™ 405, L=4,5 m, egenkyld
PSF™ 410w, L=3,0 m, vattenkyld
PSF™ 410w, L=4,5 m, vattenkyld
PSF™ 505, L=3,0 m, egenkyld
PSF™ 505, L=4,5 m, egenkyld
PSF™ 510w, L=3,0 m, vattenkyld
PSF™ 510w, L=4,5 m, vattenkyld

Tillbehor

4-hjulig vagn

4-hjulig vagn

(fér avlastningsarm)

Hijulsats for Origo™ Feed
Flédesvakt for COOL 1
Dragavlastning for svetspistol
Lyftégla for OrigoTM Feed
Adapter for 5 kg svetstradsrulle
Adaptersats for automatisering
med Miggytrac-Railtrac

Adaptersats for svetspistol med 3-stegs programvaljare (RS3)

och elektrisk push-pullpistol.

Monteringstillbeh6r
Avlastningsarm

Sats for montering av 4004i/5004i
pa vagn 0460 565 880

Tippskydd vagn (for avlastningsarm)
Vagnskonsol (fér anvandning utan
COOL 1)

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

0462 151 880
0460 565 880
0458 707 880
0456 855 881
0457 341 881
0458 706 880
0455 410 001
0459 681 880

0459 681 881

0458 705 880

0461 310 880
0460 946 880

0463 125 880

Egenkyld

Egenkyld

4004

Egenkyld A44

Egenkyld A44

Vattenkyld

Vattenkyld

A24/A44 = dubbla styrenheter

Vattenkyld A44

Vattenkyld A44

5004

Egenkyld

Egenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld
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Aristo® U8, Plus

Andlésa
mojligheter

Utvecklad for hallbarhet

ESAB lanserade 2:a generationen av Aristo® U8,
Plus digitala styrenheter for att kunna erbjuda
béattre svetsningskapacitet och hdgre
bekvamlighet for svetsaren.

Nya U8, har utvecklats som komplettering till v§
Aristo® -strémkallor och matarverk — och ar
avsedd fér avancerad manuell och automatisg
MIG/MAG-svetsning, pulsad MIG/
MAG-svetsning, TIG- och MMA-svetsning.

Mycket anvandarvénlig

Komplexa styrenheter ar ofta oméjliga att forsta utan ingéende
kunskap om produkten. S& &r det inte med nya Aristo® U8, QSet™

De fa reglagen leder svetsaren intuitivt ratt. De ar dessutom . . .
gag QSet™ ar marknadens basta automatiska, 1-parameters

ergonomiskt uitformade och létta attaCTENEE-NRg bégsystem for att uppna den perfekta kortbagen. Fordelarna &r

skyddshandskarna pé. Den stora och ljusstarka displayen & . R
Y ma.p f u f P ' enormal Det tar bara nagra sekunder att stélla in ratt gas- och

tydlig och lattaviast och visar klartextmeddelanden pa . N A . .
ydld P tradkombination, trycka in brannaravtryckaren och bérja svetsa.

engelska eller ndgot av 16 andra sprak.

Maskinen faststaller optimala parametervarden och gor

Det fi i ipliga forkortni hi l S
et finns inga obegripliga férkortningar och inget myller av erforderliga justeringar pa brakdelar av en sekund.

& och svarhanterli d och ki :
Sma och svarhanteriiga red och Knappar Elektrodutsticket, som vid MIG/MAG-svetsning vanligen &r

konstant, kan med QSet™ varieras.

Oavsett om du kan halla brannaren nara arbetsstycket eller

42

QSet™ [ J [ J

2/4-takts aviryckarfunktion PY PY tvingas sé langt bort att gasskyddet nastan upphdr, forblir

Kraterfylinad ® ® ljusbagen stabilt och oféréandrat perfekt. Detta &r oslagbart vid

[ J [ J . . .

Krypstart svetsning av djupa fogar eller runt hdrn, eller om du svetsar en

Varmstart (Hot Start) [ J [ ] . B . W )

Efterbrinntid P P horisontell strang som Gvergar till stigande vertikal.

Gasspolning och kalltradsmatning [ [ J Om co snd kvdd Kan QSet™ .

Digital display ° ° m CO, anvénds som skyddsgas kan QSet™ ge nastan

Fabriksprogrammerade synergilinjer 79 249 stéankfri svetsning och drastiskt reducerad gaskostnad jamfort

e Al el o e ESET g - - med blandgas, utan avkall pé kvaliteten. QSet™ &r idealisk fér

Minnesplatser 10 255

Pulsbge/synergistisk pulsbage Y ° besvarliga svetslagen, rotstrangar, baglédning och

Gransséttning ® ® serietillverkning med hdga repeterbarhetskrav. QSet™ kan fas
) _ ) . L

Fihanterare &ven i manga andra av ESAB:s styrenhets-/

Automatisk sékerhetskopiering av data - [ J ) i )

SuperPulse™ ) PY maskinkombinationer.

Produktionsstatistik - [ J



Synergilinjer

| Plus-versionen av Aristo® U8, plus finns fler &n 230 synergilinjer
for olika svetsningstillampningar att valja mellan. Fran allmanna
konstruktionsstal till super duplex-stal, fran aluminium till
nickelbaslegeringar eller hardmetall. Du kan ocksa sjélv skapa
anpassade synergilinjer for valfritt material och valfri
skyddsgaskombination och spara dem som nya synergilinjer. Du
kan ¢verféra data via USB-port, till en annan Aristo® U8, Plus eller
till en dator, for att ha en sakerhetskopia eller for att distribuera

med e-post.

Kvalitetskontroll

For lagring av méatvéarden finns tva alternativ — instaliningsgranser
och métvardesgranser. Instaliningsgranserna hindrar att svetsaren
stéller in for hdga varden for den aktuella svetsprocessen.
Matvardesgranserna hindrar att stromkallan éverskrider de
instéllda vardena. Systemet klarar upp till 16 anvéndarkonton pé 3
nivaer, med olika dtkomstbehorigheter och sparrkoder, for att

hindra obehdriga andringar.

Produktionsstatistik

Total bagtid, total materialkvantitet och antal svetsprocesser kan
loggféras i varje produktionsstatistikpost. Dessutom registreras
bagtid och materialkvantitet for den senaste svetsprocessen.
Beréknad mangd insmalt tillsatsmaterial per langdenhet fardig
svets visas som information.

[ TrueArc
Voltage™

A
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SuperPulse™

For att uppna hogre svetshastighet och insmaéltningshastighet,
battre spaltfylinad, minskad arbetsstyckedeformation och battre
balans mellan svetsens intréngning och profil, &r Aristo® U8, Plus
forsedd med en version av funktionen ESAB SuperPulse™.

SuperPulse™ kombinerar de relevanta fordelarna hos olika
béagtyper, till exempel pulsbégens hdga svetskvalitet och
spraybagens hdga produktivitet. Eller pulsbége och kortbage, for
att minimera varmetillforseln vid svetsning i tunt gods. Eller tva
pulsbégar med olika frekvens, for att till exempel kunna ge
svetsar i aluminium ett TIG-liknande utseende. Eller spraybage

och kortbage for svetsning av grévre gods i svra svetslagen.

Instéllningspanel Aristo® U8, Plus

For manuell och automatiserad svetsning
Stoder 17 sprak
Stor och ljusstark display

Vred for instélining av
tradmatningshastighet och bagspanning

Vred for bladdring i menyn

USB-port for lagring av svetsnings- och
kvalitetsdata

QSet™ — den perfekta kortbagen

Granssattning for installda och verkliga
(uppmaétta) varden

Efterbrinntid

LAN-kompatibel (Aristo® U8, Plus)
Programvaran WeldPoint™
Standardpaket synergilinjer (92)
Komplett synergilinjepaket (fler &n 230)
SuperPulse™

Filhanterare

Automatisk sakerhetskopiering av
svetsdata

Mojlighet att skapa egna synergilinjer

Produktionsstatistik



Aristo® / Origo™ Mig 4002c - 5002¢c - 6502¢c

Maximal prestanda
for kravande jobb

Mig 4002c, 5002¢ och 6502c¢ &r arbetshastar for MIG/

MAG- och MMA-svetsning. Med sina robusta likriktare, steglost
reglerade med digital teknik, och ESAB TrueArcVoltage™,
bjuder de pa ett smatt fantastiskt forhallande mellan pris och

prestanda.
Matarverken kan férses med 4 olika instéliningspaneler.

Origo™ MA23 har de nddvandiga huvudfunktionerna for MIG/
MAG- och MMA-svetsning

Origo™ MA24 har dessutom 35 fabriksprogrammerade
synergilinjer och den unika funktionen QSet™ — ett sjélviarande
parameterautomatiksystem for perfekt kortbage.

Aristo® U6: MIG/MAG-pulssvetsning med
fabriksprogrammerade synergilinjer och QSet™.

Menyvégledning p& engelska och flera andra sprak. Hog intermittensfaktor

Enastéende svetsningsegenskaper —
Aristo® U8, Plus: hogt utnyttiande och hog kvalitet tack vare TrueArcVoltage™

se sid. 42-43. Kan fas med tva 4-rullsdrivna matarverk, upp till 2,4 mm traddiameter
Stegl6st styrda likriktare

Forsedd med lyftdglor, ram utformad for lyft med lyftgafflar
Robust hélie av galvaniserad stélplat, med Iuftfilter som tillval
ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt
Automatiskt standby-lage sparar energi

Kan fas i flerspanningsversioner for speciella natspanningar

[ TrueArc ..I

"ﬂltagﬂ- Kapslingsklass IP 23 — kan anvandas utomhus
Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

Kan fas med tryckande och dragande matarsystem (push-pull) med
eldrivet matarverk i pistolen, i 6 eller 10 m langd

|

| Natspanning, V/antal faser 400-415/3
Sakring (trég), A 32 32 50
Instaliningsomrade (MIG/MAG), A 16 - 400 16 - 500 16 - 650
Tomgéangsspanning, V 62
Effektfaktor 0,88 0,9 0,9
Verkningsgrad vid max. belastning, % 70 72 83
_ Méatt I x b x h, mm 830 x 640 x 835
Vikt, kg (utan kylaggregat) 149 185 222
Vikt, kg (med kylaggregat) 163 199 236
! Kyleffekt, W, vid fiode (//min) 2500 (1,5)
Kapslingsklass IP 23
Anvandningsklass S
Intermittensfaktor 60 %, A/V 400/ 34 500/ 39 650/ 44

Intermittensfaktor 100 %, A/V 310/30 400/ 34 500/ 39
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Installningspanel
MA23

MIG/MAG- och MMA-svetsning
2/4-takts avtryckarfunktion

Gasprovning och kalltrads-
matning

Instéllbar gasfér- och
gasefterstrémning

Steglds induktansinstalining

3 minnesplatser, programbyte pa panelen eller med pistolens
avtryckare

MMA: ArcPlus™ ll-reglering, varmstart (Hot Start) och bagtryck kan

stéllas in

Installningspanel
MA24

<

MIG/MAG- och MMA-svetsning

35 fabriksprogrammerade
synergilinjer

QSet™ parameterautomatik 2 ER B
2/4-takts avtryckarfunktion

Gasprovning och kalltradsmatning

Instéllbar gasfér- och gasefterstrémning

Krypstart och kraterfylinad

Steglés induktansinstalining

|

{Origo”

3 minnesplatser, programbyte pé panelen eller med pistolens avtryckare

MMA: ArcPlus™ ll-reglering, varmstart (Hot Start) och bagtryck kan

stéllas in

Installningspanel
U6

MIG/MAG-pulssvetsning
QSet™ parameterautomatik

Fabriksprogrammerade
synergilinjer

2/4-takts avtryckarfunktion

Kraterfylinad

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Instéllbar gasfér- och gasefterstromning
Gasprovning och kalltrddsmatning

Professionell MMA-svetsning

10 minnesplatser

Granssattning och 16senordsskydd

A
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Innehall vid leverans

5 m natledning med anslutningsdon fér 400V, hjul, aterledarkabel med klamma,
gasflaskhylla, vridstycke fér matarverk och instruktionsmanual.

Konfigurationsfoérslag

Mig 4002cw med Origo™ Feed 3004w MA23, vattenkyld

Mig 4002cw 0349 309 780
Origo™ Feed 3004w, MA23 0460 526 897
Anslutningskabel — 1,7 m 0459 528 790
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vattenkyld 0458 400 883

Mig 4002cw med Aristo® Feed 3004w U6, vattenkyld, pulsbage

Mig 4002cw 0349 309 780
Aristo® Feed 3004w, U6 0460 526 896
Anslutningskabel — 1,7 m 0459 528 790
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld 0458 400 882

Mig 5002cw med Aristo® Feed 3004w U6, vattenkyld, pulsbage
Mig 5002cw 0349 311 350

Aristo® Feed 3004w, U6 0460 526 896
Anslutningskabel — 1,7 m 0459 528 790
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vattenkyld 0458 400 885

Mig 6502cw med Origo™ Feed 4804w, MA23, vattenkyld

Mig 6502cw 0349 311 390

Origo™ Feed 4804w, MA23 0460 526 997
Anslutningskabel — 1,7 m 0459 528 790
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vattenkyld 0458 400 885

Installningspanel U8, Plus

Se sid. 48-49.

0.0 Volt
0 Amp
9.0 m/min
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(230/400-415/500 V, 50Hz, 230/440-460 V, 60Hz, 3-ph

*Power sources, multi-voltage types

46

** SuperPulse™ function

Konfigurationer for Aristo® / Origo™ Mig 4002c, 5002c och

6502c

Mig
Stromkallor

Mig 4002¢c

Mig 4002cw

Mig 4002¢c MV *
Mig 4002cw MV *
Mig 5002¢c

Mig 5002cw

Mig 5002¢ MV *
Mig 5002cw MV *
Mig 6502¢

Mig 6502cw

Mig 6502¢c MV *
Mig 6502cw MV *

Matarverk

Origo™ Feed 3004 MA23
Origo™ Feed 3004w MA23
Origo™ Feed 3004 MA24
Origo™ Feed 3004w MA24
Origo™ Feed 4804w MA23
Origo™ Feed 4804w MA24
Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Feed 4804w U6

Matarverk

fér processtyrenhet U8, Plus

Aristo® U8, Plus
Aristo® Feed 3004 **
Aristo® Feed 3004w **
Aristo® Feed 4804w

Svetspistol

PSF™ 405, L = 3,0 m, egenkyld
PSF™ 405, L = 4,5 m, egenkyld
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vattenkyld
PSF™ 505, L = 3,0 m, egenkyld
PSF™ 505, L = 4,5 m, egenkyld
PSF™ 510w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 510w, L = 4,5 m, vattenkyld

0349 311 300
0349 309 780
0349 311 310
0349 311 320
0349 311 330
0349 311 350
0349 311 340
0349 311 360
0349 311 370
0349 311 390
0349 311 380
0349 311 400

Mig

0460 526 887
0460 526 897
0460 526 889
0460 526 899
0460 526 997
0460 526 999
0460 526 886
0460 526 896
0460 526 996

Mig

0460 820 881
0460 526 881
0460 526 891
0460 526 991

Mig

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

4002c

Egenkyld Vattenkyld
[ J
[ J
[ J
[ J
4002¢c
Egenkyld Vattenkyld
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
4002¢c
Egenkyld Vattenkyld
[ J [ J
[ J
[ J
[ J
4002c
Egenkyld Vattenkyld
[ J
[ J
[ J
[ J

5002c

Egenkyld Vattenkyld
([ J
[ J
([ J
[ J
5002¢c
Egenkyld Vattenkyld
([ J
[ J
([ J
[ J
[ J
[ J
([ J
[ J
[ J
5002¢c
Egenkyld Vattenkyld
([ J [ J
([ J
[ J
[ J
5002¢c
Egenkyld Vattenkyld
([ J
([ J
[ J
[ J

6502c

Egenkyld Vattenkyld
[ J
[ J
[ J
[ J
6502¢
Egenkyld Vattenkyld
[ J
[ J
[ J
[ J
([ J
[ J
[ J
[ J
([ J
6502c
Egenkyld Vattenkyld
[ J ([ J
[ J
([ J
[ J
6502c
Egenkyld Vattenkyld
[ J
[ J
([ J
([ J
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Mig 4002c 5002c 6502c

Kabelset (10-polig) Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld
Kabelset egenkyld 70 mm2—1,7 m 0459 528 780 [ ([ [ J
Kabelset egenkyld 70 mm2 -5 m 0459 528 781 [ ([ (]
Kabelset egenkyld 70 mm2—10 m 0459 528 782 [ ([ [ J
Kabelset egenkyld 70 mm2 - 15 m 0459 528 783 [ ([ (]
Kabelset egenkyld 70 mm2 - 25 m 0459 528 784 [ ([ [ J
Kabelset egenkyld 70 mm?2 - 35 m 0459 528 785 [ ([
Kabelset vattenkyld 70 mm2 - 1,7 m 0459 528 790 [ J [ J [ J
Kabelset vattenkyld 70 mm2 -5 m 0459 528 791 [ J [ J [ J
Kabelset vattenkyld 70 mm2 - 10 m 0459 528 792 [ J [ J [ J
Kabelset vattenkyld 70 mm2 - 15m 0459 528 793 [ J [ J [ J
Kabelset vattenkyld 70 mm?2 - 25 m 0459 528 794 [ J [ J [ J
Kabelset vattenkyld 70 mm?2 - 35 m 0459 528 795 [ J [ J [ J
Kabelset vattenkyld 95 mm? - 1,7 m 0459 528 990 [ J
Mig 4002c 5002¢c 6502¢c
Tillbehor Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld Egenkyld Vattenkyld
Dragavlastning kabelset, stromkalla 0349 311 700 [ [ ([ [ (] [
Dragavlastning kabelset, matarverk 0459 234 880 [ [ J ([ [ [ J ([
Dammfilter 0349 302 252 [ J [ J [ J [ J ( J [ J
Stélképa for svetstradsrulle 0459 431 880 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Hjulsats for matarverk 0458 707 880 [ J [ J [ J [ J ( J [ J
Dragavlastning for svetspistol 0457 341 881 [ [ J ([ [ [ J ([
Lyftégla 0458 706 880 [ J [ J [ J [ J ( J [ J
Avlastningsarm 0458 705 880 [ [ J ([ [ [ J ([
Forstarkning for aviastningsarm 0349 309 748 [ [ ([ [ (] [
Adapter for 5 kg svetstradsrulle 0455 410 001 [ [ J ([ [ [ J ([
Kabelhallare 0349 303 362 [ J [ J [ J [ J ( J [ J
Flédesvakt 0349 302 251 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
ESAB kylvéatska 10 lit 0465 720 002 [ J [ J [ J [ J ( J [ J
Snabbkoppling fér MarathonPac™ F102 440 880 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Anslutningssats for automatisering
med Miggytrac-Railtrac 0459 681 880 [ [ ([ [ (] [

Adaptersats for svetspistol med 3-stegs programvaljare (RS3)
och elektrisk push-pullpistol. 0459 681 881 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
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Aristo® Mig 3001i

Aristo® Mig

Aristo® Mig ar utvecklad for hog produktivitet vid avancerad
manuell eller robotiserad svetsning. ESAB TrueArcVoltage™-
teknik, gedigen kunskap om saval maskin- som programvara
och mer an 20 érs erfarenhet av att utveckla digitalstyrd
svetsutrustning har utnyttjats for att skapa den perfekta
I6sningen. For ESAB betyder innovation dven att utrustningen
ska vara intuitiv att anvanda. Instéllningsmenyer pa engelska
och flera andra spréak.

Aristo® U6

MIG/MAG-pulssvetsning med fabriksprogrammerade
synergilinjer som kan bytas efter behov, samt det unika,
sjalviarande parameterautomatiksystemet QSet™ for perfekt
kortbage.

Aristo® U8,

Ger dig enastéende kontroll dver svetsprocessen. Med ESAB
SuperPulse™ och Aristo® Feed 3004 har du &ven de svaraste
svetsjobben under perfekt kontroll. Svetsdatainstéliningar kan
hanteras optimalt och sparas pa minneskort eller minnesstick.
Behover du dokumentera dina svetsdata? Inga problem — det
finns ocksé som standard.

TrueArc | [
Voltage™

Optimala

svetsningslosningar

Enastéende svetsningsegenskaper — hogt utnyttjande och hog kvalitet

tack vare TrueArcVoltage™

Inverterstyrda stromkallor byggda pé IGBT-teknik — hdga prestanda

och hog driftsakerhet

Holien av galvaniserad stalplat — robusta och langlivade

Professionell MMA-svetsning med ArcPlus™

Automatiskt standby-lage sparar energi

ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt

Kapslingsklass IP 23 — kan anvandas utomhus

Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

Kan fas med tryckande och dragande matningssystem (push-pull)
med eldrivet matarverk i pistolen, i 6 eller 10 m langd

Kan anvandas for automatiserad svetsning, ESAB Miggytrac och

Railtrac

Natspénning, V/antal faser
Sakring (trog), A
Instéliningsomréde (MIG/MAG), A
Tomgangsspanning, V
Tomgangseffekt, W

Effektfaktor (MIG)

Verkningsgrad vid max. belastning (MIG), %

Métt | x b x h, mm

Métt (med kylaggregat), L x B x H, mm

Vikt, kg (utan kylaggregat)
Vikt, kg (med kylaggregat)
Kyleffekt, W, vid fiéde (I/min)
Kapslingsklass
Anvandningsklass

Intermittensfaktor 35 %, A/V
Intermittensfaktor 60 %, A/V
Intermittensfaktor 100 %, AV

400/3
20
16 - 300
67
30
09
85
652 x 249 x 423
714 x 249 x 693
33
53,5
1100 (1,0)
P23
S

300/ 29
240/ 26
200/ 24



Installnings-
panel
Ué

MIG/MAG-pulssvetsning

QSet™ parameterautomatik
Professionell MMA-svetsning
Fabriksprogrammerade synergilinjer
2/4-takts avtryckarfunktion
Kraterfyllnad

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Instéllbar gasfor- och gasefterstrémning
Gasprovning och kalltrddsmatning
Grénssattning och I6senordsskydd
Flersprakiga menyer

10 minnesplatser

Installningspanel
U8, Plus

MIG/MAG-pulssvetsning
med SuperPulse™

Styrenhet med tva matarverk kan
anvandas

Professionell MMA-svetsning
Fabriksprogrammerade synergilinjer
Mojlighet skapa egna synergilinjer
2/4-takts avtryckarfunktion
Kraterfyllnad

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Instéllbar gasfér- och gasefterstrémning
Gasprovning och kalltrddsmatning

255 minnesplatser

Datalagring pa USB-stick

Flersprakiga menyer

Granssattning och I6senordsskydd

Innehall vid leverans

5 m nétkabel med anslutningsdon, samt 4,5 m aterledarkabel med klamma.

A
ESAB *
> 4

Konfigurationsforslag

Aristo® Mig 3001i med Aristo® Feed 3004 U6
Mig 3001i

Aristo® Feed 3004, U6

Kabelset egenkyld 70mm?2 - 1,7 m

PSF™ 305, L = 3,0 m, egenkyld

4-hjulig vagn

For andra konfigurationer, se de fdljande sidorna

0459 740 882
0460 526 886
0459 528 780
0458 401 880
0460 565 880
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Aristo® Mig 4004i Pulse

Latt, inverterstyrd
flerprocessutrustning

Hog intermittensfaktor for langa strangar
Stor natspanningstolerans: 380-440 V +/- 10 %

Generatorkompatibel — flexibilitet for olika arbetsplatser och skiftande
forhallanden

Fabriksprogrammerade synergilinjer for att sdkerstalla optimala
instaliningar for en mangd olika material, traddiametrar och
gaskombinationer.

Minne for 10 (U6) eller 255 (U8, Plus) svetsparameteruppséttningar
Mojlighet skapa egna synergilinjer (U8, Plus)

Krypstart, gasforstromning och varmstart ger mjuk och mer direkt start
med mindre stank

Kraterfyllnad, instéllbar efterbrinntid och gasefterstrémning

Energisparande standby-funktion

Natspanning, V/Hz 380-440, 3~50/60
Sakring, transient, A 20
Natkabel, ledartvarsnittsarea, mm? 4x4
Instaliningsomrade, A

MIG/MAG 16 - 400
MMA 16 - 400
TIG (LiveTIG) 4-400
Tomgangsspanning, V 55
Tomgéangsspanning VRD, V <35
Tomgangseffekt, W 137
Verkningsgrad vid maximistrom, % 88
Effektfaktor vid maximistrom 0,94
Métt L x B x H, mm 610 x 250 x 445
Vikt, kg 44,5
Inkl. COOL 1 exkl. kylvatska, kg 58
Arbetstemperatur, °C -10 to +40
Kapslingsklass IP 23
Anvandningsklass S
Isolationsklass H
Godkannanden CE
Intermittensfaktor 60 %, A/V 400/ 34
Intermittensfaktor 100 %, A/V 300/ 29



Installnings-
panel U6

MIG/MAG-pulssvetsning

QSet™ parameterautomatik
Professionell MMA-svetsning
Fabriksprogrammerade synergilinjer
2/4-takts avtryckarfunktion
Kraterfyllnad

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Instéllbar gasfor- och gasefterstrémning
Gasprovning och kalltrddsmatning
Gréanssattning och I6senordsskydd
Flersprakiga menyer

10 minnesplatser

Installningspanel U8,
Plus

MIG/MAG-pulssvetsning
med SuperPulse™

Styrenhet med tva matarverk
kan anvandas

Professionell MMA-svetsning
Fabriksprogrammerade synergilinjer
Majlighet skapa egna synergilinjer
2/4-takts avtryckarfunktion
Kraterfyllnad

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Instéllbar gasfér- och gasefterstrémning
Gasprovning och kalltrddsmatning

255 minnesplatser

Datalagring pa USB-stick

Flersprakiga menyer

Gréanssattning och I6senordsskydd

Innehall vid leverans

5 m nétkabel med anslutningsdon, samt 5 m aterledarkabel med klamma.

A
ESAB *
> 4

Konfigurationsforslag

Aristo® Mig 4004i Pulse med Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004, U6

Kabelset egenkyld 70 mm?—-1,7 m

PSF™ 405, L = 3,0 m, egenkyld

4-hjulig vagn

Vagnféste

Aristo® Mig 4004i Pulse med Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004w, U6

Kylaggregat COOL 1

Kabelset egenkyld 70 mm2—-1,7 m

PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld

4-hjulig vagn

Aristo® Mig 4004i Pulse med Aristo® Feed 3004 U8, Plus
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004

Aristo® U8, Plus

Kabelset egenkyld 70 mm2 - 1,7 m

PSF™ 405, L = 3,0 m, egenkyld

4-hjulig vagn

Vagnskonsol (for anvandning utan COOL 1)

Aristo® Mig 4004i Pulse med Aristo® Feed 3004w U8, Plus
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004w

Kylaggregat COOL 1

Aristo® U8, Plus

Kabelset egenkyld 70 mm?—-1,7 m

PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld

4-hjulig vagn

0465 152 881
0460 526 886
0459 528 780
0458 401 882
0462 151 880
0463 125 880

0465 152 881
0460 526 896
0462 300 880
0459 528 790
0458 400 882
0462 151 880

0465 152 881
0460 526 881
0460 820 881
0459 528 780
0458 401 882
0462 151 880
0463 125 880

0465 152 881
0460 526 891
0462 300 880
0460 820 881
0459 528 790
0458 400 882
0462 151 880
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Aristo® Mig U4000iw - 5000iw - U5000iw

Optimala svetsningslésningar

Instéllningspanel
U6

MIG/MAG-pulssvetsning
QSet™ parameterautomatik
Professionell MMA-svetsning

Professionell TIG-likstrémssvetsning med Aristo® Mig U4000iw och
U5000iw

Kolbagsmejsling
Fabriksprogrammerade synergilinjer
2/4-takts avtryckarfunktion
Kraterfyllnad

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Instéllbar gasfoér- och gasefterstréomning

Gasprovning och kalltradsmatning

Enastdende svetsningsegenskaper — hogt utnyttiande och hog

kvalitet tack vare TrueArcVoltage™ 10 minnesplatser

Inverterstyrda strémkéllor byggda pé IGBT-teknik — héga Flersprékiga menyer

prestanda och hog driftsakerhet Gransséttning och I3senordsskydd
Holie med ram av stréngpressade aluminiumprofiler, kan lyftas

med kran

Dammfilter ingar och minskar risken for fel och stérningar till foljd
av exempelvis intréngande slipdamm

Automatisk véxling till energisparlage efter 6,5 minuters uppehall

i svetsningen
. . Nétspanning, V/antal faser 400/3
ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt
( 9 P) pump Sékring (troég), A 35

Kan fas med tryckande och dragande matarsystem (push-pull) Instéliningsomréde, A 16 - 400 16 - 500

med eldrivet matarverk i brannaren, i 6 eller 10 m langd Tomgangsspénning, V 55-70 68 - 88
Tomgéangseffekt, W 60 50

Kan anvéandas fér automatiserad svetsning, ESAB Miggytrac och Matt I x b x h, mm 625 x 394 X 776

Railtrac Vikt, kg (med kylaggregat) 77 86

Fjarrreglage kan anvandas, har digital displa Kapslingsklass IP 23

] gag ' 9 piay Anvandningsklass S

IP 23 — kan anvandas utomhus

Profesglonell TI'G-Ilkstromssyetsmng ntermittensfakior 35 %, AV 400 ;

med Mig U4000iw och U5000iw Intermittensfaktor 60 %, A/V 320 500
Intermittensfaktor 100 %, AV 250 400

Hogfrekvensténdning och LiftArc™-tandning

TIG-pulssvetsning med likstrom Innehall vid leverans

Strémupprampningstid (slope up), svetsstrém, pulstid, 5 m natkabel med CEE-anslutningsdon, samt 5 m &terledarkabel med klamma.
bakgrundsstrém, bakgrundstid, strémreducering och
strdmnedrampningstid (slope down) kan stéllas in



Instéllningspanel U8, Plus

MIG/MAG-pulssvetsning med SuperPulse™
Tva matarverk kan styras

Professionell MMA-svetsning

Professionell TIG-likstrdmssvetsning med Aristo® Mig U4000iw och U5000iw
Kolbagsmejsling

Fabriksprogrammerade synergilinjer

Krypstart, varmstart och efterbrinntid kan stéllas in
Majlighet skapa egna synergilinjer

2/4-takts avtryckarfunktion

Kraterfyllnad

Installbar gasfér- och gasefterstrémning
Gasprovning och kalltrddsmatning

255 minnesplatser

Datalagring pa USB-stick

Flersprékiga menyer

Granssattning och I6senordsskydd

A
ESAB *
> 4

Konfigurationsforslag

Aristo® Mig U4000iw med Aristo® Feed 3004w U6

Aristo® Mig U4000iw 0458 625 885
Aristo® Feed 3004w U6 0460 526 896
Kabelset egenkyld 95 mm?2 - 1,7 m 0459 528 970
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld 0458 400 882
4-hjulig vagn 0458 530 880
Aristo® Mig U4000iw med Aristo® Feed 3004w U8, Plus

Aristo® Mig U4000iw 0458 625 885
Aristo® Feed 3004w 0460 526 891
Aristo® U8, Plus 0460 820 881
4-hjulig vagn 0458 530 880
Kabelset egenkyld 95 mm?2 - 1,7 m 0459 528 970
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld 0458 400 882
Aristo® Mig 5000iw med Aristo® Feed 4804w U6

Aristo® Mig 5000iw 0459 230 881
Aristo® Feed 4804w U6 0460 526 996
Kabelset egenkyld 95 mm?2 - 1,7 m 0459 528 970
PSF™ 510w, L = 3,0 m, vattenkyld 0458 400 884
4-hjulig vagn 0458 530 880

Aristo® Mig 5000iw med Aristo® Feed 3004w U8, Plus, dubbel matarverk

Aristo® Mig 5000iw 0459 230 881
Aristo® Feed 3004w (2 st.) 0460 526 891
Aristo® U8, Plus 0460 820 881
4-hjulig vagn (stor) 0458 603 880
Sats fér montering av dubbel matarverk 0459 546 880
Kabelset egenkyld 95 mm?—-1,7 m (2 st.) 0459 528 970
PSF™ 510w, L = 3,0 m, vattenkyld (2 st.) 0458 400 884

Slit- och reservdelar il pistoler,
se sid. 60

Fjarreglage sid 68
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*In conjunction with AristoFeed U6

**With SuperPulse™ function

Konfigurationer for Aristo® Mig 3001i och 4004i Pulse

Aristo® Mig

Stromkallor

Mig 3001i

Mig 3001iw

Mig 4004i Pulse

COOL 1, vattenkylaggregat

for processtyrenhet U6

Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Feed 4804w UB
Aristo® YardFeed 2000 U6
Aristo® YardFeed 2000w U6

foér processtyrenhet U8, Plus

Aristo® U8, Plus
Aristo® Feed 3004 **
Aristo® Feed 3004w **
Aristo® Feed 4804w

Kabelset (10-polig)

Kabelset egenkyld 70 mm?2 - 1,7 m
Kabelset egenkyld 70 mm2-5m

Kabelset egenkyld 70 mm2 - 10 m
Kabelset egenkyld 70 mm2 - 15 m
Kabelset egenkyld 70 mm?2 — 25 m
Kabelset egenkyld 70 mm2 - 35 m

Kabelset vattenkyld 70 mm?2 - 1,7 m
Kabelset vattenkyld 70 mm2 -5 m

Kabelset vattenkyld 70 mm?2—-10 m
Kabelset vattenkyld 70 mm2—15 m
Kabelset vattenkyld 70 mm?2 — 25 m
Kabelset vattenkyld 70 mm2—35 m

Kabelset (10-polig) YardFeed 2000

Kabelset egenkyld 50 mm2 - 10 m
Kabelset egenkyld 50 mm2 - 15 m
Kabelset egenkyld 50 mm?2 — 25 m
Kabelset egenkyld 50 mm?2 - 35 m
Kabelset egenkyld 50 mm?2 - 50 m
Kabelset vattenkyld 50 mm2—10 m
Kabelset vattenkyld 50 mm?2 - 15 m
Kabelset vattenkyld 50 mmz2 - 25 m
Kabelset vattenkyld 50 mm?2 - 35 m
Kabelset vattenkyld 50 mmz2 - 50 m

0459 740 882
0459 740 883
0465 152 881
0462 300 880

Aristo® Mig

0460 526 886
0460 526 896
0460 526 996
0459 906 886
0459 906 896

Aristo® Mig

0460 820 881
0460 526 881
0460 526 891
0460 526 991

Aristo® Mig

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

Aristo® Mig

0459 528 562
0459 528 563
0459 528 564
0459 528 565
0459 528 566
0459 528 572
0459 528 573
0459 528 574
0459 528 575
0459 528 576

3001i

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

Egenkyld

3001i

3001i

3001i

3001i

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

4004i Pulse

Egenkyld

4004i Pulse

Egenkyld

4004i Pulse

Egenkyld

4004i Pulse

Egenkyld

4004i Pulse

Egenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld

Vattenkyld



Aristo® Mig

Tillbehor

4-hjulig vagn  *

4-hjulig vagn

2-hjulig vagn **

Flédesvakt fér CoolMidi 1000
Mandverkabelférlangning 7,5 m for Aristo U82
Dragavlastning for svetspistol

Lyftégla fér matarverk

Hjulsats fér matarverk

Adapter for 5 kg svetstradsrulle

Adaptersats for automatisering med Miggytrac-Railtrac
Adaptersats for svetspistol med 3-stegs programvaljare (RS3)
och elektrisk push-pullpistol.

Monteringstillbehor

Avlastningsarm

Sats for montering pa vagn 0460 564/565 880
Tippskydd avlastningsarm

Fasten for hyllmontering

Push-pullpistol MXH™, se sid. 59

Svetspistol

PSF™ 305, L=3,0m

PSF™ 305, L=4,5m

PSF™ 405, L = 3,0 m, egenkyld
PSF™ 405, L = 4,5 m, egenkyld
PSF™ 410w, L = 3,0 m, vattenkyld
PSF™ 410w, L = 4,5 m, vattenkyld

0460 565 880
0462 151 880
0460 564 880
0456 855 881
0460 877 891
0457 341 881
0458 706 880
0458 707 880
0455 410 001
0459 681 880

0459 681 881

0458 705 880
0461 310 880
0460 946 880
0460 911 880

* for avlastningsarmiésning for Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Mig

0458 401 880
0458 401 881
0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883

3001i

Egenkyld Vattenkyld Egenkyld

“*f6r 2-hjulig vagn for Aristo® Mig 4004i Pulse

3001i 4004i Pulse
Egenkyld Vattenkyld Egenkyld
([
([
[
[
[
[

Aristo® Mig U4000iw - 5000iw - U5000iw

Bestallningsinformation

Stromkallor

Aristo® Mig U4000iw
Avristo® Mig 5000iw
Aristo® Mig 5000iw,
med flddesvakt
Aristo® Mig U5000iw
4-hjulig vagn

Matarverk

Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Feed 4804w U6
Aristo® Feed 3004w
med SuperPulse™
Aristo® Feed 4804w
Aristo® U8, Plus

Kabelset (12/10-polig)

Kabelset vattenkyld 95mm2— 1,7 m
Kabelset vattenkyld 95mm2 - 5,0 m
Kabelset vattenkyld 95mm2 — 10,0 m
Kabelset vattenkyld 95mm?2 - 15,0 m
Kabelset vattenkyld 95mm?2 — 25,0 m
Kabelset vattenkyld 95mmz2 — 35,0 m

0458 625 885
0459 230 881

0459 230 896
0459 230 883
0458 530 880

0460 526 896
0460 526 996

0460 526 891
0460 526 991
0460 820 881

0459 528 970
0459 528 971
0459 528 972
0459 528 973
0459 528 974
0459 528 975

Tilloehor fér dubbel matarverk

4-hjulig vagn, stor, med gasflaskhylla,
for dubbel matarverk
Sats for montering av dubbel matarverk

Tillbehor

Stalképa for svetstradsrulle

Hjulsats for matarverk

Dragavlastning for svetspistol

Kabelhallare

Lyftégla

Avlastningsarm

Adapter for 5 kg svetstradsrulle
Flédesvakt

USB-stick

Forlangningskabel 7,5 m fér Aristo® U8,
Flerspanningsenhet (208-575 V 50/60 Hz)
Adaptersats for svetspistol med 3-stegs programvaljare (RS3)
och elektrisk push-pullpistol

ESAB kylvéatska 10 lit

Snabbkoppling fér MarathonPac™

A
ESAB *
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4004i Pulse

Vattenkyld

Vattenkyld

0458 603 880
0459 546 880

0459 431 880
0458 707 880
0457 341 881
0459 234 880
0458 706 880
0458 705 880
0455 410 001
0456 855 880
0462 062 001
0460 877 891
0459 145 880

0459 681 881
0465 720 002
F102 440 880
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Professionella MIG/MAG-pistoler

PSF™-pjstoler

Ergonomiskt utformade svetspistol Finns i langd 3 respektive 4,5 m
Kulled i handtaget PSF™ Centrovac pistol med rokutsug
Géangade gasmunstycken PSF™ RS83 - med 3 programomkopplare

CuCrZr-kontaktmunstycken med lang livslangd

Strémbrytare med fjaderbelastade kontaktstift

HELIX™-kontakt for automatiserad svetsning

Bestallningsinformation Bestallningsinformation
PSF™ egenkyld PSF™ med rokutsug
PSF™ 250, 3,0 m 0368 100 882 PSF™250C, 3,0m
PSF™ 250, 4,5 m 0368 100 883 PSF™250C, 4,5m
PSF™ 305, 3,0 m 0458 401 880 PSF™ 315CLD, 3,0 m
PSF™ 305, 4,5 m 0458 401 881 PSF™ 315CLD, 4,5 m
PSF™ 405, 3,0 m 0458 401 882 PSF™405C, 3,0m
PSF™305, 5,0 m 0458 401 896 PSF™405C, 4,5m
PSF™ 405, 4,5 m 0458 401 883 PSF™410Cw, 3,0m
PSF™ 505, 3,0 m 0458 401 884 PSF™410Cw, 4,5m
PSF™ 505, 4,5 m 0458 401 885

PSF™ med 3 programomkopplare
PSF™ vattenkyld PSF™ 405 RS3, 4,5m
PSF™ 410w, 3,0 m 0458 400 882 PSF™305RS3, 4,.5m
PSF™ 410w, 4,5 m 0458 400 883 PSF™ 405 RS3, 3,0m
PSF™ 510w, 3,0 m 0458 400 884 PSF™ 410w RS3, 3,0m
PSF™ 510w, 4,5 m 0458 400 885 PSF™ 410w RS3, 4,5m
PSF™ 401w, 5,0 m 0458 400 886 PSF™ 510w RS3, 3,0m
PSF™ 501w, 5,0 m 0458 400 887 PSF™ 510w RS3, 4,5m

PSF™ 410Cw RS3, 3,0 m
Euro-adapter, for anslutning till aldre ESAB-maskiner 0349 501 001 PSF™ 410Cw RS3, 4,5 m

| |

PSF™ 250 250A 60 % 225A 60 % 0,6-1,0 0,6-1,0 1,0 1,0
PSF™ 305 \ 315A 60 % 285A 60 % \ 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
PSF™ 405 380A 60 % 325A 60 % 0,8-1,6 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6
PSF™ 505 | 475A 60% 410A 60% | 1,0-24 1,0-1,6 1,0 - 2,4 1,2-2,4
PSF™ 410w 400A 100 % 350A 100 % 0,8-1,6 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6
PSF™ 510w 500A 100 % 440A 100 % 1,0-2,4 1,0-1,6 1,0-2,4 1,2-2,4
PSF™ 250C 250A 60 % 225A 60 % 0,6-1,0 0,6-1,0 1,0 1,0
PSF™ 315CLD \ 315A 60 % 285A 60 % \ 08-1,2 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
PSF™ 405C 380A 60 % 325A 60 % 0,8-1,6 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6
PSF™ 410Cw ‘ 400A 100 % 350A 100 % ‘ 0,8-1,6 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6

1,8
2,5
3,1
3,9
3,0
3,3

3,5
4,3
4,6
4,0

0468 410 882
0468 410 883
0468 410 885
0468 410 886
0458 499 882
0458 499 883
0458 450 880
0458 450 881

0458 401 893
0458 401 895
0458 401 892
0458 400 898
0458 400 899
0458 400 900
0458 400 901
0458 450 884
0458 450 885

2,5
3,3
4,2
5,3
3,9
4,0

5,0
5,4
6,8
6,2
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MXH™-pijstoler

Tradmatande pistol for push-pullsystem Idealisk for svetsning med mjuk eller tunn trad, till exempel aluminiumtrad

Finns i l&ngd 6 respektive 10 m 45° svanhals, vridbar 360°

Utvaxlingsfornallandet &r optimerat for Origo™ Feed 304, 3004 och CuCrZr-kontaktmunstycken med lang livslangd

i ®
Aristo® Feed 3004 Mycket god férmaga att reagera pa andringar av tradmatningshastigheten
Kan anvandas med kompaktmaskinerna Origo™ Mig C340, C420 och

Idealisk for Aristo® SuperPulse
Mig C3000i

Bestillningsinformation Tillbehér f6r MXH™ trddmatande pistol for push-pullsystem

T™ el . " ~
MXH™ tradmatande pistol for push-pullsystem Anslutningssats, start-/stoppfunktion

D300 PR B 0700200017 For Origo" Mig 0340 0349 308 960
»1om Fér Origo™ Mig C420 0349 308 337
MXH™ 300PP, 10 m, svanhals 45° 0700 200 020
M§EM iggw EE ?Om N g;gg zgg g:z Anslutningssats, start-/stoppfunktion och trddmatningsreglering
o 40: - 1om e a5 0700 200 01 Fér Feed 3004 och 4804 0459 681 881
UL L For Mig C3000i 0459 681 891
*Rak svanhals
Tillsammans med Origo™ Feed M12/M13 behdvs ingen adapter
MXH™ 300 PP 290A 60% 260A 60% 0,8-1,2 0,8-1,2 0,9-1,2 0,8-1,2 6,6 9,2
«  MXH™ 400w PP ‘ 400 A 100 % 350 A 100 % ‘ 0,8-1,2 0,8-1,2 0,9-1,2 0,8-1,6 ‘ 5,6 7,8

Avlastningsarm fér PSF-pistol, se
sid. 67

PKB-pistol, se sid. 66 .
P Carryvac svetsrokutsug, se ESAB:s

tillbehdrskatalog

57




58

Slitdelar for PSF™- och MXH™-pistoler

|

Svanhals
Egenkyld
PSF™ 250-505

Svanhals
Vattenkyld
PSF™ 410w-510w

Gasmunstycke
Gangat
Med sprutskydd

Sprutskydd
Punktsvetsningstilloehér

Munstycksadapter

CO,
Kontaktmunstycke 0,6
M6 x 27 CuCrZr -

0,8

0,9

1,0

1,2

1,4

1,6

Kontaktmunstycke 0,8
M8 x 37 CuCrzZr 0,9
1,0
1,2
1,4
1,6
2,0
2,4

rak 0°
vinkel 45°
vinkel 60°

vinkel 0°
vinkel 45°
vinkel 60°

konisk
standard
rak

M6
M8
HELIX™ M7
HELIX™ M8

Blandgas
0,6
0,8
0,9
1,0
1,2

1,6

0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4

PSF™ 250

0469 329 880
0366 315 880
0467 985 880

0458 465 881
0458 464 881
0458 470 881

0458 471 002
0366 643 881

0366 314 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*

PSF™ 305
PSF™ 410w

0469 333 880
0366 388 880
0467 988 881

0458 403 886
0458 403 881
0458 403 884

0458 465 882
0458 464 882
0458 470 882

0458 471 003

0366 394 001 (304)
0366 394 001 (305)

0368 311 001
0460 819 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003"
0468 500 004
0468 500 005*

0468 500 007* (305)

0468 500 008"
0468 500 009
0468 500 010

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005"

PSF™ 405
PSF™ 510w

0469 334 880
0366 389 880
0467 988 880

0458 403 887
0458 403 882
0458 403 885

0458 465 883
0458 464 883
0458 470 883

0458 471 004

0460 819 001
0368 311 001
0460 819 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*
0468 500 008"
0468 500 009
0468 500 010

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*

0468 502 007* (410w) 0468 502 007* (405)

0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010

0468 502 008*

0468 502 009 (510w)
0468 502 010

0468 502 011

0468 502 012

For mer information om HELIX™, gasmunstycken, kontaktmunstycken och andra delar, se tilldmplig handbok

Tradledare stal
for solidtrad och rortrad

Tradledare PTFE
for stél och aluminium.

For mer information, se tilldmplig handbok.

Duraliner (beige)

0,6-0,8
0,9-1,0
.2

1.4

1,6

2,0 (4,5m)
2,4 (4,5m)

0,8
09-1,0
1,2

1,4

1,6
2,0/2,4

1,0-1.2

1,4-16@m)

3m/45m
0366 549 882/3
0366 549 884/5

0366 550 833/3
0366 550 884/5

0457 969 882/3

3m/45m

0366 549 882/3
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1

0366 550 882/3
0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1

0457 969 882/3
0457 969 884

Keramisk teflontradledare, utan slitinsats, for aluminium och legerade stél

Lagfriktionstradledare
LF-Liner™

0,8-1.2

Specialtradledare for aluminiumtrad

Fet stil = Ingér vid leverans

0460 233 880/1

0460 233 880/1

3m/45m

0366 549 882/3

0366 549 884/5

0366 549 886/7 (405)
0366 549 888/9

0366 549 890/1 (510w)
0366 549 898

0366 549 899

0366 550 882/3
0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1
0366 550 892/3

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 880/1

PSF™ 505

0469 335 880
0366 390 880
0467 989 880

0458 465 884
0458 464 884
0458 470 884

0458 471 005

0366 395 001

0366 395 001

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010
0468 502 011
0468 502 012

3m/45m
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1
0366 549 898
0366 549 899

0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1
0366 550 892/3

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 880/1

* Finns i 100-pack 0468 500/502 -303, 305, 307. 308 endast for 0468 502.
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PSF™ 250C PSF™ 315 CLD PSF™ 410Cw PSF™ 405C
For pistol med rokutsug
Svanhals vinklad 45° 0366 315 880 0457 862 880 0458 487 880 0459 763 880
Sughylsa rakt 0369 796 002 0369 796 002 0458 495 001 0458 495 001
koniskt 0466 905 002 0466 905 004 0458 498 001 0458 498 001
konisk L-54 0466 905 003 - - -

MXH™ 300 PP MXH™ 400w PP

Svanhals vinklad 0° 0700 200 252 0700 200 250
(utan slitdelar) vinklad 45° 0700 200 253 0700 200 251
Slitdelar vinklad 0° 0700 200 182 0700 200 182
(for svanhalsar) vinklad 45° 0700 200 183 0700 200 183
Gasmunstycke koniskt 0458 465 882 0458 465 882 o
Gangat standard 0458 464 882 0458 464 882 3
Med sprutskydd rakt 0458 470 882 0458 470 882 §
o
Sprutskydd 0458 471 003 0458 471 004 g
®©
Munstycksadapter M8, kort 0460 819 001 0460 819 001 g
(gasdiffusor) M8, lang 0458 224 001 0458 224 001 §
HELIX™ M8 0460 819 001 0460 819 001 ~
3
co, Blandgas/Ar g
Kontaktmunstycke 0,8 - 0468 502 003* 0468 502 003* s
M8 x 37 CuCrzr 0,9 0,8 0468 502 004 0468 502 004 8
1,0 0,9 0468 502 005* 0468 502 005* N
1,2 1,0 0468 502 007* 0468 502 007 ‘g
1,4 1,2 0468 502 008* 0468 502 008* 3
1,6 - 0468 502 009 0468 502 009 8 4
- 1,6 0468 502 010 0468 502 010 é
For mer information om HELIX™, gasmunstycken, kontaktmunstycken och andra delar, se tillamplig handbok §
o)
Tradledare polyamid 1,0-1,6 0700 200 181 0700 200 181 %
Tradledare teflon 0,8 0700 200 179 0700 200 179 2
Tradledare stal 0,8 0700 200 176 0700 200 176 i
Tradledare stal 1,0-1,2 0700 200 177 0700 200 177 )
Matarrullar
For 0,8 mm trad — stal, rostfri och aluminium 0700 200 184 0700 200 184
For 1,0 mm trad — stél, rostfri och aluminium 0700 200 185 0700 200 185
For 1,2 mm trad — stal, rostfri och aluminium 0700 200 186 0700 200 186
For 1,6 mm trad — aluminium 0700 200 205 0700 200 205

PL 10/11
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Kontaktmunstycken

Koppar Cu-DHP

Typ
M6/6/25
==
6.5¢02 | | K
o540

M8/8/28

_ 2820.1

M8/10/30

#10

8+0.1

28401

M8/8/35

Markning

0,60
0,80
1,00

0,80
1,00
1,20

0,80
1,00
1,20
1,40

1,00
1,20
1,40
1,60

1,00
1,20
1,40
1,60

Hal@ Pack Bestnummer MXL™ 150v
MXL™ 180
MXL™ 200

mm

0,80
1,00
1,20

0,95
1,15
1,37

0,95
1,15
1,37
1,60

1,15
1,37
1,60
1,85

1,15
1,37
1,60
1,85

st

100
100
100

100
100
100

100
100
100
100

100
100
100
100

100
100
100
100

0349 501 005
0349 501 006
0349 501 007

0349 501 008
0349 501 009
0349 501 010

0349 501 027
0349 501 012
0349 501 013
0349 501 014

0349 501 016
0349 501 017
0349 501 018
0349 501 019

0349 501 020
0349 501 021
0349 501 022
0349 501 023

MXL™ 270
MXL™ 340

PSF™ 250 PSF™ 405
PSF™ 250C PSF™ 410Cw
PSF™ 305 MXH™ 300
PSF™ 315CLD MXH™ 400w

) ° (@)

) ° (®)

) ° (@)

Vid svetsning vid hdga stromstyrkor (> 300A) eller vid svetsning av aluminium blir vdrmeutvecklingen kraftig.

ESAB rekommenderar da att 6ka hal@ pa kontaktmunstycket, for att undvika fastorénning.

@ = Passar ESABs svetspistol av angiven typ.

ESABs kontaktmunstycken passar de flesta MIG/MAG svetspistoler pa marknaden.

PSF™ 505



Regulatorval vid MIG/MAG-svetsning
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SabreCut™ Ar/Mix 30 I/min

Regulator med flédesmanometer for MIG/MAG- och
TIG-svetsning med Argon och blandgas. Gasflodet
justeras enkelt fran 0-30 lit/min.

-

SabreCut™ med tvd manometer

Standard regulator med tvd manometer. Rekom-
menderas for kompakta MIG / MAG och TIG
svetsmaskiner med max strdmstyrka 300A. Finns
fér CO, och Argon/Mix gas.

Bestallningsinformation

SabreCut™ Ar/Mix med flowmeter
SabreCut™ Ar/Mix med 2 manometer
SabreCut™ CO, med 2 manometer

0700 017 090
0700 017 143
0700 017 142

Robustico™ 300

Robustico™ 300 regulatorn har hdgre prestanda
och ger ett stabilare gasfléde &n Tierra™ regulatorn.
Regulatorn rekommenderas fér MIG/MAG-svetsning
vid langder pa gasslangen upp till 10 m.

3
=
21 %

Optiflow™ | med gassparfunktion

Optiflow™ rekommenderas for MIG-svetsning nér
kraven p& noggrann skyddsgasinstalining &r sarskilt
hoga. Se 6vriga versioner pa sida 94.

Robustico™ 500

Robustico™ 500 regulatorn har hégst prestanda
och ger ett mycket stabilt gasflode. Regulatorn
rekommenderas for MIG/MAG-svetsning oavsett
langd pa gasslangen samt vid mekaniserad
svetsning. Vid montering/demonering till gascylinder
krévs skiftnyckel for att lossa/dra at 6-kantsmuttern.

Glasflodesmatare
Méatomrade 5-25 lit/min.

Gassort

A = Acetylen

H = Hydrogen

O = Oxygen

N = Argon/CO,/Nitrogen/Helium
D = Luft

Tierra G203 007 335

Robustico™ 300 G213 007 300

Robustico™ 500 G213 007 280 ISStgng;a[r)g enligt Regulatorklass
Optiflow 1 med gassparfuktion 0700 016 990

Glasflddesmatare (2 st/pack) 0155 716 880

Rekommendation av regulator vid MIG/MAG-svetsning

Sakerhetsventil
Bendmning SabreCut™ Robustico™
Utéende tryck 10 bar

MIG/MAG < 300 A

med gasslang < 10 m Argon/Mix 300 Argon/Mix Ing8ende tryck ' .

med gasslang > 10 m 500 Argon/Mix 200 bar Tillverkningsménad
MIG/MAG > 300 A

med gasslang < 10 m 300 Argon/Mix Tillverkningsar

med gasslang > 10 m 500 Argon/Mix Tillverkarens marke
SabreCut™ Argon/Mix 0-30 0-300 0-30 W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant
SabreCut™ 2 manometer Ar 0-22 0-300 0-45 W24,32x1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant
SabreCut™ 2 manometer CO,  0-22 0-300 0-45 W21,8x1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant
Robustico™ 300 Argon/Mix 0-35 0-315 0-45 W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant
Robustico™ 500 Argon/Mix 0-10 0-315 0-16 W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant
R21 Argon/Mix 0-28 I/min 0-10 0-315 0-16 W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant
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Matarverk

Bra matarverk ar en grundférutsattning vid MIG/
MAG-svetsning.

Feed 304, 3004, 484 och 4804 &r avsedda for professionell
anvandning och uppfyller de stringaste kvalitetskrav.
Matarverken har robust 4-hjulsdrift. Tryckrullarna sitter i en
avlastningsarm som fordelar trycket lika mellan rullarna.

Traden matas jamnt och exakt.

Elektroniskt reglerade servomotorer sakerstaller konstant
trédmatning och darmed &ven konstant svetsstrom. Den
instéllda trédmatningshastigheten uppratthalls noggrant. ELP
(ESAB LogicPump) — kylvatskepumpen startar automatiskt néar

en vatskekyld pistol ansluts.

Feed 304 och 3004 klarar svetstrad med diameter upp till
1,6 mm, Feed 484 och 4804 fér tung, kontinuerlig drift klarar
svetstrad med diameter upp till 2,4 mm. Tilldmplig
instéliningspanel styr den mangsidiga funktionaliteten for den

valda svetsstromkallan.

YardFeed 200 och 2000

YardFeed 200 och 2000 ar specialversioner av Feed 3004,
med sérskilt kompakta yttermatt. De &r utvecklade for tranga
och svaratkomliga svetsstéllen, till exempel for arbete genom
eller innanfér manluckor. YardFeed &r monterad i en
skyddsram férsedd med glidmedar av plast, for att vara latt att
flytta. For svetstradsrullar 5 kg och 200 mm. Mellankablar om
upp till 50 m langd fér anslutning till svetsstromkallan finns.

Konfigurationsalternativ for saval steglosa som gj stegltsa

stromkallor.

Aristo® YardFeed

Natspanning, V AC, Hz

Max spolvikt, kg

Matarverkets vikt, kg
Tradmatningshastighet, m/min

Optimala
svetsningslosningar

42, 50/60

18
15 19
1,9-25/0,8-25

Max. svetsstrom, intermittensfaktor 60 %, A 630

Anvindbar tradddiameter, mm
Kolstal

Rostfria stal

Aluminium

Rortrad

Néatspanning, V AC, Hz

Max spolvikt, kg

Matarverkets vikt, kg
Tradmatningshastighet, m/min

0,6-1,6
0,6-1,6
1,0-1,6
0,8-1,6

0,6-2,4
0,6-2,4
1,0-2,4
0,8-2,4

42, 50/60
5
1,3
1,9-256/0,8-25

Max. svetsstrom, intermittensfaktor 60 %, A 365

Anvindbar trdddiameter, mm
Kolstal

Rostfria stél

Aluminium

Rortrad

Bestéllningsinformation

Origo™ YardFeed 200

vattenkyld, med volt- och amperemeter

Origo™ YardFeed 2000
MA23 egenkyld
MA23 vattenkyld

Aristo® YardFeed 2000
U6 vattenkyld

0,6-1,2
0,6-1,2
1,0-1,2
0,8-1,4

0459 906 887
0459 906 897

0459 906 896

1,9-25/0,8-25

0459 906 892



Matarverk

Warrior Feed 304

Den nya, anvandarvanliga och robusta matarverken.

Robust konstruktion — handtag och anslutningsdon fér tuffa tag.

4-rullsdrivning med hastighetséaterkoppling, for dverlagsen
trddmatning.

Tydlig display, avliasbar utomhus &ven i starkt solljus.
Skyddskapa for svetstradsrullen ingar som standard.

Spéanningsforinstalining gor det lattare att stalla in svetsparametrarna.

A
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Ett lyft for mobiliteten

MobileFeed ar en matarverk som tar sin stromférsdrining direkt

fran bagstromkretsen.

Den behover darfor varken ohanterliga mellankablar eller dmtéaliga
mandverkablar till svetsstromkallan. Den vanliga svetskabeln
racker. Vid svetsning med sjélvskyddande, svetspulverfylld rortrad
kan du till och med lamna gasflaskan hemma.

Tillsammans med Warrior™ 400i eller Origo™ Mig 4004i, A44 blir
MobileFeed ett I&tt och robust aggregat for MIG/MAG-svetsning
med kortbage och spraybage pa installations- och
montageplatser. Det gar aven att anvanda MobileFeed
tilsammans med svetslikriktare for MMA-svetsning. MobileFeed

har helkapslat och mycket robust hdlje.
4-hjulsdrift och elektroniskt reglerad motor for jamn traédmatning.

MobileFeed 300 AVS fér max.spolvikt 18 kg och diam. 300 mm.

Natspanning 16,5-100 VDC 42 VDC
(bagspanning — tomgangsspanning)  16,5-100

Max spolvikt kg 18 18
Matarverkets vikt, kg 14,5 14,5
Tradmatningshastighet, m/min 1,3-20,3 0,8-25,0
Anvindbar tradddiameter, mm

Kolstal 0,8-1,6 0,6-1,6
Rostfria stal 0,8-1,6 0,6-1,6
Aluminium 1,0-1,6 1,0-1,6
Rortrad 0,9-2,0 0,8-1,6
Bestéllningsinformation

MobileFeed 300 AVS 0558 005 728
Warrior Feed 304 0465 250 880
Warrior™ Feed 304w, vattenkyld 0465 250 881
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Slit- och reservdelar till matarverk

Aristo Feed 3004, Origo Feed 3004 och Origo Feed 304, Aristo Feed L3004 och Origo Feed L3004,
Aristo YardFeed 2000, Origo YardFeed 2000 och Origo YardFeed 200, Warrior Feed

0,6/08
0,8/0,9-1,0
0,9-1,0/1,2
1,2/1,2
1,4/1,6
09-1,0/12
1,2/1,4

1,6
0,8/0,9-1,0
1,011,2
1,2/1,6

Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
C
C
C
Al

Al

0459 052 001
0459 052 002
0459 052 003
0459 052 010
0459 052 013
0458 825 001
0458 825 002
0458 825 003
0458 824 001
0458 824 002
0458 824 003

0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0459 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0459 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001

0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0456 615 001
0456 615 001
0456 615 001

Aristo Feed 4804, Origo Feed 4804 och Origo Feed 484

0,6-1,2
0,9-1,6
1,2
1,4-1,6
2,0-2,4
1,2-1,6
2

2,4
1,0-1,6
1,2

Fe,Ss,C
Fe,Ss,C
Fe,Ss,C
Fe,Ss,C
Fe,Ss,C

C
C
C
Al
Al

Origo Feed 302

0,6/0,8
08/1,0
1,0/1,2
1,0-1,2/1,4-1,6
0,8/0,9
1,0/1,2

Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
C
Al
Al

Origo Feed L302

0,6/0,8
08/1,0
1,0/1,2
1,0/1.2

Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Al

Origo Feed L304

0,6/0,8
08/1,0
1,0/1,2
1,4/16
0,8/0,9
1,0/1,2

Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, Ss, C
Fe, C

Al

Al

0366 966 880
0366 966 900
0366 966 889
0366 966 881
0366 966 881
0366 966 882
0366 966 882
0366 966 883
0366 966 899
0366 966 885

0369 557 001
0369 557 002
0369 557 003
0369 557 004
0369 557 011
0369 557 006

0367 556 001
0367 556 002
0367 556 003
0367 556 004

0369 557 001
0369 557 002
0369 557 003
0369 557 013
0369 557 011
0369 557 006

0366 902 880
0366 902 900
0366 902 894
0366 902 881
0366 902 881
0366 902 882
0366 902 882
0366 902 883
0366 902 899
0366 902 886

64 C=rortrad. K=rafflat spar. Fetstil = standard vid leverans.

0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 882
0469 837 880
0469 837 882
0469 837 882
0469 837 881
0469 837 881

0369 728 001
0369 728 001
0369 728 001
0466 262 001
0369 728 001
0369 728 001

0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001

0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001

0156 603 001
0156 603 001
0156 603 001
0156 603 001
0156 603 002
0332 322 001
0332 322 001
0332 322 002
0156 603 001
0156 603 001

0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001

0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001

0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001

0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 881
0469 837 881
0469 837 881

\ 1
v 6
\Y 7
\ 2
\ 2
V-K 3
V-K 3
V-K 4
u U4
u U2
0455 889 001
0455 889 001
0455 889 001

0455 889 001
0455 894 001
0455 894 001

0455 889 001
0455 889 001
0455 889 001
0455 894 001

0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0456 615 001
0456 615 001

\ 0,6 S2 &0,8 S2
v 0,8 S2 & 1,0 S2*
v 1,082 & 1,282
\ 1,282&1,282
\ 1,4828&1,682
V-K 1,0R2&1,2R2
V-K 12R2&1,4R2
V-K 1,6 R2

U 0,8 A2 & 1,0 A2
u 1,0A2 &1,2 A2
U 1,2 A2 & 1,6 A2

0,6-0,8 0,9-1,0 1,2

0,9-1,0 1,2 1,4-1,6
1,2 1,2 1,2
1,4-1,6 2 2,4
1,4-1,6 2 2,4

1,2 1,4-1,6 2

1,2 1,4-1,6 2

2,4 saknas saknas
1 1,2 1,6

1,2 1,2 1,2

0455 886 001
0455 886 001
0455 886 001
0455 886 001 V-K
0455 885 001
0455 885 001

0455 886 001
0455 886 001
0455 886 001
0455 885 001

CcC < < <

0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 881
0469 837 881

C C < <« < <



Slitdelar till kompakta Origo™ Mig stromkallor

Origo Mig C141/C151

0,6 Fe
0,6/0,8 Fe, Ss, C
1,0 Al

Origo Mig C170 3ph, Origo Mig C200 3ph, Origo Mig C250 3ph,

0469 517 001
0469 517 001
0349 311 443

Origo Mig C280 PRO 2-hjuls, Origo Mag C171/C201/C251

0,6/0,8 Fe, Ss,C 0367 556 001
08/1,0 Fe, Ss, C 0367 556 002
1,0/1,2 Fe, Ss, C 0367 556 003
1,0/1,.2 Al 0367 556 004

Origo Mig C340 PRO 2-hjuls

0,6/0,8 Fe, Ss, C 0369 557 001
08/1,0 Fe, Ss, C 0369 557 002
1,0/1,2 Fe, Ss, C 0369 557 003
10-1,2/1,4-16 C 0369 557 004
0,8/0,9 Al 0369 557 011
1,0/1,.2 Al 0369 557 006

0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001
0455 907 001

0369 728 001
0369 728 001
0369 728 001
0466 262 001
0369 728 001
0369 728 001

0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001

0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001
0466 074 001

Origo Mig C280/C340 PRO 4-hjuls, Origo Mig C420 PRO

0,6/0,8 Fe, Ss, C 0459 052 001
0,8/0,9-1,0 Fe, Ss,C 0459 052 002
0,9-1,0/1,2 Fe, Ss, C 0459 052 003
1,2/1,2 Fe, Ss, C 0459 052 010
1,4/1,6 Fe, Ss, C 0459 052 013
0,9-1,0/1,2 C 0458 825 001
1,2/1,4 C 0458 825 002
1,6 C 0458 825 003
0,8/0,9-1,0 Al 0458 824 001
1,0/1,2 Al 0458 824 002
1,2/1,6 Al 0458 824 003

Caddy Mig C160i/C200i

0,6 /0,8-1,0 Fe, Ss, C
1,0 Al

0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0459 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0459 049 001
0455 049 001
0455 049 001
0455 049 001

0349 311 890
0349 312 836

0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0455 072 002
0456 615 001
0456 615 001
0456 615 001

0349 312 836
0349 312 836

* Caddy® Mig C160i rekommenderas endast for svetsning i stal med solidtrad eller gaslos rortrad.

C=rortrad. K=réfflat spér. Fetstil = standard vid leverans.

0455 889 001
0455 889 001
0455 889 001
0455 894 001

0455 889 001
0455 889 001
0455 889 001
0455 889 001
0455 894 001
0455 894 001

0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 880
0469 837 881
0469 837 881
0469 837 881

0455 049 002
0455 049 002

0455 886 001
0455 886 001
0455 886 001
0455 885 001

0455 886 001
0455 886 001
0455 886 001
0455 886 001
0455 885 001
0455 885 001
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Cc < < <

0,6 S2 & 0,8 S2
0,8 52 & 1,0 82*
1,082 &1,2S2
1,2828&1,282
1,482 8&1,6S82
1,0R2&1,2R2
1,2R2&1,4R2
1,6 R2

0,8 A2 & 1,0 A2
1,0A2&1,2 A2
1,2A2 & 1,6 A2
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Matarverk fér PKB™-brannare med tryckluftsdrivet matarverk fér
push-pullsystem

Utmérkt tradmatning, sérskilt for mjuka tradar
Slangpaketlangder upp till 16 m
Stor aktionsradie — upp till 35 m langa mellankablar

Kan anvandas tillsammans med gj stegldsa stromkallor
Origo™ Mig 320/410/510

Kan anvandas tillsammans med de stegldst reglerade
stromkallorna Origo™ Mig 402c¢, 502¢ och 652¢
Tillsammans med Origo™ Mig 402c, 502¢ och 652¢ ar
fjarrstyrning av svetsstrémmen och digital visning méjlig

Styrning av tradmatningshastigheten fran pistolen

Nétspanning, VAC, Hz 42, 50/60
Lufttryck 5 bar
Tradmatningshastighet, m/min max. 15 m/min

Métt L x B x H, mm 690 x 275 x 420
Matarverkens vikt, kg 15
Svetstradsrulle, @ mm/ kg 300/ 18
Tradmatartyp 2 rullar

Max. svetsstrom 400 A vid intermittensfaktor 60 %
Isolationsklass IP 23

Anvindbar trdddiameter, mm

Kolstal 0,6-1,6
Rostfria stal 0,6-1,6
Aluminium 1,0-1,6
Rortrad 1,0-1,6

Leveransinnehall Origo™ Feed Airmatic

Svetstradsrullképa av plast, slitdelar for trdddiameter 0,6-1,0 mm.

Max. belastning vid intermittensfaktor 60 %

Skyddsgas CO, 250 A 400 A
Argon och blandgas 200 A 280 A
Tréaddiameter, mm 0,6-1,2 0,6-1,6
Max. luftférbrukning, I/min 280 280

Origo™ Feed Airmatic och pistol PKB™

Bestéllningsinformation

Origo™ Feed Airmatic

Svetspistol

PKB™ 250

PKB™ 400

PKB™ 400, svanhals 45°

0459 116 680

0152 700 881
0152 470 881
0152 470 882

Flerfunktionskabel (f6r anslutning av Origo™ Feed Airmatic till PKB™)

5 m, for PKB™ 250
10 m, for PKB™ 250
16 m, for PKB™ 250
5 m, for PKB™ 400
10 m, for PKB™ 400
16 m, for PKB™ 400

Kabelset:

(fér anslutning av Origo™ Feed Airmatic till stromkaéllan)
1,7m

5m

10m

15m

Adapter 19 till 23 poler fér Origo™ Mig 402¢, 502¢ och 652¢

Tillbehor

Stalképa for svetstradsrulle
Hjulsats for matarverk
Kabelhallare

Lyftégla

Avlastningsarm

Adapter for 5 kg svetstradsrulle
Volt- och ampéremetersats *
Svanhals for PKB™ 250
Svanhals for PKB™ 400
Snabbkoppling fér MarathonPac

*Tillsammans med Origo™ Mig 402¢

Konfigurationsférslag

Origo™ Mig 320 med Origo™ Feed Airmatic och PKB™ 250
Origo™ Mig 320

Origo™ Feed Airmatic

PKB™ 250

Flerfunktionskabel, 5 m

Kabelset — 1,7 m

Origo™ Mig 410 med Origo™ Feed Airmatic och PKB™ 400:
Origo™ Mig 410

Origo™ Feed Airmatic

PKB™ 400

Flerfunktionskabel, 5 m

Kabelset — 1,7 m

Origo™ Mig 402c med Origo™ Feed Airmatic och PKB™ 400:
Origo™ Mig 402¢c

Origo™ Feed Airmatic

PKB™ 400

Flerfunktionskabel, 10 m

Kabelset — 1,7 m

Adapter 19 till 23 poler

0460 380 880
0460 380 881
0460 380 882
0460 380 883
0460 380 884
0460 380 885

0469 836 900
0469 836 901
0469 836 902
0469 836 903
0349 311 511

0459 431 880
0458 707 880
0459 234 880
0458 706 880
0458 705 880
0455 410 001
0455 173 882
0367 581 881
0367 582 880
F102 440 880

0349 312 600
0459 116 680
0152 700 881
0460 380 880
0469 836 900

0349 303 563
0459 116 680
0152 470 881
0460 380 883
0469 836 900

0349 310 750
0459 116 680
0152 470 881
0460 380 884
0469 836 902
0349 311 511



Maskintillbehor

\

Avlastningsarm

Fjaderassisterad avlastningsarm for svetspistolen.
Vridbar 360°. Passar de flesta matarverk.
For kompatibilitetsinformation, se handboken.

Avlastningsarm 0458 705 880

Vridbeslag

Med hjalp av vridstycke kan matarverken vridas 360° tillsammans med
MarathonPac™.

Vridstycke 0458 703 880

Stalkapa for svetstradsrulle

Skyddskapa av stélplat, passar alla Origo™ och Aristo® Feed.

Stélkapa for svetstradsrulle 0459 431 880

Hjulsats

Hjulsats for matarverk, passar alla Origo™ och Aristo® Feed.

0458 707 880
0458 707 881

Hjulsats, framre hjul sviviande
Hjulsats, alla hjul svivlande

A
ESAB -
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Dragavlastning for svetspistol

Passar alla Origo™ och Aristo® Feed, samt YardFeed
Rekommenderat tillbehér om hjulsats anvands.

Dragavlastning 0457 341 881

Lyftégla

Lyftogla for matarverk, passar alla Origo™ och Aristo® Feed.

Lyftégla 0458 706 880

S
Dragavlastning
Dragavlastning for kabelset.

For matarverk

For stromkallor
Mig 402¢, 502c, 652¢, 4002c¢, 5002¢ och 6502¢

0459 234 880

0349 311 700

Uppgraderingssats

Gasprovning och kalltradsmatning.
For Origo™ Feed M12 och M13

Uppgraderingssats 459 465 880



Fjarreglage med CAN-bussteknik

MTA1 CAN

Flerfunktionsfjarreglage

MIG/MAG: Spanning och trddmatning
MMA: Svetsstrém och bagtryck

TIG: Pulsstréom och bakgrundsstrom
Faste, magnetfotter,
Anslutningskablar kan fas i olika langd

MTA1 CAN 0459 491 880

AT1 CAN 0459 491 883 [}

AT1 CF CAN 0459 491 884 [ J

MTA1 CAN 0459 491 880 [ J

M1 10 Prog. CAN 0459 491 882 [ J

T1 Foot CAN 10-polig 0460 315 881

T1 Foot CAN 12-polig 0460 315 880

Anslutningskablar 12-/4-poliga

Langd 0,25 m 0459 554 884 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ )
Langd 5 m 0459 554 880 e o o [ J e o6 o o [ J e o
5 m HD* 0459 554 980 e o o e o o o o e o o
Langd 10 m 0459 554 881 e o o [ e o o o e o o
Langd 10 m HD* 0459 554 981 e o o e o o o o e o o
Langd 15 m 0459 554 882 e o o [ J e o6 o o [ J o ©
Langd 25 m 0459 554 883 e o o e o6 o o o e o o
Forlangningskabel, langd 5 m 0459 554 886 e o o e o o o o e O o
Anslutningskablar 10-/4-poliga

Langd 0,25 m 0459 960 883 [ J [ J e o o

Langd 5 m 0459 960 880 [ J [ J o o o

5 m HD* 0459 960 980 [ J [} o o o

Langd 10 m 0459 960 881 [ J [ J e o o

Langd 10 m HD* 0459 960 981 [ J [ J e o o

Langd 25 m 0459 960 882 [ [ J e o o

Langd 25 m HD* 0459 960 982 [ ) [} e o o

* HD = extra kraftigt utférande (Heavy Duty)
** Aristo™ Feed U6, &ldre utférande med 12/4 poler
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AT1 CAN

Fiarreglage for instélining av svetsstrom vid MMA- och TIG-svetsning.
Faste, magnetfotter,
Anslutningskablar kan fas i olika langd

AT1 CAN 0459 491 883

AT1 CoarseFine CAN T1 Foot CAN

Fjarreglage for grov- och fininstéllning av svetsstrom. MMA och TIG, faste, Fotmandvrerat fiarreglage for TIG
magnetfotter, anslutningskablar kan fas i olika langd Styr svetsstrdom och téandning.

Regleromradet stélls in pa stromkéllan
AT1 CoarseFine CAN 0459 491 884

Med 5 m anslutningskabel, 12-polig Burndy 0460 315 880
Med 5 m anslutningskabel, 10-polig Amphenol 0460 315 881

M1 10 Prog CAN Kraftig anslutningskabel for extrema
Synergistiskt MIG/MAG-fiarreglage for Aristo® U6 och U8,
Kan anropa 10 minnesplatser och synergistiska andringar.
Faste, magnetfotter, anslutningskablar kan fas i olika langd.

pakanningar frén till exempel heta
arbetsstycken.

Minskar elektromagnetisk paverkan utifran.

M1 10 Prog CAN 0459 491 882
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Analogt fjarreglage

AT
AT1 CF
M1
MMA1

Anslutningskablar 12-/8-poliga
Langd 5 m

Langd 10 m

Langd 15 m

Langd 25 m

Anslutningskablar 23-/8-poliga
Langd 5 m
Langd 10 m

* For gf steglosa stromkallor kan endast trddmatningshastigheten styras

0459 491 896
0459 491 897
0459 491 895
0349 501 024

0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883

0459 553 880
0459 553 881

MMA1

>
R\ ® QP
) oY 6600% 2O
@6\\ 3 D:\QO\ 5 ?\\v\((\
o B < ‘
O{\Qvo O{\Q \v\'b(‘\
[ J
[ J
[ J [ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J [ J
[ J [ J

Fiarreglage for instalining av svetsstrom vid MMA- och TIG-svetsning, lyftdgla
Inklusive 10 m anslutningskabel, 12-polig Burndy

0349 501 024




AT1

Fjarreglage for instélining av svetsstrdm vid MMA- och TIG-svetsning
Féaste, magnetfétter,
Anslutningskablar kan fas i olika langd

AT 0459 491 896

AT1 CoarseFine

Fjarreglage for grov- och fininstalining av svetsstrém. MMA och TIG, féste,
magnetfotter, anslutningskablar kan fas i olika langd

AT1 CoarseFine 0459 491 897

M1

MIG/MAG-fiérreglage for spanning och trédmatningshastighet.
Féaste, magnetfotter
Anslutningskablar kan fas i olika langd

M1 0459 491 895
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Vagn 1
Mig
Aristo® Mig 5000i
P Aristo® Mig U4000i/U5000i

Ej lamplig for avlastningsarm.

o | Inklusive styrtapp.
OS] !
R\@.‘;’-—--ﬂ
Vagn 1 0458 530 880
Vagn 3 TIG

Aristo® Tig 4000i
= — Origo™Tig 4300iw AC/DC

==

Vagn 3 TIG 0458 530 881

Vagn 5
2-hjulig

Caddy®Arc 151i/201i
Caddy® Tig 1500i/2200i
Caddy® Tig 2200i AC/DC

Vagn for stor gasflaska 20-50
liter.

Vagn 5 0460 330 880

Passande kombinationer:

Vagn 1 0458 530 880
Vagn 2 0458 603 880
Vagn 3 0458 530 881
Vagn 4 0459 366 885
Vagn 5 0460 330 880
Vagn 6 0459 366 890
Vagn 7 0460 060 880
Vagn 8 0460 564 880
Vagn 9 0460 565 880
Vagn 10 0459 366 887
Vagn 11 0462 151 880
Vagn 12 0465 510 880

Skyddsram 0460 459 880

Vagn 4, liten

Vagn 2
Mig
Avristo® Mig 5000i

Aristo® Mig U4000i/U5000i

Vagn for avlastningsarm eller
dubbla matarverk.

For 2 stora gasflaskor, inklusive
2 styrtappar.

0458 603 880

Vagn 4

Sma gasflaskor

Denna vagn 6kar flexibiliteten hos
Caddy® Arc/Tig.

For sma gasflaskor 5-10 liter

Justerbart handtag. Idealisk for
rorlighet inom verkstaden, eller i
servicebilar.

0459 366 885

Vagn 6
2-hjulig

Origo™ Tig 3000i AC/DC
Origo™ Mig C3000i
Avristo® Mig C3000i
Aristo® MechTig 3000i

Universalvagn fér MIG- och
TIG-maskiner, for stora
gasflaskor. Hallare for kylaggregat
CoolMidi 1800.

0459 366 890



Vagn 7

Vagn 11

Skyddsram

Vagn 7
4-hjulig

Origo™ Tig 3000i AC/DC
Origo™ Mig C3000i
Aristo® Mig C3000i
Aristo® MechTig 3000i

Universalvagn fér MIG- och
TIG-maskiner.

Hallare for kylaggregat CoolMidi
1800.

0460 060 880

Vagn 9
4-hjulig

Origo™ Arc 4001i

Mig 3001i/Mig 4001
Origo™ Tig 3001

Origo Mig 4004i/5004i *
Aristo Mig 4004i Pulse *

Vagn for MIG- och TIG-maskiner,
med eller utan kylaggregat, for
stora gasflaskor. Kan &ven
anvandas med tillbehdr for
avlastningsarm.

0460 565 880

Vagn 11
4-hjulig

Origo Mig 4004i/5004i
Aristo Mig 4004i Pulse

For matarverk med
avlastningsarm, valj vagn 9.

0462 151 880

Skyddsram

Origo™ Tig 3001i
Origo™ Arc 4001i
Mig 3001i/Mig 4001i

Skyddsram fér MMA-, TIG- och
MIG-maskiner utan kylaggregat.
Fungerar &ven som lyft- och
bérram.

0460 459 880

For avlastningsarm: Fastkonsoler for stromkalla
0461 310 880 och tippskydd 0460 946 880

maste bestéllas separat

Vagn 8
Hylla fér YardFeed och MobileFeed

r—/”

Vagn 10

N
‘l_-_"_f-;‘::::#('.‘_-"\."::_"-.
J )

==
= N

Vagn 12
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Vagn 8
2-hjulig

Origo™ Arc 4001i

Mig 3001i/Mig 4001i
Origo™ Tig 3001i

Origo Mig 4004i/5004i *
Aristo Mig 4004i Pulse *

Vagn for MMA-, TIG- och
MIG-maskiner utan kylaggregat.
Ingen flaskhallare — avsedd for
matning fr&n gasnét.

(Den stora bilden visar
monteringskonsol for YardFeed
och MobileFeed)

0460 564 880
0460 815 880

Vagn 10
2-hjulig

Caddy Mig™ C160i/C200i

0459 366 887
Vagn 12
4-hjulig
Warrior™ 400/500
0465 510 880

* Fastkonsoler méste bestéllas separat 0461 310 880
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Kylaggregat

CoolMini

Kompakt kylaggregat for TIG brannare. Speciellt
anpassad fér Caddy® Tig 2200i och Caddy® Tig
2200i AC/DC.

Cool 1

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta
svetsbehov dar kylda pistoler och brannare anvands.

Vattenflodesvakt finns som extra tillbehor.

Enkel montering under stromkallan, bara anslut 24 V DC
snabbkopplingarna och fastplat. Ingen elektriker kravs for
montering. Speciellt anpassad for Origo™ Mig 4004i/5004i.

CoolMidi 1000

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta
svetsbehov dar kylda pistoler och brannare anvands.
Vattenflddesvakt finns som extra tillbehdr.

Speciellt anpassad for Origo™ Tig 3001i, Aristo® Mig
3001i/4001i och Origo™ Mig 3001i/4001i.




ESAB kylvitska

ESAB rekommenderar ESAB kylvatska till ESAB
svetsutrustning. Kylvatskans speciella egenskaper ger
férbattrad kylegenskaper och reducerar problem med
igenséattning av pumpar och kopplingar.

ESAB kylvatska ar fardigblandad och biologisk nedbrytbar.
Aktuellt sékerhetsdatablad skickas av ESABs kundtjanst vid
forfragan.

Undvik att blanda olika typer av kylvatska! Vid pafylining eller
byte av kylvatska i svetsutrustning med annan kylvatska,
rekommenderas att systemet forst spolas rent.

N&tanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 400/3~ 50/60
Kylvatten, I/min 2 4
Kyleffekt, W 700 1100
Kylvatskemangd, | 2,2 5,0
Max. vattentryck, bar 2,3 3,0
Yttermatt, LxBxH, mm 407x187x137 690x245x300
Vikt, kg 4,5/6,7 14/19

Bestallningsinformation

Kyl CoolMini 0460 144 880
Anslutningskit Caddy Tig 2200i (eftermontering av CoolMini) 0460 509 880
Kyl COOL 2 0465 427 880
Kyl CoolMidi 1000 0460 490 880
Anslutningskit fér Mig 3001i (eftermontering av CoolMidi 1000) 0460 685 880
Kyl COOL 1 0462 300 880
Vattenflodesvakt 0456 855 881
ESAB kylvétska 10 lit 0465 720 002

10 L

24 (DC fran stromkalla)
2
1300
4,5
4,0
610x250x245
10/14,5
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Kylaggregat

CoolMidi 1800

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de
flesta svetsbehov dar kylda pistoler och brannare
anvands. Vattenflddesvakt finns som extra tilloehor.

Speciellt anpassad fér Origo™ Tig 3000i AC/DCi,
Origo™ Mig C3000i och Aristo® Mig C3000i.

OCE-2H

OCE-2 H &r ett kompakt och hogeffektivt kylaggregat som
anvands bade till MIG/MAG- och TIG-utrustningar vid manuell
och mekaniserad svetsning. Vattenflddesvakt finns som extra
tillbehor. Tank och pump &r tillverkade i rostfritt stal.

Tekniska data CoolMidi 1800 OCE-2H
Nétanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 230/1~50/60
Kylvatten, I/min 4 6,0
Kyleffekt, W 1700 2000
Kylvéatskemangd, | 4,2 8

Max. vattentryck, bar 3,0 2,8
Yttermatt, LxBxH, mm 710x385x208 320x270x360
Vikt, kg 19/23 15/22

Bestaéllningsinformation

Kyl CoolMidi 1800 0459 840 880
Vattenflodesvakt 0456 855 881
Kylaggregat OCE-2 H 0414 191 881
Vattenflodesvakt OCE-2 H 0414 231 880
ESAB kylvatska 10 lit 0465 720 002



Flerspanningsenheter/
Adapter kabelset ESAB -

Flerspdnningsenheter

Flerspanningsenhet TUA 1 och TUA 2 &r automatiska
transformatorer, som rekommenderas till ESABs

svetsutrustning.

TUA 1 passar
Origo™ Arc 4001i

Origo™ Tig 3001i

Origo™ Mig 3001i/4001i
TUA 2 passar

Origo™ Arc 4001i

Origo™ Tig 3001i

Aristo® Tig 4000i

Origo™ Tig 4300i AC/DC

Aristo® Mig 5000i/U4000/U5000

Natanslutning, V/Hz 208/230/400/460/475/500/575V, +10%, 3, 50/60Hz
Yttermatt, LxBxH, mm 614x289x266 621x389x266
Vikt, kg 67 80

Bestallningsinformation

Flerspanningsenhet TUA 1 0459 144 880

Handtag separat installation TUA 1 (2 st kravs) 0459 307 880

Flerspanningsenhet TUA 2 0459 145 880

. Handtag separat installation TUA 2 (2 st krévs) 0459 307 881

o
% Adapter Amphenol 10 polig — Burndy 12 polig 0349 311 512
i o Adaptern anvands mellan kabelset med Burndy 12
" -~ polig kontakt, till stromkalla med Amphenol 10 polig
Adapter kabelset kontakt.

Adapter Amphenol 19 polig — Burndy 23 polig 0349 311 511
Adaptern anvands mellan kabelset med Burndy 23
polig kontakt, till stromkalla med Amphenol 19 polig
aldre svetsutrustning kravs normalt en adapter. Kontakt.
Adapter Burndy 23 polig — Amphenol 19 polig 0349 311 778
Adaptern anvands mellan kabelset med Burndy 23
polig kontakt, till matarverk med Amphenol 19 polig kontakt.

For anslutning av nya MIG/MAG-stromkallor och matarverk till
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Svetsning och skarning

Manuell TIG-svetsning

TIG-svetsning ar en av de svetsmetoder i vilken skyddsgas anvands. Bagen brinner mellan arbetsstycket och
en icke smaltande volframelektrod.

Ljusbagen och smaltbadet skyddas av en inert skyddsgas. Om tillsatsmaterial kravs, tillférs det som Kkall
svetstrad, vilkken smélter ner i sméltbadet.

Med TIG-svetsning kan hdgrena svetsar av mycket hog kvalitet dstadkommas. TIG-svetsning &r stankfri, ger
varken underskarning eller bindfel, och det &r Iatt att undvika porbildning.

TIG-svetsning kan utféras manuellt, men ocksa delvis eller helt automatiserat. TIG-svetsning anvands vanligen
for svetsning av aluminium och hdglegerade stél, dar kvalitetskraven pé den fardiga svetsen ofta ar hdga.

Dérfor anvands TIG ofta i kérnkraftverk och i flyg-, kemi- och livsmedelsindustri.




A
ESAB *
> 4

QWave™

TIG-svetsning med vaxelstrdm har stdpts om i grunden av den unika QWave ™-tekniken, som
ger en mycket stabil, lugn och tyst ljusbage. Fordelar: exakt kontroll Gver svetsningen, perfekt

kvalitet och battre arbetsmiljo.

True AC Rating™

ESAB-stromkallor med True AC Rating™ visar alltid verklig svetsstrém. Det &r inget du kan ta

for givet.

Induktans i svetsstromkretsen kan fa instélld och verklig strom att skilja sig at. Konventionella
strémkallor visar bara den instéllda strémmen (b&rstrémmen), inte den verkliga strém
(arstrommen) som faktiskt flyter i svetsstromkretsen.

True AC Rating™ ser till att den verkliga strommen verkligen &r lika med den som visas pa
stromkallans display. Det &r viktigt for att du ska ha kontroll pa hur mycket varme som tillfors

svetsen.
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Buddy™ Tig 160

TIG-svetsning

Byggd for att halla

Buddy™ Tig 160 &r en anvandarvanlig, robust och latt
TIG-svetsstromkalla med HF-tdndning. Den kan aven
anvandas for manuell bagsvetsning (MMA). Elektroder upp till
@ 3,2 mm kan svetsas med 16 A trég sékring. | Norge galler
max & 2,5 mm.

Elektroniken &r fdrsedd med 6verhettningsskydd och kyls av en
hogeffektiv flakt, for att uppna annu béttre driftsakerhet.

Maskinerna har 3 kylflansar, vilket ger dem annu langre livslangd.

Holjet &r konstruerat for tuff och kravande milj¢ och
kapslingsklassen ar IP 23S. De har bade axelrem och ett kraftigt
barhandtag.

Goda bagegenskaper
Generatorkompatibel

Enkel att anvanda

Praktisk och robust konstruktion

Kan anvandas med férlangninskablar

Idealiska tillampningar
Anlaggningstillverkning och -underhall
Platsunderhéll/reparation
Bygg och anlaggning
Allman tillverkning

Lantbruk



Buddy™ Tig 160

Buddy " Tig 160

Instéllningspanelen pa Buddy™ Tig 160 ar mycket enkel att
anvanda, med ett enda instéliningsvred for svetsstrdmmen och ett
for nedrampningstiden (slope down) i TIG-lage respektive

bagtrycket i MMA-lage.

Né&tspanning, V/antal faser Hz

Sakring (trég), A

Instéliningsomrade MMA / TIG , A

Métt | x b x h, mm
Vikt, kg
Kapslingsklass
Anvandningsklass

Intermittensfaktor 60 %, A
Intermittensfaktor 100 %, A

Intermittensfaktor 60 %, A
Intermittensfaktor 100 %, A

Bestallningsinformation

Buddy™ Tig 160

230/ 1, 50/60
16
5-160
310x140x230
6,0
IP 23S
S

105/ 24,2
85/23,4

105/14,2
85/13,4

0700 300 681

TIG-brénnare, se sid. 96

Innehall vid leverans

med stickpropp. 4 meter Tig-bréannare ET 17.

A
ESAB *
> 4

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och elektrodhallare samt natledning
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Caddy® Tig 1500i - 2200i DC

Utvecklad for hallbarhet Mobila I6sningar for professionell

svetsning
Caddy-serien har stora OKC 50-anslutningsdon for

svetsstromkretsen, for att klara hdga strémmar. Den
kompakta konstruktionen och det slagtéliga polymerhdljet
gor stromkallorna Iatta och enkla att transportera. Det stora
kylaggregatet och den noga genomténkta konstruktionen
sékerstaller lang livslangd, dven under tuffa
arbetsforhallanden. Den inbyggda funktionen ArcPlus™ ||
ger annu béattre ljusbage, mindre stank och battre
atertdndning. Caddy® ar konstruerad sé att alla dess
invandiga komponenter halls rena och fria frdn damm.
Caddy® uppfyller alla krav for kapslingsklass IP 23 och &r
lamplig for anvandning utomhus. Den robusta konstruktionen
och de utomordentliga svetsningsegenskaperna goér de héar

maskinerna till vardagens palitliga trotjanare.

Effektfaktorkorrigering (Power Factor Correction, PFC).
! ) o ) Professionell TIG-svetsning av legerade, olegerade och rostfria stél
Caddy® Tig har automatisk effektfaktorkorrigering, vilket

o io . . ) Stor aktionsradie eftersom forlangningsnatkablar kan anvandas.
minimerar nataterverkan och gér det mgjligt att utnyttja

Stor aktionsradie, éver 100 m med néatkabel med ledartvarsnittsarea
2,5 mm2, och férbattrad generatorkompatibiltet genom
effektfaktorkorrigering (PFC)

elnatet maximailt.

Hogfrekvenstandning och LiftArc™-tandning
2/4-takts avtryckarfunktion

Professionell manuell metalloagsvetsning med ArcPlus™ ll-reglering,
installbar varmstart och installbart bagtryck

Slagtaligt holie av polymer och aluminium
Caddy® Tig 2200i kan fas med eller utan kylaggregat CoolMini

Kylare som tillval, med ELP, ESAB LogicPump som startar automatiskt
kylaggregatet da vattenkyld brannare ansluts.

Kapslingsklass IP 23 — kan anvéndas utomhus
Overbelastningsskydd
For reparation och underhéll

Kan anvandas med tva olika vagnar,
se sid. 72

|

With the
environment in mind

|




Installningspanel
TAS33

© TIG-parameterval genom inmatning av plattjocklek

© Nedrampningstid (slope down) kan stéllas in
@ Gasefterstromningstid kan stéllas in

© Digital display

Installningspanel
TA34

@ Grafisk visning av processforloppet
® TIG-pulssvetsning
© Mikropulser pa upp till 0,001 s

@ Upp- och nedrampningstid (slope up/ down) kan stéllas in

© Gasforstromnings- och gasefterstromningstid kan stéllas in

@ Parameterminne (2 st.), kan &ven anropas under svetsning med hjalp

av bréannaravtryckaren

© TIG-brannare med fjarrinstalining av svetsstrdmmen

© Fjarrreglage kan anvandas, digital display

Bestillningsinformation, kompletta paket

Caddy® Tig 1500i TA33, med 3 m svetskablar
och brannare TXH 151, 4 m

Caddy®Tig 2200i TA33, med 3 m svetskablar
och brannare TXH 201, 4 m

Caddy®Tig 1500i TA34, med 3 m svetskablar
och brannare TXH 151, 4 m

Caddy® Tig 2200i TA34, med 3 m svetskablar
och brénnare TXH 201, 4 m

Caddy®Tig 2200iw TA33, med kylaggregat,

3 m svetskablar och bréannare TXH 251w, 4 m
Caddy® Tig 2200iw TA34, med kylaggregat,

3 m svetskablar och bréannare TXH 251w, 4 m

Bestallningsinformation, maskiner

Caddy® Tig 1500i, TA33
Caddy® Tig 2200i, TA33
Caddy® Tig 1500i, TA34
Caddy® Tig 2200i, TA34
Caddy® Tig 2200iw, TA33 vattenkyld
Caddy® Tig 2200iw, TA34 vattenkyld

0460 450 880

0460 450 881

0460 450 882

0460 450 883

0460 450 884

0460 450 885

0460 450 890
0460 450 891
0460 450 892
0460 450 893
0460 450 894
0460 450 895

Caddy®
Tekniska data Tig 1500i
Nétspanning, V/antal faser
Sékring (troég), A
Instaliningsomrade, TIG (DC), A 3-150
Instéliningsomréde, MMA (DC), A 4 -150
Tomgéangsspéanning, V 55 - 60

Métt | x b x h, mm

Vikt, kg 9,2
Kapslingsklass

Anvandningsklass

Tilldten belastning vid 40 °C, TIG

Intermittensfaktor 20 %, AV 150
Intermittensfaktor 60 %, ANV 120
Intermittensfaktor 100 %, AV 110

Tilldten belastning vid 40 °C, MMA

Intermittensfaktor 20 %, AV 150
Intermittensfaktor 60 %, A/NV 100
Intermittensfaktor 100 %, AV 90

Kylaggregat CoolMini for Caddy® 2200i

Vikt, utan/med kylvatska, kg
Méatt I x b x h, mm

Tillbehor

Adapter fér brénnare med fiarreglage

230/ 1
16

A
ESAB *
> 4

Caddy®
Tig 2200i

3-220
4-170
55 -60

418 x 188 x 208

IP 23
S

4,5/6,7

9,4

220
150
140

170
130
110

407 x 188 x 1561

Fotmandvrerat fidrreglage T1 Foot CAN med 5 m kabel

Axelrem

ESAB kylvatska 10 it

Elektrodhéllare, 150 A, 3 m kabel
Elektrodhéllare, 200 A, 3 m kabel
Kylaggregat CoolMini

Monteringssats for kylaggregat for Tig 2200i

Axelrem

/

Fotmandvrerat fiarreglage
T1 Foot CAN

Innehall vid leverans

Fjarreglage sid 68

0459 491 912
0460 315 880
0460 265 003
0465 720 002
0700 006 898
0700 006 900
0460 144 880
0460 509 880

TIG-brénnare, se sid. 96

3 m natkabel med anslutningsdon, 3 m &terledarkabel med klamma

och 2 m gasslang med klammor.

[~
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Origo™ Tig 3001i DC

Med ESAB Origo™ Tig 3001i kan du ta dig an saval TIG-
svetsning med likstrom som manuell metallbédgsvetsning.

Olegerade och laglegerade stél, rostfria stal, kopparlegeringar
och nickelbaserade legeringar — Origo™ Tig 3001i klarar dem
alla, med extremt stabil ljusbage och enastéende

tandningsegenskaper.
Valj det paket som passar dina behov:
Origo™ TA23

har de nédvandiga huvudfunktionerna fér professionell TIG-
och MMA-svetsning

Origo™ TA24

kompletterar TIG-funktionerna med TIG-pulssvetsning, for

optimal varmetillforsel vid plattjocklek Gverstigande 0,5 mm.

Tva parameteruppsattningar, som kan anropas med
brannaravtryckaren.

Som tilival finns TIG-bréannare med flexibelt brannarhuvud och
TIG-brannare med inbyggd fiarreglage, fran vilka svets-

strémmen kan fjrrinstallas under pagéende svetsning.

Bada instaliningspanelerna kénnetecknas av

anvandarvanlighet och enkel parameterinstalining.

|

|

‘ArcPlus'll

For produktion, reparation och underhall

Holje av galvaniserad stélplat — robust och stryktaligt

Enastéende svetsningsegenskaper — hogt utnyttjande och hog kvalitet

Inverterstyrda stromkallor byggda pé IGBT-teknik — hdga prestanda

och hog driftsdkerhet

Professionell MMA-svetsning med ArcPlus™-reglering

TIG-brannare med fjarrinstallning av svetsstrommen

Kapslingsklass IP 23 — kan anvandas utomhus

Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

Integrerade handtag

Kylare som tillval, med ELP, ESAB LogicPump som startar automatiskt

kylaggregatet d& vattenkyld brannare ansluts

Nétspanning, V/antal faser
Sakring (trég), A
Instaliningsomrade, TIG (DC), A
Tomgangsspanning, V
Tomgangseffekt, W

Effektfaktor (TIG)

Verkningsgrad vid max. belastning (TIG), %

Matt | x b x h, mm
Vikt, kg
Kapslingsklass
Anvandningsklass

Kyleffekt, W, vid fiéde (I/min)
Kylvatskemangd, liter

Vikt, utan/med kylvatska, kg
Méatt I x b x h, mm

Intermittensfaktor 35 %, A/V
Intermittensfaktor 60 %, ANV
Intermittensfaktor 100 %, A/V

400/3
16
4 -300
67
30
0,9
81
652 x 249 x 423
33,5
IP 23
S

1100 (1,0)
5
14/19
690 x 245 x 300

300/ 22
240/19,6
200/ 18



Instéllningspanel TA23

TIG- och MMA-svetsning
Hogfrekvenstandning och LiftArc™-tandning
2/4-takts avtryckarfunktion

Grafisk instéllning av parametrar for stromupprampningstid (slope
up), strémnedrampningstid (slope down) och gasefterstrdmningstid

Gasforstromningstid och minimistrom i TIG-faltet och i MMA-féltet for
varmstart, bagtryck och droppsvetsning

Installningspanel TA24

TIG- och MMA-svetsning

TIG-pulssvetsning med likstrom

Mikropulser pa upp till 0,001 s

Hogfrekvenstandning och LiftArc™-tandning

2/4-takts avtryckarfunktion

Kan stéllas in i MMA-faltet for varmstart, bagtryck och droppsvetsning

Minne for tva parameteruppséttningar, som kan aterkallas med
brannaravtryckaren eller fran instaliningspanelen

Grafisk instélining av parametrar for stromupprampningstid (slope up),
svetsstrom, pulstid, bakgrundsstrém, bakgrundstid, strémnedrampningstid
(slope down) och gasefterstromningstid

Innehall vid leverans

5 m natkabel med anslutningsdon, 4,5 m aterledarkabel med klamma
och 2 m gasslang med klammor.

Bestéllningsinformation

Origo™ Tig 3001i, TA23
Origo™ Tig 3001iw, TA23
Origo™ Tig 3001i, TA24
Origo™ Tig 3001iw, TA24
Vagn

Tillbehor

Skydds- och transportram

Kylaggregat CoolMidi 1000

Anslutningskit for kylaggregat CoolMidi 1000
Flédesvakt fér CoolMidi 1000

Adapter fér brénnare med fiarreglage

Fotmandvrerat fiarreglage T1 Foot CAN med 5 m kabel
ESAB kylvatska 10 lit

Elektrodhallare med 5 m kabel

A
ESAB *
> 4

0459 745 883
0459 745 884
0459 745 885
0459 745 886
0460 565 880

0460 459 880
0460 490 880
0460 685 881
0456 855 881
0459 491 913
0460 315 881
0465 720 002
0700 006 888

Fotmandvrerat fiarreglage E TIG-brénnare, se sid. 96
T1 Foot CAN

Fjarreglage sid 68
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Aristo® Tig 4000iw DC

Aristo® Tig 4000iw &r idealisk for manuell metallbagsvetsning
och for TIG-svetsning med likstrom. Olegerade och laglegerade
stél, rostfria stal, kopparlegeringar och nickelbaserade
legeringar — Aristo® Tig 4000iw klarar dem alla, med extremt
stabil ljusbage och enastaende tdndningsegenskaper. En
kraftfull maskin for séval produktionssvetsning som for
reparations- och underhallsarbete.

Valj den maskin som passar dina behov:
Aristo® TA4

har de nédvandiga huvudfunktionerna for professionell
TIG-svetsning

Aristo® TA6

Kompletterar TIG-funktionerna med TIG-pulssvetsning, for
optimal varmetillforsel vid plattjocklek Gverstigande 0,5 mm.

Som tilival finns TIG-bréannare med flexibelt brannarhuvud och
TIG-brannare med inbyggd fiarreglage, fran vilka
svetsstrommen kan fiarrinstallas uppét och nedéat under
pagéende svetsning.

Bada instaliningspanelerna k&nnetecknas av anvandarvénlighet
och enkel parameterinstalining.

Inverterstyrda stromkaéllor byggda pa IGBT-teknik — htga prestanda och
hog driftsékerhet

Enastéende svetsningsegenskaper — hogt utnyttiande och hog kvalitet
Holie med ram av strangpressade Alutech™-profiler, kan lyftas med kran

Dammfilter ingér och minskar risken for fel och stérningar till félid av
exempelvis intréngande slipdamm

TIG-brénnare kan fas med fiarrinstélining av svetsstrommen

Automatisk vaxling till energisparlage efter 6,5 minuters uppehall i
svetsningen

ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt
MMA-svetsning med elektroddiameter upp till 6,0 mm
Kolbagsmejsling upp till 8,0 mm

Fjarrreglage kan anvandas, har digital display

IP 23 — kan anvandas utomhus

Néatspanning, V/antal faser 400/ 3
Sakring (trog), A 20
Instaliningsomréade, TIG (DC), A 4 - 400
Tomgangsspanning, V 78 -90
Tomgangseffekt, W 60
Effektfaktor (TIG) 0,9
Verkningsgrad vid max. belastning (TIG), % 86
Matt (med kylaggregat), L x Bx H, mm 625 x 394 x 776
Vikt (med kylaggregat), kg 81,5
Kapslingsklass IP 23
Anvandningsklass S
Kyleffekt, W, vid fidde (I/min) 2000 (2,0)
Kylvatskemangd, liter 516
Intermittensfaktor 35 %, A 400
Intermittensfaktor 60 %, A 320
Intermittensfaktor 100 %, A 250



Installnings-
panel TA6

TIG- och MMA-svetsning, kolbagsmejsling
Flersprakiga menyer

Hogfrekvenstandning och LiftArc™-tandning
2/4-takts avtryckarfunktion

TIG-pulssvetsning med likstrom

Mikropulser pa upp till 0,001 s

Gasspolning, gasférstrémning och gasefterstromning

Strémupprampningstid (slope up), svetsstréom, strdmnedrampningstid
(slope down)

10 minnesplatser

3 parameterminnen som kan aterkallas fran bréannaravtryckaren, fore,
efter eller under svetsning

Minimistréminstalining for fiarreglage
Granssattning och I8senordsskydd

MMA-svetsning med varmstart och bagtryck

A
ESAB *
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Bestéllningsinformation

Aristo® Tig 4000iw, TA6 0458 630 885
Vagn 0458 530 881
Tillbehor

ESAB kylvatska 10 lit 0465 720 002
Flédesvakt 0456 855 880
Flerspanningsenhet (208-575 V 50/60 Hz) 0459 145 880
Adapter for brénnare med fjérreglage 0459 491 912
Fotmandvrerat firreglage T1 Foot CAN med 5 m kabel 0460 315 880
Elektrodhallare med 5 m kabel 0700 006 892

Innehall vid leverans

5 m natkabel med CEE-anslutningsdon, 4,5 m &terledarkabel med klamma och 2
m gasslang med klammor.

Fotmandvrerat fjarreglage
T1 Foot CAN

Fogbrannare, se ESAB:s
tilloehdrskatalog

Fjarreglage sid 68
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Caddy® TIG 2200i AC/DC

TIG-svetsning med
vaxel- och likstrom

Utvecklad fér hallbarhet

Caddy® -serien har stora OKC 50-anslutningsdon for
svetsstromkretsen, for att klara hdga strémmar. Den
kompakta konstruktionen och det slagtaliga polymerhdljet
gor strémkallorna Iatta och enkla att transportera. Det stora
kylaggregatet och den noga genomtankta konstruktionen
sékerstaller lang livslangd, édven under tuffa
arbetsforhallanden. Den inbyggda funktionen ArcPlus™ |
ger annu béattre ljusbage, mindre stank och battre
atertandning.

Caddy® &r konstruerad sa att alla dess invandiga
komponenter hélls rena och fria fran damm. Caddy®
uppfyller alla krav fér kapslingsklass IP 23 och &r lamplig for
anvandning utomhus. Den robusta konstruktionen och de
utomordentliga svetsningsegenskaperna gor de har
maskinerna till vardagens palitliga trotjanare.

Effektfaktorkorrigering (Power Factor Correction, PFC).

Caddy® Tig har automatisk effektfaktorkorrigering, vilket
minimerar nataterverkan och gor det majligt att utnyttja
elndtet maximalt.

De ar dessutom mindre kansliga for natspanningsvariationer
och kan darfor stromforsérjas &ven fran generator.

environment in mind

For kravande kommersiell och industriell
reparations- och underhdllssvetsning

Professionell TIG-svetsning med véaxel- och likstrém
QWave™ — tyst och mycket dynamisk véxelstromsbége
True AC Rating™ — den verkliga svetsstrdmmen visas

Stor aktionsradie, 6ver 100 m med néatkabel med ledartvéarsnittsarea
2,5 mm2, och férbattrad generatorkompatibiltet genom
effektfaktorkorrigering (PFC)

Hogfrekvenstandning och LiftArc™-tandning
2/4-takts avtryckarfunktion
Professionell MMA-svetsning med lik- och vaxelstréom

ArcPlus™-reglering med installoar varmstart, instéllbart bagtryck och
omkopplingsbar likspanningspolaritet

Kapslingsklass IP 23 — kan anvéndas utomhus

Slagtéligt holie av polymer och aluminium

ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt
Overbelastningsskydd

For reparation och underhéll

TIG-brannare med fiarrinstalining av
svetsstrommen

Caddy® Tig 2200i AC/DC kan fas gaskyld, eller
vattenkyld med kylaggregat CoolMini

Kan anvandas med tva olika vagnar, se sid. 72

Vagn
0460 330 880
With the



Instéllningspanel
TA33 AC/DC

TIG-parameterval genom inmatning av plattjocklek

Upp- och nedrampningstid (slope up/slope down) kan stéllas in
Gasforstromnings- och gasefterstromningstid kan stéllas in
Minimistrominstalining for fiarreglage

Fjarrreglage kan anvandas, digital display

Bﬂddy' TR ADEC

Installningspanel
TA34 AC/DC

Grafisk visning av processforloppet

Instélining av vaxelstromsfrekvens och -balans optimerar sméaltbadet
TIG-pulssvetsning med likstrém

Likstrdmsmikropulser pa upp till 0,001 s

Elektrodférvarmning for battre tdndning och langre livslangd vid
svetsning med véxelstrém

Upp- och nedrampningstid (slope up/slope down) kan stéllas in
Gasforstromnings- och gasefterstromningstid kan stéllas in

Parameterminne (2 st.), kan aven anropas under svetsning med hjéalp
av brannaravtryckaren

Minimistrominstalining for fiarreglage

Fjarrreglage kan anvandas, digital display

Bestéllningsinformation, kompletta paket

Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC, brannare TXH™201 4 m

och MMA-sats 0460 150 882
Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, brannare TXH™201 4 m

och MMA-sats 0460 150 883
Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, brannare TXH™ 251w 4 m,

CoolMini, MMA-sats och 2-hjulig vagn 0460 150 884

Bestéllningsinformation, maskiner

Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC 0460 150 880
Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC 0460 150 881
Kylaggregat CoolMini 0460 144 880

Natspanning, V/antal faser

Sakring (trég), A
Instaliningsomréde, TIG (AC/DC), A
Instéliningsomrade, (MMA), A
Tomgangsspanning, V

Effektfaktor (TIG)

Verkningsgrad vid max. belastning (TIG), %
Métt I x b x h, mm

Vikt, kg

Kapslingsklass

Anvandningsklass

Vikt, utan/med kylvatska, kg
Matt | x b x h, mm

Intermittensfaktor 20 %, AV
Intermittensfaktor 60 %, A/NV
Intermittensfaktor 100 %, A/V

Intermittensfaktor 30 %, AV
Intermittensfaktor 60 %, A/V
Intermittensfaktor 100 %, A/V

Tillbehér

Adapter for brénnare med fiarreglage

230/ 1
16
3-220
4-160
55 -60
0,99
66
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418 x 188 x 345

15
IP 23
S

46/6,2

407 x 188 x 1561

220
150
140

160
120
110

Fotmandvrerat firreglage T1 Foot CAN med 5 m kabel

Axelrem
ESAB kylvatska 10 lit
Elektrodhallare, 200 A, med 3 m kabel

Axelrem

Fotmandvrerat fjarreglage
T1 Foot CAN

Innehall vid leverans

Fjarreglage sid 68

0459 491 912
0460 315 880
0460 265 003
0465 720 002
0700 006 900

3 m nétkabel med anslutningsdon, 3 m aterledarkabel med klamma

och 2 m gasslang med klammor.
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Heliarc™ 283i - 353i AC/DC

TIG-svetsning med
vaxel- och likstrom

Hogkvalitativ TIG- och MMA-svetsning med véxel- och
likstrém

De nya Heliarc-stromkallorna har allt du behéver fér avancerad
TIG-svetsning med véaxel- eller likstrém, i aluminium,
aluminiumlegeringar, magnesiumlegeringar, rostfritt stal, kolstal
och kopparlegeringar. Heliarc klarar &ven MMA-svetsning, ocksa
med svartédnda elektroder, som cellulosaelektroden AWS 60XX.

Instéllningar fér optimalt resultat

Heliarc har de funktioner som krévs for hdgklassigt resultat.
Pulssvetsning med véaxel- och likstrém, utékade instéllningar for
vaxelstromsfrekvens och -balans, minne fér upp till 60 program,
mojlighet att under pagaende svetsning véxla mellan tva installda

svetsstrommar, for att ndmna ett urval.
Pulserande vaxel- och likstrom

Anvands for att reglera varmetillférseln — sarskilt férdelaktigt vid
svetsning i tunt gods. Med pulserande strom uppnas stabilare
bége och béttre smaltbadskontroll, vilket ger hogre
svetshastighet och darmed mindre deformation av godset.
Genom att variera pulsfrekvensen uppnas en kontrollerad
"vagbildning” i smaltbadet. Med denna vagbildning, tillsammans
med svetshastigheten, kan man styra storlek och inbérdes
avstand for de tvargaende "krusningar” som ér typiska for en
TIG-svetsstrang, sa att den fardiga svetsen far ett tilltalande
utseende. Frekvens éverstigande 100 Hz resulterar i en helt slat
svets (inga krusningar) och ger béttre bagstabilitet vid lag strom.

Utokad vaxelstromsbalans (EN)

Minskar erosionsslitaget pa volframelektroden och ger den dkade
intréngning och oxidbrytning som kravs for forstklassigt resultat.

Utoékad vaxelstromsfrekvens

Gor det majligt att anvanda mindre volframelektroder, bevarar
elektrodens form, ger en mer fokuserad, smal och mer effektiv
béagkona som resulterar i kad intrdngning, smalare svetsstrang
(vilket sparar tillsatsmaterial), mindre varmetillférsel och hégre
svetshastighet. Du svetsar effektivare och till lagre kostnad.

Elektrodférvarmning

Hijalper till att bevara elektrodens form (fér mer precis svetsning),
ger battre bagtandning och langre elektrodlivslangd.

Fo6r krdvande TIG-svetsning

Hogklassig TIG-svetsning — enastéende prestanda Gver ett brett
materialspektrum.

Utomordentlig bagkontroll — stabila bagegenskaper och
-instaliningar ger perfekt kontroll Gver ljusbégen och hog
svetshastighet.

Elektrodférvarmning — perfekta bagtandningar, elektrodspetsformen
bevaras och elektrodlivsiangden dkar.

TIG-svetsning med véaxelstrom eller pulserande likstrém — god
kontroll dver varmetillférseln och smaltbadet resulterar i snygga
svetsar.

Dubbel TIG-funktion — mdjlighet att med bréannaravtryckaren véaxla
mellan tva installda svetsstrommar. Svetsaren kan dérigenom
kontrollera sméltbadets storlek och rérelse manuellt.

Overlagsna MMA-prestanda — aven med 60XX-elektroder.

Liftarc &ven vid véxelstrdmssvetsning — idealiskt nar
hogfrekvenstandning (HF-tdndning) inte kan tillatas.

Inverter- och mikroprocessorteknik — hog verkningsgrad och lag
effektforbrukning. Exakt bagkontroll, I&g vikt och kompakta
yttermatt.

Pulserande véxelstrdm med pulsfrekvens 0,2-2 Hz — idealiskt for
svetsning i tunt aluminiumgods.



® @ HELIARC 353iACIDC

Instéliningspanel

Instaliningsomréade TIG AC/DC, A
Nétspéanning, V/Ph/Hz
Sakringsstorlek, A
Gasforstromningstid, s
Nedrampningstid (slope down), s
Gasefterstromningstid, s
Vaxelstromsfrekvens, Hz
Véxelstromsbalans, %
Likstrdmspulsfrekvens, Hz
Vaxelstromspulsfrekvens, Hz
Pulskvot (pulstid / bakgrundstid) %
Bakgrundsstrém, % av svetsstrom
Nedrampningstid (slope down), s

4-280
400/3/50,60
20
0,5-30
0.1-10
0,5 -30
20-200
10-90
0.4-300
0.4-2
30-65
10-90
0.1-10

Start-/kraterfyllnadsstrom (4-takt), % av svetsstrom

10-90

Gasefterspolningstid, s
Tomgangsspanning, max
Effektfaktor at 100%, TIG mode
Instaliningsomrade MMA

KVA Tig, max

KVA MMA Max

Kapslingsklass

Yttermatt, Hx B x L

Vikt, kg (utan kylaggregat)
Standarder: I[EC 60974-1, 3, 10

Intermittensfaktor 45 %, TIG, A
Intermittensfaktor 60 %, TIG, A
Intermittensfaktor 100 %, TIG, A
Intermittensfaktor 20 %, MMA, A
Intermittensfaktor 40 %, MMA, A

0.5-30
75
0,75
4-280
ih
14,2
IP21S
620x300x600
50

280

280

4-350
400/3/50,60
25
0,5-30
0.1-10
0,5-30
20-200
10-90
0.4-300
0.4-2
30-65
10-90
0.1-10
10-90

0.5-30

75

0,8
4-350

14,5

9
IP 218

620x300x600
50

350
300

350

Bestéllningsinformation

Heliarc™ 283i AC/DC 400V CE
Heliarc™ 353i AC/DC 400V CE
Vagnsats

Vattenkylaggregat

Fotmandvrerat fiarreglage FC5
TXH™ 251w, 4 m, OKC 50
TXH™ 251w, 8 m, OKC 50
TXH™ 401w, 4 m, OKC 50
TXH™ 401w, 8 m, OKC 50
TXH™ 401w HD, 8 m, OKC 50
TXH™ 151r 8 m, hjul fjdrreglage
TXH™ 151Fr 8 m, hjul fiarreglage
TXH™ 201r 8 m, hjul fiarreglage
TXH™ 201Fr 8 m, hjul fiarreglage
TXH™ 251w 8 m, hjul fiarreglage

TXH™ 251w Flex 8 m, hjul fidrreglage

TXH™ 401w 8 m, hjul fjdrreglage

Innehall vid leverans
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0700 300 701
0700 300 702
0558 101 702
0700 300 703
0558 004 234
0700 300 561
0700 300 563
0700 300 565
0700 300 567
0700 300 568
0700 300 657
0700 300 661
0700 300 658
0700 300 662
0700 300 659
0700 300 663
0700 300 660

5 m natkabel med anslutningsdon, 4,5 m aterledarkabel med klamma

och 2 m gasslang med klammor.

Vattenkylaggregatet sitter i vagnens underdel

TIG-brannare, se sid. 96
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Origo™ Tig 3000i AC/DC - 4300iw AC/DC

For kravande TIG-svetsning

Professionell TIG-svetsning med véxel- och likstrém

QWave™ — tyst och mycket dynamisk vaxelstromsbéage .
Overbelastningsskydd
True AC Rating™ — den verkliga svetsstrdmmen visas
Origo™ Tig 4300iw AC/DC, kan lyftas med kran
Professionell MMA-svetsning med Origo™ Tig 4300iw AC/DC
2 olika vagnar fér Origo™ Tig 3000i AC/DC
ArcPlus™-reglering med instélloar varmstart, installbart bagtryck
och omkopplingsbar likspanningspolaritet Origo™ Tig 3000i AC/DC kan fés med eller utan kylaggregat
CoolMidi 1800
Kapslingsklass IP 23 — kan anvandas utomhus
. ELP (ESAB LogicPump) startar vattenpumpen automatiskt
Vaxling till energisparlage vid uppehall i svetsningen
TIG-brannare med fjarrinstalining av svetsstrdmmen
Digital display

92

Nétspanning, V/antal faser 400/ 3

Sakring (troég), A 20 25
Instaliningsomrade, TIG (AC/DC), A 4 - 300 4-430
Instaliningsomrade, (MMA), A 16 - 300 16 - 430
Strémupprampningstid (slope up), s 0-10
Strémnedrampningstid (slope down), s 0-10
Gasefterstromningstid, s 0-25
Pulsvaraktighet likstréom, s 0,01-2,5
Tomgangsspéanning, V 54 - 67 83
Effektfaktor (TIG) 0,65 0,89
Verkningsgrad vid max. belastning (TIG), % 77 76
Méatt I x b x h, mm 652 x 412 x 423 625 x 394 x 776
Vikt, kg 42 -
Vikt (med kylaggregat), kg - 95
Kapslingsklass P23 IP 23
Anvandningsklass S
Intermittensfaktor 35 %, A 300 -
Intermittensfaktor 40 %, A = 430
Intermittensfaktor 60 %, A 240 400
Intermittensfaktor 100 %, A 200 315
Kyleffekt, W, vid fiode (//min) 1600 (1.2) 2000 (2,0)
Kylvatskemangd, liter 4,2 5,5
Vikt, utan/med kylvatska, kg 19/283 -

Méatt I x b x h, mm

* CoolMidi 1800 endast for Tig 3000i AC/DC.
Tig 4300i AC/DC har inbyggt kylaggregat



A
ESAB *
> 4

Bestéllningsinformation

Origo™ Tig 3000i, TA24

Origo™ Tig 3000i, TA24 AC/DC 0459 735 880
Kylaggregat CoolMidi 1800 0459 840 880
2-hjulig vagn 0459 366 890
4-hjulig vagn 0460 060 880

Origo™ Tig 4300i, TA24 vattenkyld

Origo™ Tig 4300iw, TA24 AC/DC 0460 100 880
4-hjulig vagn 0458 530 881
Tillbehor
Adapter fér brénnare med fiarreglage 0459 491 912
Fotmandvrerat fiarreglage T1 Foot CAN med 5 m kabel 0460 315 880
ESAB kylvatska 10 lit 0465 720 002
Elektrodhallare med 3 m kabel 0700 006 888

Instéllningspanel TA24 AC/DC

Grafisk visning av processforloppet

Hogfrekvenstandning och LiftArc™-tandning

2/4-takts avtryckarfunktion

Instélining av vaxelstromsfrekvens och -balans optimerar sméltbadet

TIG-pulssvetsning med likstrom

Likstromsmikropulser pa upp till 0,001 s

Elektrodférvarmning for battre tdndning och langre livslangd vid

svetsning med vaxelstrém

Upp- och nedrampningstid (slope up/slope down) kan stéllas in

Gasforstromnings- och gasefterstromningstid kan stéllas in

Parameterminne (2 st.), kan aven aterkallas under svetsning med /

hjalp av brannaravtryckaren -

Minimistrominstalining for fiarreglage

Fjarrreglage kan anvéandas, digital display [ TIG-brannare, se sid. 96

Fotmandvrerat fiarreglage
T1 Foot CAN

Fjarreglage sid 68

Innehall vid leverans

5 m natkabel med anslutningsdon, 4,5 m aterledarkabel med klamma
och 2 m gasslang med klammor.
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Regulatorval vid TIG-svetsning
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Optiflow™ | med gassparfunktion

Optiflow™ rekommenderas for TIG-svetsning nér kraven pa noggrann
skyddsgasinstalining ar sarskilt hoga. Den reglerar fiodet i tva steg. Darmed
sékerstalls att gasflodet hélls stabilt, &ven nar trycket i gasflaskan sjunker.
Dessutom ger tvastegsventilen stora gasbesparingar, eftersom det inte skapas
nagot évertryck i systemet. Den "gaspuff” man vanligen kénner fran traditionella
regulatorer uppstar inte. Vid svetsning med talrika uppehall, till exempel
haftsvetsning, kan skyddsgasférbrukningen minska med upp till 50 %, samtidigt
som svetskvaliteten blir battre.

SabreCut™ Ar/Mix 30 I/min

Regulator med flddesmanometer fér MIG/MAG- och TIG-svetsning med Argon
och blandgas. Gasflodet justeras enkelt fran 0-30 lit/min.

s

Glasflodesmatare

For att sékerstélla att gasflddet ar korrekt rekommenderar
ESAB att gasflodet mats i MIG/MAG-svetspistolen respektive
TIG-bréannaren med separat gasflodesmatare. Matomrade

5-25 lit/min.

SabreCut 0-300 0-30
Optiflow | 0-400 0-34
Optiflow Il 0-400 0-34
Optiflow uttagsarmatur - 0-34
Optiflow uttagsarmatur, lasbart - 0-34
Optiflow Altop/Minitop = =

Optiflow Nevoc 0-400 0-34

¥

LM

Optiflow™ Il med gassparfunktion

Denna regulator har samma huvudfunktioner som enkelflédesversionen, men har
en extra fiodesmétare. Det betyder att det finns tva uttag som kan regleras
individuellt. Det gor den mycket lamplig for till exempel svetsning med rotgas.

Andra Optiflow™ versioner

Optiflow™ for Altop/Minitop

j
Lw
-

o1

Optiflow™ f6r 300 bar (NEVOC)

'
s s

i
=

Uttagsarmatur for centralgassystem Uttagsarmatur for
centralgassystem — Iasbart

gasfldde

Rekommendation av regulator vid TIG-svetsning

TIG TIG med rotskydd
SabreCut™ Optiflow II
Optiflow

Bestillingsinformation

SabreCut™ Ar/Mix 0700 017 090
Optiflow | 0700 016 990
Optiflow Il 0700 016 995
Optiflow uttagsarmatur 0700 016 998
Optiflow uttagsarmatur, lasbart 0700 016 999
Optiflow Altop/Minitop 0700 017 000
Optiflow Nevoc 0700 017 001

W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” G 3/8”

W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant

W 24,32 x 1/14” Invandigt G 3/8” 6-kant

G 3/8” G 3/8” 6-kant

G 3/8” G 3/8” 6-kant

Altop Altop 6-kant

Nevoc G 3/8” 6-kant



Wolframelektroder

TIG Pen

TIG-Nar svetsaren anvander TIG Pen kan TIG-elektroden matas fram med stor
noggrannhet, vilket ger ett battre svetsresultat. TIG Pen minimerar dessutom spill
av elektroden. TIG Pen &r liten och behanding och kan anvéndas bade med och
utan handskar. Anpassad for tillsatsmaterial med diameter 1,0 — 3,2 mm.

Bestallningsinformation

Gold Plus elektroder med 1,5% Lanthan, allroundsvetsning (AC/DC):

WL15 1,0 x 175mm Gold Plus (1,5% Lanthan) Guld 0151 574 050
WL15 1,6 x 176mm Gold Plus (1,5% Lanthan) Guld 0151 574 051
WL15 2,4 x 175mm Gold Plus (1,5% Lanthan) Guld 0151 574 052
WL15 3,2 x 1756mm Gold Plus (1,5% Lanthan) Guld 0151 574 053
WL15 4,0 x 1756mm Gold Plus (1,5% Lanthan) Guld 0151 574 054
WL15 4,8 x 175mm Gold Plus (1,5% Lanthan) Guld 0151 574 055

Grona elektroder i ren Wolfram, fér viaxelstromsvetsning (AC):

W 1,0 x 1775mm (ren Wolfram) Grén 0151 574 008
W 1,6 x 1775mm (ren Wolfram) Grén 0151 574 009
W 2,4 x 175mm (ren Wolfram) Grén 0151 574 010
W 3,2 x 175mm (ren Wolfram) Grén 0151 574 011
W 4,0 x 1775mm (ren Wolfram) Grén 0151 574 012

Gréaa elektroder med 2% Cerium, allroundsvetsning (AC/DC):

WC20 1,0 x 175mm (2% Cerium) Gra 0151 574 036
WC20 1,6 x 175mm (2% Cerium) Gra 0151 574 037
WC20 2,4 x 175mm (2% Cerium) Gra 0151 574 038
WC20 3,2 x 175mm (2% Cerium) Gra 0151 574 039
( )

WGC20 4,0 x 175mm (2% Cerium) Gra 0151 574 040
TIG Pen 0700 009 026
Pistolhallare TIG med magnetfot 0760 022 400
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Wolframelektroder

ESABs Wolframelektroder har utmérkta svets- och tandningsegenskaper
och finns i fyra olika typer:

. Gold Plus &r en allroundelektrod (AC/DC)

. Ren Wolfram (grén) for svetsning med véxelstrém (AC)

. Ceriumlegerad (grd) &r en allroundelektrod (AC/DC)

Elektroderna &r 175 mm langa. Levereras (10-pack) i en praktisk plastlada.

AC: Aluminium och magnesium
DC: Stal, rostfritt, koppar, brons, méssing, bly och titan.

ESAB rekommenderar Gold Plus

Wolframelelektroden Gold Plus &r den perfekta allround elektroden, som svetsar
lika bra med likstrom (DC) som med véxelstréom (AC). Gold Plus elektroden har
utmérkta tandegenskaper och svetsar med basta resultat bade pa hog och lag
stromstyrka. Gold Plus rekommenderas for svetsning i konstruktionsstal, rostfritt
stél, htglegerade stél, aluminium-, magnesium-, titan-, nickel- och
kopparlegeringar.

TIG pistolhéllare med magnetfot

TIG pistolhallare skyddar Wolframelektroden och héller TIG-brannaren pé plats nér
den inte anvands. Kraftig magnetfot for stabil fastsattning. Passar till samtliga
ESAB TIG-brannare och till de flesta évriga typer pa marknaden. Magnetfoten har
@ 87mm och héllaren &r fast med en M8-bullt.
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TIG-brannare TXH™

Brannare och
tillsatsmaterial

TIG-brannare TXH™ f6r kravande svetsare

TXH™-brannarnas mest framtrddande egenskap ar utan tvekan deras hdga

kvalitet. Brannarna och deras tillbehér och komponenter ger maximal -
bekvamlighet och mangsidighet parad med mycket god ergonomi. De h

finns egenkylda- eller vattenkylda, med eller utan gasventil och med eller utan flexibelt
brannarhuvud — allt efter dina behov.

TIG-brannare OKC 50 - Egenkylda TIG-brannare OKC 50 - Vattenkylda
TXH™ 121 OKC 50 4 m 0700 300 524 TXH™ 251w OKC 50 4 m 0700 300 561
TXH™ 121 OKC 50 8 m 0700 300 529 TXH™ 251w OKC 50 8 m 0700 300 563
TXH™ 121F OKC 50 4 m 0700 300 526 TXH™ 251wF OKC 50 4 m 0700 300 562
TXH™ 121F OKC 50 8 m 0700 300 531 TXH™ 251wF OKC 50 8 m 0700 300 564
TXH™ 151 OKC 50 4 m 0700 300 538 TXH™ 401w OKC 50 4 m 0700 300 565
TXH™ 151 OKC 50 8 m 0700 300 544 TXH™ 401w OKC 50 8 m 0700 300 567
TXH™ 151F OKC 50 4 m 0700 300 541 TXH™ 401w HD OKC 50 4 m 0700 300 566
TXH™ 151F OKC 50 8 m 0700 300 547 TXH™ 401w HD OKC 50 8 m 0700 300 568
TXH™ 201 OKC 50 4 m 0700 300 552
TXH™ 201 OKC 508 m 0700 300 555 TIG-brannare OKC 50 - Egenkylda, med fjarrkontroll
X 201F OKO 504 m 0700 300 554 TXH™ 121r CAN OKC 50 4 m 0700 300 620
TXH™ 201F OKC 50 8 m 0700 300 557
TXH™ 121r CAN OKC 50 8 m 0700 300 622
TXH™ 121Fr CAN OKC 50 4 m 0700 300 621
- Passar bl a Caddy® Arc 151i/201i/251i TXH™ 121Fr CAN OKC 50 8 m 0700 300 623
TXH™ 151V OKG 50 4 m 0700 300 539 TXH™ 151r CAN OKC 50 4 m 0700 300 624
TXH™ 151V OKC 50 8 m 0700 300 545 TXH™ 151r CAN OKC 50 8 m 0700 300 626
TXH™ 201V OKG 50 4 m 0700 300 553 TXH™ 151Fr CAN OKC 50 4 m 0700 300 625
TXH™ 201V OKC 50 8 m 0700 300 556 TXH™ 151Fr CAN OKC 50 8 m 0700 300 627
TXH™ 201r CAN OKC 50 4 m 0700 300 628
TXH™ 201r CAN OKC 50 8 m 0700 300 630
TIG-brénnare OKC 25 - Egenkylda TXH™ 201Fr CAN OKC 50 4 m 0700 300 629
- Passar bl a Caddy® Tig 150i/200i TXH™ 201Fr CAN OKC 50 8 m 0700 300 631
TXH™ 121 OKC 254 m 0700 300 522
DXH™I2T OKE 258 m 0700 300 527 TIG-bréinnare OKC 50 - Vattenkylda, med fjarrkontroll
TXH™ 121F OKC 25 4 m 0700 300 525
D oo s Do e
XM 15T OKG 254 m 0700 300 536 TXH™ 251wFr CAN OKC 50 4 m 0700 300 633
TXATMS1 OKG 258 m 0700800 542 TXH™ 251wFr CAN OKC 50 8 m 0700 300 635
XM I51F OKE 25 4 1m 0700 800 540 TXH™ 401wr CAN OKGC 50 4 m 0700 300 636
TXH™ 151F OKC 25 8 m 0700 300 546
TXH™ 401wr CAN OKC 50 8 m 0700 300 638
TXH™ 401wr HD CAN OKC 50 4 m 0700 300 637
- Passar bl a Origo™ Arc 150i/200i och Caddy® Arc 150i TXH™ 401wr HD CAN OKC 50 8 m 0700 300 639
TXH™ 121V OKC 25 4 m 0700 300 523
TXH™ 121V OKC 25 8 m 0700 300 528
TXH™ 151V OKC 25 4 m 0700 300 537 Tillbehor
1P GTY GG 2o 0700 300 543 Adaptersats RA T1 12p inkl. hllare och 0.25m kabel. 0459 491 912
Adaptersats RA T1 10p inkl. hallare och 0.25m kabel 0459 491 913
- Passar endast till Origo™ Tig 150i/200i Adapter for &ldre ESAB-maskiner med centralanslutningsdon 0466 807 880
TXH™ 121 OKG 25 4 m 0700 300 532 Sl?tdelssats f{)r TXH™ 121/251w 0368 846 880
TXH™ 121 OKC 25 8 m 0700 300 534 Slitdelssats for TXH™ 151/201 0368 846 881
TXH™ 121F OKG 25 4 m 0700 300 533 Slitdelssats fér TXH™ 401w 0368 846 882
TXH™ 121F OKC 25 8 m 0700 300 535
TXH™ 151 OKC 25 4 m 0700 300 548 Specialforlangare, ej for brannare med fjarreglage
TXH™ 151 OKC 258 m 0700 300 550 Langd 8 m, 200 A, egenkyld 0466 705 880
TXH™ 151F OKC 25 4 m 0700 300 549 Langd 16 m, 200 A, egenkyld 0466 705 882
TXH™ 151F OKC 25 8 m 0700 300 551 Langd 16 m, 400 A, vattenkyld 0466 705 883
TXH™ 201 OKC 25 4 m 0700 300 558
TXH™ 201 OKC 25 8 m 0700 300 560
TXH™ 201F OKC 25 4 m 0700 300 559 ) )
F = Flexibelt brannarhuvud w = Vattenkylda

V = Manuell gasventil HD = heavy-duty



Maximistrém
Intermittensfaktor 35 %, A
Intermittensfaktor 60 %, A
Intermittensfaktor 100 %, A

Elektroddiameter @, mm
Slitdelar
1
2 =5
i D
4 =
6
7 g
9
10
Brénnare TXH™ 121/251w
Brinnarkapa (1)
Lang 0365 310 051
Medium 0365 310 050
Kort 0365 310 049
Varmeskold
2 0366 960 017
(@) -

(5) extra stor gaslins -

Spannhylsa, standard och for gaslins (3)

©1,0 0365 310 028
01,6 0365 310 029
224 0365 310 030
03,2 0365 310 091
©4,0 =

Elektrodmunstycke, extra kraftigt
@2,4 -
@32 -
@4,0 -
04,8 -

Elektrodmunstycke, standard (6)

21,0 0365 310 037
@16 0365 310 038
@24 0365 310 039
032 0365 310 090
@4,0-438 -

@0,5-24

©32-4,0

1,0-32

.
'
]

11

151/201

0157 123 029
0588 000 591
01567 123 028

0366 960 016
0366 960 020
0366 960 021

0157 123 010
01567 123 011
0157 123 012
0157 123 013
0157 123 014

01567 123 015
01567 123 016
0157 123 017
0157 123 018
0157 123 019

150
120
100

1,0-32

401w/401wHD

0157 123 029
0588 000 591
01567 123 028

0366 960 018

0157 123 010
0167 123 011

0157 123 077
01567 123 078
0157 123 079
0167 123 074

0157 123 081
0157 123 082

200 -

150 250

140 200
1,0-4,0 1,0-32

Brannare TXH™ 121/251w

Elektrodmunstycke med gaslins (7)
21,0 0157 121 016
21,6 0157 121 017
@24 0157 121 018
23,2 0157 121 041
4,0 -

@48 -

400
350
300

1,0-48

151/201

0157 123 021
0157 123 022
0157 123 023
0157 123 024
0157 123 025

Elektrodmunstycke med extra stor gaslins (7)

21,0 -
21,6 -
@24 -
3,2 -
@4,0-4.8 -
Gasmunstycken, standard (8)

26,4 0365 310 044
@8,0 0365 310 045
29,8 0365 310 046
@112 0365 310 047
@12,7 0365 310 048
15,9 0588 000 440
@ 19,0 =

5 - Gasmunstycke for gaslins (10)

0157 123 083
0157 123 084
0157 123 085
0157 123 086
0157 123 087

0157 123 052
0157 123 053
0157 123 054
0157 123 055
0157 123 056
05688 000 442

05688 000 441

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061
0588 000 439

0157 123 088
0157 123 089
05688 000 438
0157 123 098

06,4 0157 121 032
@8,0 0157 121 033
29,8 0157 121 034
@11,2 0157 121 039
@12,7 0157 121 040
@17,5 -

Extra stort gasmunstycke fér extra stor gaslins (11)
@9,8 -

@12,7 -

@ 15,9 -

@19,0 -

@240 -

Fetstil: standardleverans

05688 000 437

2
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430
400

1,0-48

401w/401wHD

0157 123 091
0157 123 092
0157 123 093
0157 123 094
0157 123 095
0157 123 075

0157 123 0567
0157 123 058
0157 123 069
0157 123 060
0157 123 061

a

Volframelektroder: se ESAB:s

tillbehdrskatalog
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Svetsning och skarning

Plasmaskarning

Plasmaskarning &r en synnerligen mangsidig smaltskarningsmetod som klarar nastan alla metaller. Vid
plasmaskérning brinner bagen i en hogjoniserad plasmapelare mellan arbetsstycket och en icke
smaltande elektrod i brannaren. Bagen koncentreras ytterligare genom ett munstycke, vilket kraftigt

Okar plasmats effekttathet och stabilitet.

Temperaturen i en plasmabage som skapas pa detta satt kan vara upp till 25000 °C. Den hdga
energitatheten i det strommande plasmat smaélter snabbt materialet i arbetsstycket. Genom sin

rorelseenergi blaser sedan plasmastrélen bort det smélta godset ur snittet.

Den hoga skarhastigheten ger minimal deformation och rena snitt. | mobila maskiner anvands vanligen
tryckluft som plasmamedium, vilket gor processen enkel och praktisk att anvanda. Med
plasmaskarning gar det dessutom att skéra flera pa varandra staplade platar samtidigt. Det gér inte
med traditionell syrgasskarning. Hoglegerade stél, aluminium och koppar kan plasmaskaras mycket
kostnadseffektivt. Om utrustningen kompletteras med ett mejslingsmunstycke, kan den &ven anvandas
for plasmamejsling — en mejslingsmetod med klara fordelar framfor kolbagsmejsling. Plasmamejsling &r

snabbare, tystare, renare och har hdgre precision.

¥

frrireer

fARACT
WARREAEEE i
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PowerCut®

PowerCut™

Maskinerna i PowerCut™ -serien erbjuder god mobilitet och har lang livslangd, hog
produktivitet och utomordentligt pris/prestanda-forhallande. De ar idealiska for plasmaskarning.
Systemets viktigaste komponent &r brannaren — vid manuell plasmaskéarning har den
avgorande betydelse for hanterbarhet och servicevanlighet. Det basta systemet &r det som har
enkel konstruktion och s& fa delar som majligt. Férdelarna for anvandaren &r naturligtvis
minskad reservdelshallning, enklare underhall och Iagre underhallskostnader.

Plasmamejsling

Plasmameijsling ar det basta alternativet till kolbagsmejsling Mindre rok, lagre ljudniva, mindre
rengoring efteréat.

Startspanningen, effektreserven och spannings-/strémkarakteristiken ar avgérande for
resultatet. Plasmaskarmaskinen maste dessutom ha rejél spanningsreserv for att halla den
mycket l&nga bégen stabil under mejslingen.

PowerCut™ 900-1600 har visat sig ha éverlagsna prestanda jamfort med manga andra

plasmaskarmaskiner p& marknaden.
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PowerCut™ 400 - PowerCut™ 700

Blowback-teknik for tdndning — ingen hogfrekvensstrom som kan stéra

kanslig elektronik eller datorer i narheten

Barbara plasmaskarmaskiner av latt och kompakt konstruktion
Kraftfull och slitstark blowback-teknik

Néatspanningsavkanning (Auto Sensing)*

Dynamisk bagreglering

Néatspanning, V/antal faser 90-280/1, 50/60
Sakring (trog), A 16
Tilldten belastning vid intermittensfaktor 20 %, A 30A
Tilldten belastning vid intermittensfaktor 30 %, A

Tilldten belastning vid intermittensfaktor 60 %, A

Max. utgéende strém vid 40 °C och intermittensfaktor 60 %, A18A

Instaliningsomréde, A 15-30
Matt | x b x h, mm 465 x 160 x 340
Vikt (med kabel och brénnare), kg 14
Kapslingsklass IP 23
Tryckluftsbehov, bar / I/min 4,8/142
Arbetstemperatur -10 - +40
Kolstal 10/12
Rostfritt stal 10/12
Aluminium 10/12

Bestéllningsinformation

PowerCut™ 400, 90-280V,1ph 0700 210 880
Tillbehér

Utbytesbrannare PT-39 4,5 m 0558 010 576
30 A slitdelssats, PT-39 0558 010 586
Plasmaflédesmaétningssats 0558 000 739
Bréannarstod 0558 010 581

PowerCut™ 400 levereras med:

Skarbrannare 4,5 m, slitdelssats brénnare, néatledning 3 m, aterledarkabel
med klamma. Systemet levereras helt monterat och klart for skarning.

Automatisk lufttrycks- och spanningsférstarkare

Lamplig for generatordrift — kan kéras med generator dér det inte finns

natanslutning i falt.

Utmarkt vid mallsk&rning och skérning efter rak linje.

Ergonomisk och kompakt brannarutformning.

400/3, 50/60
16

50A

37A
30-50
600 x 210 x 380
25
P23
5,5/189
-10 - +40

16/20
14/16
16/20

Bestéllningsinformation

PowerCut™ 700, 400V, 3 ph CE

Tillbehor

Utbytesbrannare PT-39 7,6 m

50 A slitdelssats, PT-39

Plug and Play-automatiseringssats
Fjarrstyrningsomkopplare, 7,6 m
Bréannare PT-37 med hallare, 7,6 m
Bréannare PT-37 utan héllare, 5,2 m
Plasmaflodesmétningssats
Brannarstod

PowerCut™ 700 levereras med:

400/3 and 230/3, 50/60

20/32

60A

20-60
630 x 322 x 379
40
IP 23S
5,5/189
-10 - +40

26/30
22/25
26/30

0700 210 881

0658 011 580
0558 010 585
0700 210 200
0558 008 349
0558 004 862
0558 004 895
0558 000 739
0558 010 581

Skarbrannare 7,6 m, sats med slitdelar for brannare, luft-/filterregulator, natledning
3 m, aterledarkabel med klamma. Systemet levereras helt monterat och klart for

skarning.



PowerCut™ 900 - PowerCut™ 1600

Blowback-teknik for tdndning — ingen hogfrekvensstrom som kan stéra
kanslig elektronik eller datorer i narheten

Automatisk vaxling mellan driftlagen: Mejsling — gallerskéarning — normal
skarning

PowerCut™ har extra hog utgdngsspanning for basta resultat vid
mejsling

Robust konstruktion — héliet pa PowerCut™ ar byggt for 1ang livslangd i
kréavande milj6. Det motstéar korrosion, vader och vind, och &r anda I&tt

Elektronikkomponenterna &r monterade sa att de skyddas mot stétar
och vibration

400/3
35

90A

20-90
706 x 322 x 379
45
IP 23S
5,5/189
-10 - +40

34/40
28/32
34/40

Bestéllningsinformation

Med brénnare PT-38 7,6 m

PowerCut™ 900, 230V - 3fas (Norge) 0558 008 124
PowerCut™ 900, 400V - 3fas 0558 008 136
PowerCut™ 1600, 400V - 3fas 0558 007 235

Utan brannare

PowerCut™ 900, 230V - 3fas (Norge)
PowerCut™ 900, 400V - 3fas
PowerCut™ 1600, 400 - 3fas

0558 008 123
0558 008 135
05658 007 234

PowerCut™ 900 och 1600 levereras med:

Aterledarkabel mek klamma, natledning med anslutningsdon (endast 3-fas 400 V),
slangvinda och tryckregulator med filter. Slitdelssats medfolier brannare PT-38.
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Omkopplarna &r
korrosions- och
dammskyddade

Kylflékten gar bara nér den
behdvs, vilket sparar energi och minskar dammintrangningen

Inbyggd nétspanningsanpassning ger problemfri drift &ven vid
mindre stabil stromfoérsoérjning, till
exempel vid anvandning av
generator

Den digitala displayen
visar exakt Iufttryck eller
skarstrom, samt en
felkod for hantering av
mindre fel, for att
minska eventuell
stillestandstid

Hallare for brannare
och slitdelslada

Tilloeho6r

Vagn 0558 007 898
Plasmaflddesmétningssats 0558 000 739
Vattenavskiljare, extra kraftig 0558 007 897
Slitdelssats 60 A fér brannare - PowerCut™ 900

1 skyddskapa, 3 munstycken 60 A, 1 isolator,

3 elektroder, O-ring och diverse delar 0558 008 419
Slitdelssats 90 A for brannare - PowerCut™ 1600

1 skyddskapa, 4 munstycken 90 A, 1 isolator 30-70 A

och 90 A, 3 elektroder, O-ring och diverse delar 0558 007 640
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Plasmabrannare

Automatisering
Plug and Play-tilloehér som forvandlar PowerCut™ 900 /

1600 till en kraftfull automatiserad 6sning, anpassad for dina
behov.

Automatisering

CNC-granssnitt med 15,2 m kabel 0558 004 215
Plug and play-automatiseringssats 0558 007 885
Fjarreglage 0558 008 349
Plasmabrénnare PT-37

PT-37, med héllare, 7,6 m kabel 0558 004 862
PT-37, utan héallare, 5,2 m kabel 0558 004 895
Brannarstod 0558 005 926

Bestéllningsinformation PT-38

Plasmabrannare PT-38 — 7,6 m 0558 006 786
Plasmabrannare PT-38 -—15,2 m 0558 006 787
Tillbehor

Slitdelssats 60 A 0558 008 419
Slitdelssats 90 A 0558 007 640
Skarstodssats, uttkad, for runda hal @ 45 till 1060 mm 0558 003 258
Skarstodssats, standard, for cirkelskarning @ 45 till 750 mm 0558 002 675
PowerCut™900 - i leveransen inkluderade brannarslitdelar

Skyddskapa 0558 008 094
Munstycke 60 A 0558 008 417
Munstycke 40 A (slapmunstycke) 0558 007 682
Elektrod 0558 005 220
Isolator 30-70 A 0558 005 217
Skarstod 0558 008 592
Varmeskald for mejsling * 0558 008 591
Mejslingsmunstycke * 0558 008 588

* Endast fér mejsling med PowerCut™ 900

PowerCut™1600 - i leveransen inkluderade brannarslitdelar

Skyddskapa 0558 008 094
Munstycke 90 A 0558 007 680
Munstycke 70 A 0558 005 219
Munstycke 40 A (slapmunstycke) 0558 007 682

Elektrod 0558 005 220
Isolator 30-70 A 0558 005 217
Isolator 90 A ** 0558 004 870
Skarstod 0558 006 614
Skyddskapa for mejsling ** 0558 008 186
Mejslingsmunstycke ** 0558 007 681
** Endast f6r mejsling med PowerCut™ 1600

Plasmaskarbrannare PT-38

Ergonomiskt handtag fér kad komfort

Stor avtryckare for enklare hantering med skyddshandskar
Ny blowback-teknik

Fa och latt utbytbara slitdelar

Robust dragavlastning

Verktygsfritt brannarbyte

Plasma

Gouging
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Bestaéllningsinformation PT-39 Bestallningsinformation PT-26
Plasmabrénnare PT-39 PC400 4,5 m*) 0558 010 576 Plasmabrannare PT-26 - 7,6 m — 70° 0558 002 208
Plasmabrannare PT-39 PC700 7,6 m*) 0558 011 580 Plasmabrénnare PT-26 — 15,2 m - 70° 0558 002 209
*) Slitdelar bestélls separat Plasmabrannare PT-26 — 7,6 m — 90° 0558 004 031

Plasmabréannare PT-26 — 15,2 m — 90° 0558 004 032
Tillbehor PT-39 Plasmabrannare PT-26, rak, for automatisering — 7,6 m 0558 002 320
Slitdelssats 50 A 0558 010 585 Plasmabrannare PT-26, rak, for automatisering — 15,2 m 0558 002 321
Slitdelssats 20-30 A 0558 010 586

Tillbehor PT-26
Slitdelar PT-39 Slitdelssats 150 A 0558 002 864
Elektrod 0558 005 220 Slitdelssats 300 A for Deuce-paket 0558 004 030
Isolator 30-80 A 0558 005 217 Laderskydd for brannarslang 7,6 m 0558 002 921
Munstycke 20-30 A 0558 011 620 Laderskydd for brannarslang 15,2 m 0558 002 922
Munstycke 50 A 0558 004 878
Skyddskapa 0558 011 886 Mejslingstillbehor till PT-26
Skarstod 0558 010 581 Mejslingsmunstycke 200 A 0558 003 718

Mejslingsmunstycke 300 A 0558 003 795

Varmeskald for brannare 0558 003 797

Laderskydd, se ovan

Slitdelar PT-26

Ovre O-ring fér brannarkropp 0558 003 721
Nedre O-ring foér brénnarkropp 0558 003 720
Elektrodhallare, inkl. O-ring 0558 003 707
Ovre O-ring for elektrodhallare 0558 003 708
Nedre O-ring for elektrodhallare 0558 003 709
Luftférdelare 0558 003 710
Skarstddssats, standard, for Isolator, inkl. O-ring 0558 003 711
cirkelskarning med PT-38 O-ring for isolator 0558 003 712
Elektrod, luft, N,, N/H 0558 003 722
Elektrod, Ar/H 0558 003 723
Munstycke 50 A (med O-ring) 0558 003 716
Munstycke 150 A (med O-ring) 0558 003 717
Munstycke 250 A (med O-ring) 0558 003 798
Munstycke 300 A (med O-ring) 0558 003 794
Ovre O-ring for elektrod 0558 003 724
Nedre O-ring for elektrod 0558 003 725
Skérstod 0558 003 713

Skérstodssats, utdkad, for runda hal @ 45 till 1060 mm. Centrum fixeras : Slitdelssats, PT-38
med stift, magnet eller sugkopp. Aven lamplig fér raka snitt.
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Plasmabrannare

PT 25

PT 25 ar konstruerad for skarning och mejsling i kraftiga
material. Kan anvanda vanlig tryckluft eller tv& olika gaser.
Kapaciteten &r 150 A vid 100% intermittens. Anvands till
ESP 100i.

Bestallningsinformation PT 25

PT 25 7,6 m brannare 0558 000 724
PT 25 15,2 m bréannare 0558 000 725
Skyddskapa 0700 000 730
Skarmunstycke 100 A 0558 000 727
Luftférdelare ESP 100i 0558 001 735
Elektrod, Luft/N2, N2/H2 0558 000 732
Elektrod, Ar/H2, H35 0558 000 733
Elektrodhallare 0558 000 731

O-ring 0558 000 734

Mejslingsmunstycke 0558 000 729
Mejslingsskydd 0558 000 737
Luftférdelare LPH 120 0558 001 457

PT 31XL/XLPC ar den mest kompakta 50
A brannaren pa marknaden. Konstruerad for
basta komfort. Utformad for tranga utrymmen
med smidigt skarhuvud som ger battre synfalt.
Kapaciteten ar hela 50 A vid 100% intermittens.
For kontaktskarning med HF-start. Bréannare PT
31XL anvands till OrigoCut, HandyPlasma 50 och
PCM 500i. Brannare PT 31XLPC anvands till
POWERCUT® 650.

Bestéllningsinformation

s
@ e
PT 27

PT 27 ar en kompakt och smidig plasmabrannare, konstruerad
for att ge rena skar av mycket hég kvalitet. Kapaciteten ar 80 A
vid 100% intermittens. Pilotbagen underlattar start pa bade
malade och belagda ytor. Anvandning av skarstod ger battre
Overblick Over skarlinjen. Passar till LPH 50, LPH 80, Handy-
Plasma 70, PCM 875 och PSM 1000i.

Bestéllningsinformation PT 27

PT 27 7,6 m brénnare 0558 000 487
PT 27 15,2 m brénnare 0558 000 490
Skyddskapa 0558 000 486
Skarmunstycke 50-70 A 0558 000 363
Skarmunstycke 80 A 0558 000 457
Luftférdelare 0558 000 365
Elektrod 0558 000 364
Lasmutter 0558 000 368
Séate med ventil PT 27 0558 003 032
Brannarkropp inkl. O-ring o séte 0558 000 477

O-ring 0558 000 425

Mejslingsmunstycke 0558 000 480
Gaskapa m skarstod, extra talig 0558 004 206
Bussning 0558 003 257

PT 32EH

PT 32EH &r en ergonomiskt utformad
plasmabrannare med hdg skarkapacitet.
Genom att det finns tva avtryckare ges
operatdren frihet att valja basta position
beroende pa skarobjektets lage. Slitdelarna ar
av hog kvalitet, vilket dkar livslangden och ger
en lag skéarkostnad. PT 32EH &r avsedd for
plasmastrémkalla POWERCUT® 875/1500.

Bestallningsinformation

PT 31XL 7,6 m brannare 0558 003 467
PT 31XL 4,5 m brannare 0558 001 466
PT 31XLPC 7,6 m bréannare 0558 005 393
Skyddskapa 0558 000 509
Skarmunstycke 35/40 A 0558 000 508
Luftférdelare 0558 000 506
Elektrod 40 A 0558 000 507
Ventilpinne 0558 000 511
Ventilsate 0558 000 510
Bréannarkropp 0558 000 790
Munstycke, 50 A 0558 000 513

PT 30 KK 4 m brannare 0457 288 001
Distanshallare 0457 288 150
Skyddskapa 0457 288 151
Fiader 0457 288 152
Skarmunstycke (@1,0 mm) 0457 288 153
Isolator 0457 288 154
Elektrod (15,5 mm; &6,8 mm) 0457 288 155
Brannarkropp 0457 288 156
Sakringsklamma 0457 288 157
Universalverktyg 0457 288 158
Elektrodverktyg 0457 288 159
Skarstod 0457 288 160



Plasmamejsling

Plasmamejsling ar ett effektivt satt vid borttagning av
material, nér man forbereder for néasta strang eller for att
ta bort svetsfel. Generellt sett &r férdelarna med att
anvanda plasma istéllet for kolbadgsmejsling 50% lagre
ljudniva, 50% farre partiklar i luften, 50% lagre
energikostnader, ingen inblandning av kol i materialet
och att mejslingen kan géras pa alla elektriskt
ledande material, &ven hoglegerade och aluminium.
Bara tva delar behdver bytas (inga verktyg) vid
mejsling istéllet for skarning med PT 25 och PT

27.

Skarstodssatser

Den stora satsen underlattar skarning av raka snitt och
cirkelskarning (fran 45-1050 mm cirkelskarning). Anvandes till
brannare PT 17, 23, 25, 27, 31XL, 32EH och 38. Den lilla bassatsen
passar till samma brannare (fran 45-750 mm cirkelskarning).

Bestallningsinformation Skarstédssatser

Skarstddsats XL, 45-1050 mm, inkl férlangningsarm, 4-hjulsvagn,
2-hjulsvagn, magnet, sugkopp, centrumspets

0558 003 258

Skarstddsats Standard, 45-750 mm, inkl férlangningsarm, 4-hjulsvagn,
centrumspets

0558 002 675

Bestéllningsinformation Plasmamejsling

Mejslingsmunstycke, PT 25
Mejslingsskydd, PT 25

Mejslingsmunstycke, PT 27
Mejslingsskydd, PT 27

Mejslingsmunstycke, PT 32EH
Mejslingsskydd, PT 32EH

Mejslingsmunstycke, PT 38 60A
Skyddskapa mejsling, PT 38 60A
Mejslingsmunstycke, PT 38 90A
Skyddskapa mejsling, PT 38 90A

Slitdelssats
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0558 000 729
0558 000 737

0558 000 480
0558 000 481

0558 003 089
0558 003 090

0558 008 588
0558 008 591
0558 007 681
0558 008 186

Denna slitdelssats underlattar lagerhallningen av slitdelar.
Innehaller: elektroder, luftférdelare, munstycke, skyddskapa

etc.

Bestallningsinformation Plasmaskarsats

Slitdelssats, PT 25
Slitdelssats, PT 26, 150A
Slitdelssats, PT 27, 60 A
Slitdelssats, PT 27, 80 A
Slitdelssats, PT 30KK
Slitdelssats, PT 31XL, 35 A
Slitdelssats, PT 31XL, 50 A
Slitdelssats, PT 32EH, 90 A
Slitdelsats, PT 38 60A
Slitdelsats, PT 38 90A
Slitdelsats, PT 39 30A
Slitdelsats, PT 39 50A

0558 000 742
0558 002 864
0558 000 488
0558 000 489
0457 288 168
0558 003 462
0558 003 464
0558 003 557
0558 008 419
0558 007 640
0558 010 586
0558 010 585
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Validering av svetsutrustning

enligt EN 50504

Modern svetsutrustning har digitala paneler som visar aktuell spanning, strdbm och matningshastighet. Om
svetsutrustningen ar tillverkad enligt standarden EN 60974-1 har tillverkaren testat att utrustningen visar korrekta

varden i tillverkningsprocessen. Vad hander sedan?

Digital display

Digital display upplevs av de flesta som exakt, men hur vet
svetsaren att den angivna strémmen, spanningen och
matningshastigheten som visas verkligen ar den som

levereras av utrustningen?

Svaret pé detta heter I16pande underhall och validering enligt
den nya standarden EN 50504. Genom att arligen sékerstéalla
att féretagets svetsutrustning valideras ges svetsarna de
férutsattningar de behover for att leverera ratt svetskvalitet. |
och med den nya europeiska standarden EN 50504
("Validering av bagsvetsutrustning”) finns det skal att pa nytt
gé igenom och uppdatera grunden for validering av

svetsutrustning.

N&r man talar om validering méaste dven SFS-EN ISO 3834
("Kvalitetsstandard for svetsning”), tas upp, eftersom man i
denna standard har definierat vissa grundkrav pa service och
underhall av svetsutrustningar. | standarden SFS-EN ISO
3834-2 fastslas att tillverkare ska ha utarbetat serviceplaner
for sina utrustningar och att I6pande serviceinspektioner ska
utféras av de utrustningsdetaljer och svetsparametrar som ar
av betydelse. Standarden réknar upp exempel pa
utrustningsdetaljer som ska inspekteras, bl.a. skicket hos

svetsutrustningars ampere- och voltmatare.

Upprattande av rapporter om serviceinspektioner ar ocksa ett
krav. Dessutom stéller standarden SFS-EN ISO 17662
("Svetsning — Kalibrering, verifiering och validering av
utrustning for svetsning och beslaktade forfaranden”) krav pa
utrustningar som anvands for 6vervakning av
processvariabler. Aven denna standard fastslar att ampere-
och voltmatare i svetsutrustningar som anvands for
Overvakning av variabler i svetsprocessen ska valideras.
Validering av svetsutrustningar & med andra ord en del av

kvalitetskontrollen nér det géller svetsning.

Termer och definitioner

| standarden EN 50504 definieras validering som en atgérd
dar avsikten ar att visa att ett svetssystem eller en komponent
uppfyller tgardsspecifikationen. Kalibrering & sin sida
definieras som en atgard som syftar till att faststélla
storleksordningen hos fel i en mé&tanordning.

Termen kalibrering anvands ofta for att beskriva inspektioner
som syftar till att sékerstélla att ett svetsaggregats utgdende
effekt motsvarar tillverkarens specifikationer, aven nar dessa
inspektioner inte till alla delar uppfyller den exakta definitionen
av kalibrering. Det har saledes funnits ett behov av en annan
term som pa ett béttre satt beskriver atgérder som syftar till
att sakerstélla att en svetsutrustning &r i ett for dess
anvandningsomrade &ndamalsenligt skick. Den valda termen

for detta ar validering.



Validering av svetsutrustning
enligt EN 50504

Vid validering av hela reglage och méatomraden véljs min- och
maxinstalining, samt tre andra méatpunkter med lika stora
intervaller mellan min- och maxinstélining som
valideringspunkter.

Validering kan ocksa utféras for en begransad del av
reglageomrédet (for ett enskilt reglage eller for
visningsomradet for ett teckenfonster), varvid man kan
koncentrera uppmarksamheten pa ett utvalt delméatomrade.
Till valideringspunkter kan man ocksé vélja utvalda punkter

inom reglageomradet, t.ex. i enlighet med svetsdatablad.

Matomradet for validering bor man komma Gverens om innan
man vidtar valideringsétgarder. Vid validering belastas
stromkallan med en konventionell belastningsspanning i
enlighet med standarden EN 60974-1. Nar man belastar
stromkallan bdrjar man med den l&gsta valideringspunkten
och fortséatter uppat for att darefter ga fran den hdgsta
valideringspunkten till den lagsta. Vid varje valideringspunkt
utfér man séledes tva jamforelsematningar, vars medelvarde
man sedan anvander for att faststalla avvikelser fran
reglageinstallningar eller frén visade varden i teckenfonstret.
Vid valideringsméatningar ska man protokollféra installningarna
av strém eller spanning eller de verkliga matvardena for stréom
och/eller spanning som strémkallans teckenfénster visar. De
tvé verkliga matvardena som stromkallans teckenfénster visar
for strom och/eller spanning samt medelvardet av tva verkliga
matvarden ska ocksé protokollféras. Resultaten av
valideringsméatningarna ska framga av valideringscertifikatet.
Efter genomférd validering ska utrustningen férses med en
valideringsmarkning som visar att utrustningen ar godkand
eller underkénd. Principerna for validering av matarverk ar

desamma som for validering av strémkallor.

Precisionskravet for "standard grade” ar + 10 %.
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Vid métningar av matningshastigheten ska man protokollféra
instélld matningshastighet eller tva av teckenfonstret visade
verkliga métvarden av Matningshastighet tillsammans med
medelvérdet av tva verkliga matvarden. Validering i niva med
precisionsklassen "Standard grade” ska utforas arligen. Det
kan vara nbdvandigt att utfora validering oftare &n s& om det
finns skal att misstanka att utrustningens prestanda har
forsamrats. Validering ska alltid utforas efter reparation eller
atgard som paverkar valideringen.

Ett valideringscertifikat ska innehalla foljande
uppgifter:

* serienummer for den testade

e svetsutrustningen

e temperatur och natspanning under tiden for valideringen
e testade utrustningsfunktioner

¢ valideringsmetod och beteckningar pa den anvénda
testutrustningen

¢ valideringens precisionsklass

¢ valideringsomréade

e matresultat fran valideringen jamfort med utrustningens
teckenfénster och reglage

¢ resultat fran valideringen

® datum och uppgifter om féretaget som har genomfort
valideringen

¢ Validering av bagsvetsutrustning enligt standarden EN
50504 omfattar manga detaljer vad géller t.ex. mattekniker

och speciella testutrustningar.

ESABs auktoriserade serviceverkstiader

Validering av bagsvetsutrustning kraver forutom praktisk och
teoretisk kunskap om EN 50504 bade specialutrustning och
god produktkdnnedom. ESABs auktoriserade
serviceverkstéder kan erbjuda allt frén service och reparation
av svetsutrustning till validering enligt den nya standarden EN
50504. Du hittar kontaktuppgifter till ndrmaste ESAB
auktoriserade serviceverkstad pa www.esab.se eller www.

esab.no.
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DNV BUSINESS ASSURANCE

MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Certificate No. 106973-2011-AQ-SWE-SWEDAC / 2006-SKM-AE-1093 / 2008-SKM-AHSO-143

This is to certify that

ESAB GROUP

WORLDWIDE

has been found to conform to the Management System Standards:
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007

This Certificate is valid for:

Management, development, design, purchase, production, warehousing, sales, services and
supply of welding and cutting products

Initial Certification date:

2006-01-22 (14001)

2008-11-01 (18001) Place and date:
2012-04-18 (9001) Stockholm, 2014-01-23
This Certificate is valid until: 2 f LD -‘lo
2017-01-31 (9001) ;;'w Lag O Jor the Accredited Unit:
2015-01-31 (14001) OOus Z DNV CERTIFICATION AB,
2017-01-31 (18001) Fen TeT SWEDEN
|28
B 1T ‘/,_F-—-‘_\i
e the supemoom ot %w (Waere /T~
Henrik Backman Ann-Louise Patt
Lead Auditor Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

ACCREDITED UNIT: DNV CERTIFICATION AB, BOX 6046, SOLNA, SWEDEN, TEL:+46 (0) 8 587 940 00, WWW.DNVBA.SE / WWW.DNVBA.COM
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DNV BUSINESS ASSURANCE

APPENDIX TO CERTIFICATE

This Appendix refers to Certificate No. 106973-2011-AQ-SWE-SWEDAC / 2006-SKM-AE-1093 / 2008-SKM-AHSO-143

ESAB GROUP

locations included in the certification are as follows:

Central
Functions
(including
Group and
Regional
Sales & Ma,{';geﬂﬁ"t’

Country Site Production | Distribution | Engineering)

Argentina Buenos Aires X X X

Argentina Chascomus X

Argentina San Luis X

Brisbane and
Australia Melborne X
Austria Vienna X
Riga and kaunas

Baltic States (Latvia & Lithuania) X

Belgium Brussels X

Brazil Belo Horizonte X X X

Brazil Sao Paolo X

Canada Mississauga X

China Zhangjiagang X

China Wuxi X

China Shanghai X X

Czech Republic Vamberk X X

Denmark Copenhagen X

Finland Helsinki X

France Cergy X

Germany Karben X X X

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

ACCREDITED UNIT: DNV CERTIFICATION AB, BOX 6046, SOLNA, SWEDEN, TEL:+46 (0) 8 587 940 00, WWW.DNVBA.SE / WWW.DNVBA.COM
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Germany Solingen X
Hungary Budapest X X
Hungary Mér X
India Ambattur X X
India Irungattukotai X
India Khardah X
India Nagpur X
India Taratala X
India Kolkata X
India Chennai X
Indonesia Purwakarta X
Indonesia Jakarta X
Ireland Dublin X
Italy Bareggio X
Japan Tokyo X
Kazakhstan Almanty X
Malaysia Selangor X
Mexico Monterrey X X X
Netherlands Amersfoort X
Norway Larvik X
Poland Opole X
Poland Katowice X X
Romania Bucharest X
Russia Moscow X X
Russia Sychevski X
Russia St Petersburg X
Saudi Arabia Al Khobar X
Singapore Singapore - X -
Slovakia Bratislava X
South Africa Edenvale X
Spain Madrid X
Sweden Laxa X X
Sweden Gothenburg X X
Sweden Perstorp X
Switzerland Zug X
Turkey Istanbul X
UK Andover X
London, Waltham
UK Cross X
UK London High Holborn X
Ukraine Kiev X
United Arab Emirates Dubai X
USA Hanover, PA X
USA Traverse City, Ml
Union — Midway
USA Facility, SC X
USA Florence, SC X X X

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

ACCREDITED UNIT: DNV CERTIFICATION AB, BOX 6046, SOLNA, SWEDEN, TEL:+46 (0) 8 587 940 00, WWW.DNVBA.SE / WWW.DNVBA.COM
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* Locations do NOT include: a) joint ventures, or
b) locations with less than 3 employees present.
Initial Certification date:
2006-01-22 (14001)
2008-11-01 (18001) Place and date:
2012-04-18 (9001) Stockholm, 2014-01-23
This Certificate is valid until:
2017-01-31 (9001) for the Accredited Unit:
2015-01-31 (14001) DNV CERTIFICATION AB,
2017-01-31 (18001) SWEDEN

‘/_,d-—-._\.
The audit has been performed fl Z Q-‘ J :
under the supervision of: L W /@--._ =

Henrik Bickman Ann-Louise Patt
Lead Auditor Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

ACCREDITED UNIT: DNV CERTIFICATION AB, BOX 6046, SOLNA, SWEDEN, TEL:+46 (0) 8 587 940 00, WWW.DNVBA.SE / WWW.DNVBA.COM




Innehall

Aristo® Mig 3001i 48-49 Origo™ Feed Airmatic- och brannare PKB™ 66
Aristo® Mig 4004i Pulse 50-51 Origo™ Mag C171 26-27
Aristo® Mig 5000iw 52-53, 55 Origo™ Mag C201 26-27
Aristo® Mig C3000i U6 30-31 Origo™ Mag C251 26-27
Aristo® Mig U4000iw 52-53, 55 Origo™ Mig 320 32-33
Aristo® Mig U5000iw 52-53, 55 Origo™ Mig 4004i 38-41
Aristo® Tig 4000iw 86-87 Origo™ Mig 4004i A44 15-16
Aristo® U82 42-43 Origo™ Mig 410 32-33
Buddy™ Arc 145 8-9 Origo™ Mig 5004i 38-41
Buddy™ Arc 180 8-9 Origo™ Mig 510 32-33
Buddy™ Tig 160 80-81 Origo™ Mig C170 26-27
Caddy® Arc 151i 10-11 Origo™ Mig C200 26-27
Caddy® Arc 201i 10-11 Origo™ Mig C250 26-27
Caddy® Arc 251i 10-11 Origo™ Mig C280 PRO 28-29
Caddy® Mig C160i 22-25 Origo™ Mig C3000i 30-31
Caddy® Mig C200i 22-25 Origo™ Mig C340 PRO 28-29
Caddy® Tig 1500i 82-83 Origo™ Mig C420 PRO 28-29
Caddy® Tig 2200i 82-83 Origo™ Tig 3000i AC/DC 92-93
Caddy® Tig 2200i AC/DC 88-89 Origo™ Tig 3001i 84-85
Fjarreglage, analogt 68-69 Origo™ Tig 4300iw AC/DC 92-93
Fjarreglage, digitalt 68-69 Plasmabrannare 102-105
Flerspanningsenheter/Adapter kabelset 77 PowerCut™ 1600 100-101
Heliarc™ 283i AC/DC 90-91 PowerCut™ 400 100-101
Heliarc™ 353i AC/DC 90-91 PowerCut™ 700 100-101
KHM 190 HS och KHM 190 YS 19 PowerCut™ 900 100-101
Kontaktmunstycken 60 Regulatorval vid MIG/MAG-svetsning 61
Kylaggregat 74-76 Regulatorval vid TIG-svetsning 94
Matarverk 62-63 Slit och reserdelar till PSF™ och MXH™ 58-59
MIG/MAG-svetspistoler PSFT™ 56 Slit- och reservdelar till matarverk 64-65
MXL™-svetspistoler 27 Svets- och terledarkablar 18
Origo™ / Aristo® Mig 4002¢ 44-47 Svetspistoler MXH™ 300/400w (push-pull) 57
Origo™ / Aristo® Mig 5002¢ 44-47 Tig-brannare TXH™ 96-97
Origo™ / Aristo® Mig 6502¢ 44-47 Tillbehdr till matarverk 67
Origo™ Arc 250 13 Vagnar 70-73
Origo™ Arc 300 13 Validering av svetsutrustning 106-107
Origo™ Arc 400 13 Warrior™ 400i 34-37
Origo™ Arc 410c 14-15 Warrior™ 500i 34-37
Origo™ Arc 650¢ 14-15 Wolframelektroder 95

Origo™ Arc 810c 14-15
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FRISKRIVNING

Varje rimlig atgard for att sakerstalla att informationen i denna publikation ar korrekt har vidtagits. P& grund av standigt pagaende vidareutveckling
forbehaller sig ESAB rétten att utan foregdende meddelande inféra andringar av konstruktion och tekniska data. ESAB lamnar inga garantier, vare sig
uttryckliga eller underforstadda, rérande korrekthet, tillforlitighet eller fullstandighet hos informationen i denna publikation. ESAB kan inte hallas
ansvarigt for forluster eller foljdférluster som uppkommit som direkt eller indirekt foljd av anvandandet av informationen i denna publikation.
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Varidsledande inom svetsnings-
och skarningsteknik

ESAB &r en banbrytare i svetsnings- och

skarningsteknikens framkant. | mer &n ett
arhundrade har vi oavbrutet vidareutvecklat
och forbattrat vara produkter och processer.
Med den solida erfarenheten Klarar vi alla
utmaningar den tekniska utvecklingen pa alla

vara verksamhetsfélt stéller.

Kvalitets- och

miljéstandarder

For ESAB &r kvalitet, miljio och sakerhet &ar
tre nyckelomraden. ESAB &r ett av de fa

internationella féretag som erhallit godkéannande

* Inkluderar tillverkningsanldggningar tillhériga ESAB North America.

Ett heldgt dotterbolag till Anderson Group Inc.

ESAB Sverige AB
Box 8004

S-402 77 Goteborg
SWEDEN

Tel: 031-509 000
order@esab.se
www.esab.se

AS ESAB
Postboks 2050
N-3255 Larvik
NORWAY

Tel: 3312 10 00
ordre@esab.no
www.esab.no

enligt standardernalSO 14001 och OHSAS 18001
for miljo-, halso- och sakerhetsstyrningsystem for
alla vara tillverkningsanlaggningar vérlden over.
For oss pa ESAB &r kvalitet en standigt pagaende
process som &r djupt integrerad i alla vara
tilverkningsprocesser vid alla vara anlaggningar
i hela varlden. Multinationell tillverkning, lokal
marknadsnérvaro och ett internationellt natverk
av fristaende distributorer stéller ESAB:s kvalitet
och &verlagsna material- och processtekniska
kompetens inom bekvamt rackhall for alla vara

kunder. Oavsett var i varlden de befinner sig.

ESAB:s_Léterfc'jrséljare och supportcentra i hela vérlden

COMPANY WITH
MANAGEMENT SYSTE
CERTIFIED BY DNV
=180 9001=
=180 14001 =
=OHSAS 18001=

ESAB férbehdller sig rétten till &ndringar utan féregdende meddelande



